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1 O tomto navodu

1

1.1

2.1

Xmatic

O tomto navodu

UPOZORNENI
Zarizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym
se zafizenim a zpUsobem popsanym v tomto navodu.

Poznamka
c Pted pouzitim si peclivé prectéte navod k pouziti.

Poznamka
c Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online

verze tohoto navodu.

Prislusenstvi a spotrebni material

PrislusSenstvi

Informace o dostupném sortimentu viz prehled pfislusenstvi Xmatic dne webovych strankach
spolecnosti Struers (http://www.struers.com).

Spotiebni material
Stroj je uréen k pouZiti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento uéel a typ
stroje.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpoustéji napf. gumova
tésnéni. Zaruka se nevztahuje na poskozené Casti stroje (napf. té€snéni a trubky), pokud
poskozeni pfimo souvisi s pouzitim spotfebniho materialu, ktery nedodala spole¢nost Struers.

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde: \Weboveé stranky Struers
(http://www.struers.com)

Bezpecnost

Zamyslené pouziti
Xmatic je uréen pro profesionalni automatické metalografické brouseni, lesténi a ¢isténi materiald
pro dalsi metalografickou pfipravu. Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany/zaskoleny personal.

Zafrizeni je uréeno k pouziti se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento Ucel a tento
typ stroje.

Stroj je uréen k pouZiti v profesionalnim pracovnim prostfedi (napf. v materialografické
laboratofi).


https://publications.struers.com/brochures/english/xmatic-accessories-overview/?_ga=2.172343011.1134749440.1700574523-1347683026.1647009620
http://www.struers.com/
http://www.struers.com/
http://www.struers.com/

2 Bezpecnost

Nepouzivejte stroj k PFiprava material( jinych nez materiall vhodnych pro

nasledujicim ucelim materialografické studie. Stroj se nesmi pouzivat pro Zadné typy
vybusnych a/nebo hoflavych materiald nebo materialu, které
nejsou béhem obrabéni, ohfevu nebo tlaku stabilni.

Modely
Xmatic s vysokotlakym Cisténim a vertikalnim dopravnikem

Xmatic s vysokotlakym ¢isténim, ultrazvukovym cisténim a vertikalnim dopravnikem

Volitelné: Recirkula¢ni jednotka pro MD stanici brouseni/lesténi.

2.2 Bezpeénostni funkce — (SF)

Stroj je vybaven nasledujicimi bezpecnostnimi zafizenimi:
. Nouzové vypinace — SF-1
Zastavi v8echny nebezpecné pohyby
. Ochranné blokovani brusného materialu — SF-2
Zabrariuje ota€eni kamene/kotouce pfi otevieném viku
. Funkce omezené rychlosti, kdmen — SF-3
Zastavi motor, pokud je pfekroCena rychlost otaceni
. Funkce omezené rychlosti, pohybliva hlava — SF-4
Zastavi motor, pokud je pfekrocena rychlost otaceni
. Blokovani hlavniho bezpecénostniho krytu, nebezpecéné pohyby — SF-5
Zabrarfiuje jakémukoli pohybu v pracovni z6né pfi otevieném hlavnim bezpeénostnim krytu
. Blokovani hlavniho bezpeé&nostniho krytu, voda a ethanol — SF-5A
Zabrariuje davkovani vody a etanolu pfi otevieném hlavnim bezpeénostnim krytu
. Blokovani hlavniho bezpecnostniho krytu s blokovacim zafizenim — SF-6
Zabrariuje pfistupu k pohyblivym &astem v pfipadé nasledného chodu nebo ztraty napajeni
. Zafizeni pro zamykani dvefi vytahu MD — SF-7
Zabrariuje pohybu vytahu pfi otevienych dvefich
. Zarizeni pro zamykani dvefi vytahu MD — SF-8
Zabrarfiuje pfistupu k vytahu MD v pfipadé nasledného nab&hu nebo ztraty energie
. Blokovani dvefi vertikalniho dopravniku — SF-9
Zabranuje pohybtm ve vertikalnim dopravniku pfi otevienych dvefich
. Blokovani dvefi recirkulani jednotky, stanice MD — SF-10
Zabrariuje provozu Cerpadel pfi otevienych dvefich
. Blokovani dvefi recirkulaéni jednotky, stanice brusného kamene — SF-11
Zabrariuje provozu Cerpadel pfi otevienych dvefich
«  Casovac¢ odtahu alkoholu — SF-12

Odvadi alkoholové vypary z pracovni zony

8 Xmatic



2 Bezpecnost

Nouzové vypinace

A Nouzové vypinace

Pristup do pripravné oblasti béhem pripravy

Jakmile stroj dokongi pFipravu, mlze trvat az 3 minuty, nez budete moci otevfit hlavni
bezpecnostni kryt.

Pokud pouzivéte alkohol, musi byt vypary odvadény z hlavni komory pomoci funkce odsavani.

Elektricky oddil — zbytkové napéti
VYSTRAHA

A /AWARNING

Shock hazard.

Residual voltage exists
when power is removed.

Do not open cabinet for 15
minutes after removing power.

Nebezpedi urazu elektrickym proudem.
PFi odpojeni napajeni existuje zbytkové napéti. Po odpojeni napajeni neotevirejte
skfin po dobu 15 minut.

Xmatic 9



2 Bezpecnost

2.3

2.31

10

A Prostor elektrického vybaveni

Xmatic Bezpeénostni opatreni

A Pred pouzitim si peclivé prectéte

Specificka bezpe€nostni opatieni — zbytkova rizika

1.

Ignorovani téchto informaci a nespravné zachazeni se zafizenim muize vést k vaznym uraziim a
hmotnym Skodam.

Ujistéte se, Ze skuteCné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku
stroje. Stroj musi byt uzemnén.

Pfed demontazi stroje nebo instalaci dalSich komponent vypnéte stroj, odpojte elektricky
napajeci kabel.

Pfipojte stroj ke kohoutu studené vody. Ujistéte se, ze pfipojky vody jsou utésnéné a ze funguje
vystup vody. Pokud stroj nebudete delSi dobu pouzivat, uzaviete pfivod vody.

Ujistéte se, Ze nouzové zastaveni funguje.

PFi pouziti drzaku vzorku se pfed zahajenim procesu pfipravy ujistéte, Zze jsou vSechny vzorky
bezpelné upnuty a spravné vyvazeny.

Pouziveijte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a teplymi/ostrymi
vzorky.

Xmatic



2 Bezpecnost

8. Stroj je ur€en k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento tcel a
typ stroje.

9.  Stroj je nutno pfipojit k odsavacimu systému. Doporucujeme pouzit systém s monitoringem.

10. Nebezpedi urazu elektrickym proudem. Pfi odpojeni napajeni existuje zbytkové napéti. Po
odpojeni napajeni neotevirejte skfin po dobu 15 minut.

Obecna bezpecnostni opatreni

1. Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpe€nostnimi pfedpisy. VSechny funkce na
stroji a vesSkera pfipojena zafizeni musi byt v provozuschopném stavu.

2. Obsluha se musi seznamit s bezpeénostnimi opatfenimi a navodem k pouziti a také s
pFislusnymi ¢astmi navodu k veSkerym pfipojenym zafizenim a pfislusenstvim.
Obsluha si musi pfecist navod k pouziti a pfipadné bezpec&nostni listy pouZzitého spotfebniho
materialu.

3. Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se
zafizenim a zpusobem popsanym v tomto navodu.

4. Demontaz jakékoli ¢asti zafizeni b&éhem jeho servisu nebo oprav, musi vzdy provadét
kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

5. Pokud zjistite poruchu nebo uslySite neobvyklé zvuky, vypnéte stroj a zavolejte technicky
servis.

6. Pokud bude zafizeni nespravné pouzivano, bude provedena nespravna instalace, Uprava,
dojde k zanedbani, nehodé nebo bude provedena nespravna oprava, spole¢nost Struers
neponese zadnou odpovédnost za poskozeni uzivatele nebo zafizeni.

24 Bezpecnostni zpravy

Spolecnost Struers pouZiva k oznaceni potencialnich rizik nasledujici znacky.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Tato znacka oznaduje elektrické nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, bude

mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECI
Tato znacCka oznaluje nebezpedi s vysokou mirou rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

VYSTRAHA
Tato znacka oznaluje nebezpedi se stfedni urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, mize mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECi ROZDRCENI
Tato znacka oznaduje nebezpedi rozdrceni, které, pokud se mu nevyhnete, maze

vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

> BB B
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2 Bezpecnost

TEPELNE NEBEZPECI
Tato znacka oznaduje tepelné nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, mlze vést
k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

UPOZORNENI
Tato znacka oznacuje nebezpedi s nizkou Urovni rizika, které, pokud se mu
nevyhnete, mlze vést k lehkému nebo stfedné téZkému zranéni.

Nouzovy vypinaé

l@ Nouzovy vypinaé

Obecné zpravy

Poznamka
0 Tato znacka znamena, Ze existuje riziko poSkozeni majetku nebo Ze je nutné
postupovat se zvlastni opatrnosti.

Tip
l @ Tento symbol oznaduje, ze jsou k dispozici dalsi informace a rady.

2.5 Bezpeénostni zpravy v tomto navodu

VYSTRAHA
fi Pokud se na bezpecnostnim chranici objevi viditelné znamky podkozeni nebo

opotfebeni, je nutné jej okamzité vymenit. Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA
Soucasti kritické z hlediska bezpe&nosti musi byt vyménény po maximalni dobé

Zivotnosti 20 let.
Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA

f} Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.

Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA
V pfipadé poZaru upozornéte kolemjdouci, hasi€e a pferuste proud. Pouzijte
praskovy hasici pfistroj. NepouZzivejte vodu.

12 Xmatic



2 Bezpecnost

Xmatic

A
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VYSTRAHA

AWARNING

Shock hazard.

Residual voltage exists
when power is removed.

Do not open cabinet for 15
minutes after removing power.

Nebezpeci trazu elektrickym proudem.
PFi odpojeni napajeni existuje zbytkové napéti. Po odpojeni napajeni neotevirejte
skfifi po dobu 15 minut.

VYSTRAHA
Pfi vyprazdhovani lahve s alkoholem vZzdy pouzivejte ochranné rukavice a

ochranné bryle.

VYSTRAHA

Stroj a jeho €asti byly navrzeny pro provoz 16 hodin denné /220 dni v roce.
Soucasti kritické z hlediska bezpe&nosti musi byt vyménény po maximalni dobé
Zivotnosti 20 let.

Pokud stroj pouZzivate delSi dobu, neZ je uvedeno, musi byt sou¢asti kritické z
hlediska bezpe&nosti vyménény dfive.

Kontaktujte servis Struers.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Pfed instalaci elektrického zafizeni odpojte elektrické napajeni.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Stroj musi byt uzemnén.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Ujistéte se, Ze skute€né napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku stroje.

Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Zarizeni je chranéno bezpecnostnim izolaénim transformatorem.
Ujistéte se, Ze zde je odpovidajici uroveri Ik min.

Kontaktujte kvalifikovaného elektrikaie, aby zkontrolovat pouzité feSeni.
VZdy dodrzujte mistni pfedpisy.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Cerpadlo recirkulaéni chladici jednotky musi byt uzemnéno.

Ujistéte se, ze elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

13
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ELEKTRICKE NEBEZPECI
Odpojeni jednotky od elektrického napajeni smi provadét pouze kvalifikovany

technik.

NEBEZPECi ROZDRCENI
PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

NEBEZPECi ROZDRCENI
PFi manipulaci s drzaky vzorkl vzdy noste bezpecnostni obuv, protoze mohou byt

tézke.

UPOZORNENI
Zarizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se

zarizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

UPOZORNENI
Pokud je Xmatic poskozeny, nepouzivejte je;.

UPOZORNENI
Pokud dojde béhem provozu k pferuseni napajeni, hlavni bezpeénostni kryt a dvefe

vytahu MD zUstanou zablokovany, dokud se napajeni neobnovi.

UPOZORNENI
Bezpednostni zafizeni je nutné testovat nejméné jednou roéné.

UPOZORNENI
Testy musi vzdy provadét kvalifikovany technik (pro elektromechaniku, elektroniku,

mechaniku, pneumatiku atd.).

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje Urovné stanovené
mistnimi pfedpisy.

UPOZORNENI
Nepouzivejte stroj s nekompatibilnim pfisluSenstvim nebo spotfebnim materidlem.

UPOZORNENI
Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstli pfed brusnymi materialy a

teplymi/ostrymi vzorky.

UPOZORNENI
Ujistéte se, Ze je stroj ve vodorovné poloze.

Xmatic



3 Za&néme - Uvod

3.1

Xmatic

UPOZORNENI
Stroj nesmi pracovat, kdyz stoji na svych kolech.

UPOZORNENI
Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

UPOZORNENI
Recirkulacni nadrz je velmi tézka, kdyz je plna.

UPOZORNENI
Umistéte recirkulacni jednotku do jeji konecné polohy nebo se pfed pInénim

nadrze ujistéte, ze ji mdzete snadno zatlacit na misto.

UPOZORNENI
Tlak chladici kapaliny pfivadéné do stroje musi byt max. 2 bary.

UPOZORNENI
Stroj je nutno pfipojit k odsavacimu systému. Doporucujeme pouzit systém s
monitoringem.

UPOZORNENI

V pfipadé vypadku napajeni nepouzivejte nadmérnou silu, kdyZ otacite
trojuhelnikovym kli¢em pro pfistup do pracovni zény. Mohlo by dojit k posSkozeni
zamku.

> BB BB kP

Zachéme - uvod

Popis zarizeni

Xmatic je automaticky stroj pro metalografické brouseni, lesténi a Cisténi.

Obsluha voli parametry pfipravy, brusné/lestici povrchy a suspenzi/mazivo, které maji byt pro
danou metodu pouzity. V Xmatic jsou k dispozici standardni metody pfipravy a isténi a Ize pfidat
i viastni metody.

Obsluha zahaji proces umisténim drzaku vzork( do zasuvky na vertikalnim dopravniku. Do
vertikalniho dopravniku Ize umistit az 8 drzakd vzorku.

Kdyz je drzak vzork(i umistén do vertikalniho dopravniku, stroj automaticky detekuje drzak vzorku
a oznadi jej v grafickém uzivatelském rozhrani (GUI). Poc¢et vzorkud v drzaku vzorkd muze byt
automaticky identifikovan strojem a urcit celkovou silu potfebnou pro danou metodu.

15
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16

Obsluha si vybira mezi riznymi metodami pfipravy pro kazdy jednotlivy drzak vzorku. Metoda
obsahuje vSechny informace potfebné pro pfipravu (kroky brouseni/lesténi, irovné davkovani, kroky
cisténi).

Obsluha stiskne tlacitko ,start” pro zahajeni procesu na zakladé metod zvolenych pro kazdy drzak
vzorkU. Vertikalni dopravnik dopravuje drzak vzork na misto odbéru, odkud jej vyzvedne hlava
stroje. V zavislosti na zvolené metodé provadi pohybliva hlava pfesun drzaku vzork( v kazdém z
krok( procesu.

Typicka metoda zahrnuje krok brouseni s vysokou rovinou odstranéni, po kterém nasleduje krok
¢isténi v ultrazvukové komofre nebo vysokotlaké Cistici komore. Poté se na brusné/lestici stanici MD
provede fada krok( brouseni nebo lesténi. Na stanici MD m{ize stroj automaticky vyménit povrchy
MD a umistit rameno davkovace nad povrch MD.

Bé&hem kroku na stanici MD stroj automaticky davkuje vybrany spotfebni material nebo vodu. Mezi
kazdym krokem na stanici MD se drzak vzork( obvykle Cisti a susi.

Po poslednim kroku procesu dopravi pohybliva hlava drzak vzorkd zpét do sbérné stanice, odkud jej
vertikalni dopravnik pfesune zpét do zasuvky. Zasuvka se automaticky otevie a oznami, Ze vzorky v
drzaku vzorku jsou pfipraveny ke kontrole.

Xmatic dokaze automaticky zpracovat vSechny drzaky vzork(i ve vertikalnim dopravniku bez zasahu
obsluhy.

Xmatic rozpozna veskery spotfebni material Struers, ktery je ve stroji. To stroji umoznuje, aby
upozornil obsluhu na chybéjici spotfebni material nebo na jeho nizkou uroveri pro vybrané metody.

Hlavni bezpecnostni kryt Xmatic se uzamkne, kdyz obsluha spusti stroj, a stroj zistane uzamcen.
Obsluha mlze odemknout hlavni bezpeénostni kryt ru¢né, kdyz se zastavi vSechny nebezpecné
pohyby.

Neni mozZné, aby stroj spoustél proces, kdyZ je hlavni bezpeénostni kryt otevieny.

Cisténi

V zavislosti na zvolené metodé Cisténi se Cisténi provadi vysokym tlakem a/nebo ultrazvukem. Tyto
typy Cisténi se provadeji ve dvou oddélenych komorach. Alkohol Ize aplikovat pfi Cisténi a suSeni

materiald citlivych na vodu a je soucasti procesu vysokotlakého Cisténi. B€hem procesu
vysokotlakého Cidténi Ize pouzit i koncentrované mydlo.

Vytah MD

Povrchy MD se automaticky vyménuiji v zavislosti na zvolené metodé. Do vytahu MD Ize umistit az 8
rdznych brusnych/lesticich povrch(.

Obsluha ma pfistup k vytahu MD vzdy, kdyz je stroj necinny. Pokud bézi proces, mél by byt
pozastaven, aby bylo mozné ziskat pfistup k vytahu MD.

Stojan na lahve

V zavislosti na metodé Ize zvolit nékolik suspenzi a maziva v€etné suspenze pro lesténi oxidem. Do

stojanu na lahve se vejde az 7 lahvi spotfebniho materialu, z toho 1 na alkohol a 1 na koncentrované
mydlo. Lahve se spotfebnim materialem jsou pfipojeny ke stroji pomoci konektoru vyhrazeného pro

kazdou jednotlivou polohu lahve.

Obsluha mlze vyménit lahev se suspenzi/mazivem, zatimco stroj pfipravuje drzak vzorkud. To vSak
neplati, pokud stroj pouziva danou suspenzi/ dané mazivo.

Pokud je lahev vyjmuta a je vloZena nova, grafické uzivatelské rozhrani se zepta, zda je nutny
automaticky proplach, a hadicka mize byt viozena v ramci funkce proplachu, nez bude pfipojena k
noveé lahvi.

Xmatic
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Stroj je vybaven 2 nouzovymi zastavenimi. Pokud je aktivovano jedno z nouzovych zastaventi,
zastavi se vSechny nebezpeéné pohyblivé Casti.

3.2 Prehled stroje

Celni pohled
(0F ong
H
N
M
A Hlavni bezpec€nostni kryt I Hlavnivypinac
B Misto vyzvednuti J Stojan nalahve
C Stanice brouseni K Prostor elektrického vybaveni
D Ultrazvukova Cistici stanice L Prostor pro recirkulaéni jednotku
(VoliteIn€) M Recirkulacni jednotka
Vysokotlaka Cistici stanice N Displej
Brouseni a lesténi MD O Vertikalni dopravnik

Vytah MD

Nouzovy vypinac

I @ M m

Xmatic 17



3 Zadnéme — uvod

Pohled z boku, prava strana

A Hlavnivypinag

18 Xmatic



3 Za&néme - Uvod

Pohled z boku, leva strana

2 N :
Q[T o
B—1>0 (O« F E

Il
C — @ . og_ "N
Ezg
@ o
w<__G q

A Externi fidici signal E Regulatory pritoku vody a pfivod
B Stlageny vzduch vody

C Ethernetové pfipojeni F Pfivod vody

D Odsavani G Vystup vody

Pohled zezadu — Zdroj proudu

Xmatic 19



3 Zadnéme — uvod

3.3 Prehled displeje
Displej je dotykovy; klepnutim na tlaCitka a konkrétni oblasti ziskate pfistup k obrazovce nebo
aktivujete funkci.
Veskeré programovani a ovladani se provadi na dotykovém displeji.

Software se spusti po zapnuti stroje.

~ ©

o

~ w IS

0/0]0]0]0]010]0

@
O
O
O
O
O
O
O

OPERATOR

A Paska drzakl vzorki D Paska se spotifebnim materidlem

Hlavni menu E Paska pro povrch MD

C Uzivatelské rezimy

20 Xmatic
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6

- N B — 1 ] -
(@) (o]l | (N

O
O
O

IS

i (SISO

w

ADMINISTRATOR 4:1 7 °

Drzak vzorki

Nazev metody

Doba kroku (zbyvajici €as nutny k provedeni kroku)

Pocet krokl (v metodé)

3 teCky (pro zadani Step selection (Vybér kroku) a Edit method (Metoda Uprav))
Spustit (spusténi nebo pozastaveni metody/procesu)

Rozbalovaci seznam (pro zobrazeni kroku pro vybranou metodu)

I G mmooOw »

Paska pro povrch MD

Pozastavit (pozastavit probihajici proces)
Paska se spotfebnim materialem

Celkova doba procesu

r X <

Uzivatelsky rezim (typ uzivatele pfihlaseného do stroje)

Xmatic 21
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potfebny pro zvolenou metodu.
Cervené tlagitko Provoz znamena, Ze néktery spotfebni material potfebny ke
spudténi metody neni na svém misté. Nez budete pokracovat, dopliite potfebny

Poznamka
0 Zelené tlacitko Provoz signalizuje, Ze je na svém misté veSkery spotfebni material
spotifebni material.

Aluminium alloys, . : \ ‘ v
. cast RAS | Astens
. s 1E030 1050 g steps B A |IB

4 Instalace

4.1 Vybalte stroj

Poznamka
Doporucujeme, aby veskeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

Odstrante krabici.
. Otevrete a sejméte boky a horni ¢ast krabice.

Odstrante prepravni drzaky.
. OdSroubujte pfepravni drzaky, které zajistuji stroj na paleté.

22 Xmatic
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4.2 Zvednéte stroj

NEBEZPECi ROZDRCENI

PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s t&éZkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Hmotnost
Stroj 960 kg (2116 Ib)
Stroj vetné baleni 1193 kg (2630 Ib)

Xmatic
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Tézisté
Celni pohled Pohled z boku
o -
= [_‘: g~
¢ M
A o - © T
q

l ) L £
» - c

A: 1000 mm (40") C: 300 mm (12")

B: 845 mm (34")

Zvednéte stroj z palety pomoci vysokozdvizného voziku
1. Povolte nastavitelné nozky. Ujistéte se, Ze jsou nozicky umistény vyse nez kola.

2. Povolte a sejméte pfepravni drzaky.

24 Xmatic



4 Instalace

3. Vidlice umistéte tak, aby bylo t&Zist& umisténo mezi vidlicemi. Zvednéte stroj zepfedu.

4. Zvednéte stroj z palety.

d =— - J— - A }c

E

T

'5""1"'@‘; Ji \
a7 /Y

n—r—-—‘
'-

L= _
|i_ | ‘ . ;s TN\

Poznamka

l c Umistéte stroj na rovnou a vodorovnou podlahu.

4.3 Zkontrolujte vyé€et polozek zasilky

Volitelné dily mohou byt sou€ésti baleni.

Baleni obsahuje nasledujici polozky:

Pocet kusti | Popis

1 Xmatic

1 Lahev, ¢tythranna s QR etiketou, 4 |

4 Voditka pro umisténi lahvi, 1|

4 Voditka pro umisténi lahvi, 2 |

2 Voditka pro umisténi lahvi, 4 |

1 Trojhranny kli¢ M5, L-200 mm

1 Sada na cisténi trysek

1 Recirkulacni jednotka, nadrz 75|

1 1 filtraCni sacek

1 Trubka s pouzdrem, pramér 50 mm, 320 mm
2 Snekova hadicova spona, 40-60/9.0-C7W2
1 Trubka s pouzdrem, pramér 50 mm, 140 mm
1 DBI-DUT100 NAO870A PELD

Xmatic 25
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Pocet kusti | Popis

1 Kli¢ Southco E3-26-819-15

1 Pfivodni hadice na vodu, pfipojka 3/4"

2 Hadice Danflex K-126, primér 51 mm

1 Koleno, 87" 186113 050

1 Slepa spojka GEKA pro pfivod vody z vodovodu
1 Valec pro Uniforce (vyrovnavaci zafizeni)

44 V kone¢ném umisténi

Zatlacte stroj do prislusné pozice.

UPOZORNENI
Stroj nesmi pracovat, kdyz stoji na svych kolech.

UPOZORNENI

fi Ujistéte se, Ze je stroj ve vodorovné poloze.

1. Pokud nemi{zete stroj umistit pfimo na pfislusné misto, oto¢te nastavitelné nozicky smérem
nahoru, aby stroj stal na kole€kach.

Presunte stroj do kone¢né polohy.
3.  Snizte stroj tak, aby se nozky dotykaly podlahy.

Otéacejte nastavitelnymi nozi¢kami, dokud se stroj o né neopfe, a ujistéte se, Ze je stroj ve
vyrovnané pozici.

5. Odstrarite pfepravni vyztuhu a uloZte jej pro budouci pouZiti. Viz také: Odstrarite pfepravni
vyztuhu »27. Kola stroje se pfi namontované pfi¢ce nemohou otacet.

6. Odstrante pfepravni Srouby na protizavaZzi a uschovejte je pro budouci pouZiti. Viz také:
VySroubujte Srouby protizavazi na zadni strané stroje. »27.

26 Xmatic
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4.5

Xmatic

Odstrante prepravni vyztuhu

1. Odstrante kolecka a pfepravni vyztuhu dodavané se strojem.

2. Vyztuhu ulozte pro budouci pouZziti.

Stroj s vyztuhou Stroj bez vyztuhy

Vysroubujte Srouby protizavazi na zadni strané stroje.

Jakmile je stroj umistén do kone¢ného umisténi:

. Pomoci imbusového kli¢e o priméru 5 mm odSroubujte Srouby z protizavazi na zadni strané
stroje.

LI SR SR MR N W Y

AN

0\ “.t?

Zdroj proudu

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Stroj musi byt uzemnén.
Ujistéte se, ze skute€né napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

27
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28

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Zarizeni je chranéno bezpeénostnim izolaénim transformatorem.
Ujistéte se, Ze zde je odpovidajici uroven Ik min.

Kontaktujte kvalifikovaného elektrikare, aby zkontrolovat pouzité feseni.
VZdy dodrzujte mistni pfedpisy.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

PFed instalaci elektrického zafizeni odpojte elektrické napajeni.

Ujistéte se, ze skute€né napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku stroje.

Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

VYSTRAHA
V pfipadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a preruste proud. Pouzijte
praskovy hasici pfistroj. Nepouzivejte vodu.

Vzdy se obratte na kvalifikovaného elektrikare a zjistéte, ktera moznost je vhodna pro mistni
instalaci.

Stroj se dodava bez napajeciho kabelu.

Vnitini pojistka
Zafizeni je vybaveno vnitini pojistkou CC15A ve vstupni fazi. Pojistka slouzi pouze k ochrané proti
zkratu.

Elektrické udaje
Viz List s technickymi udaji »128.

Nainstalujte elektrické napajeni

Chcete-li nainstalovat elektrické napajeni, potfebujete:
. Elektricky napéjeci kabel v souladu s mistnimi pfedpisy
Pfipojte kabel k boxu elektrického pfipojeni:

1.  Oteviete box pfipojeni.

Xmatic
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Xmatic

2. Pf¥ipojte se podle tabulky a obrazku nize.

L1
L2
L3

PE

Faze
Faze
Faze
Neni interné pfipojeno

Zemé (uzemnéni)

@

[
IEHEEN
[ T© [
e [ ]
| O |
e [T ]
[ 1D [
N |
@)=
11

Poznamka

Pfipojovaci svorky umozZfiuji maximaini velikost kabelu 10 mm?/AWG 6.

Poznamka

Vzdy se obratte na kvalifikovaného elektrikare a zjistéte, ktera moznost je vhodna

pro mistni instalaci.

Vyrovnani potencialu

K dispozici jsou dva pfipojovaci body pro vyrovnani potencialu pfipojeného zafizeni.

%‘ﬁ
(i

]}@Eﬂ@z

A5

7\

Poznamka

0 XPE62 a XPE102: Vyrovnani potencialu podle EN60204, odstavec 8.1.
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4.6

4.7

30

Externi ochrana proti zkratu
Stroj musi byt vZdy chrdnén externimi pojistkami.
Stroj je vybaven oddélovacim transformatorem na pfikonu.

Viz List s technickymi udaji » 128.

Proudovy chrani¢ (RCCB)
Stroj nema vyssi zbytkovy proud nez 6 mA.

Lze pouZzit proudovy chrani¢ (RCCB) typu A.

Hluk

Informace o hodnoté hladiny akustického tlaku naleznete v této €asti: Technické udaje » 128

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mdze zpUsobit trvalé poSkozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje Urovné stanovené
mistnimi pfedpisy.

Recirkulaéni jednotka:

Stroj je vybaven recirkulaéni jednotkou pro rovinnou brusku.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Cerpadlo recirkulaéni chladici jednotky musi byt uzemnéno.

Ujistéte se, ze elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku cerpadla.

Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

UPOZORNENI
ff Tlak chladici kapaliny pfivadéné do stroje musi byt max. 2 bary.

Poznamka

l 0 Viz také Navod k pouziti recirkulagni jednotky.

Recirkula¢ni jednotka Struers obsahuije:

. obéhové Cerpadlo

. recirkulaéni nadrz

. snimac hladiny

. filtracni saCek pro rovinné brouseni

. spojku GEKA pro pfipojeni k hadici stroje

. prepinaci ventil (jiz namontovany na jednotce ploSného mleti)

Recirkulaéni jednotka pro stanici MD (volitelné)

V pfipadé potfeby Ize stroj vybavit recirkulaéni jednotkou pro MD brusnou/lestici stanici.

Xmatic
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4.71

Xmatic

. obéhové Cerpadlo

. recirkulaéni nadrz

. snimac hladiny

. filtracni sacek pro brusnou/lestici stanici MD
. spojku GEKA pro pfipojeni k hadici stroje

. prepinaci ventil

Spotiebni material
. Do chladici kapaliny pfidejte antikorozni pfisadu Struers.

. Stroj je uren k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento ucel a
typ stroje.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpou$téji napf. gumova
tésnéni. Zaruka se nevztahuje na posSkozené &asti stroje (napf. t€snéni a trubky), pokud
poskozeni pfimo souvisi s pouzitim spotfebniho materialu, ktery nedodala spole¢nost
Struers.

Napliite recirkulaéni nadrz

UPOZORNENI
Recirkulaéni jednotka je velmi téZka, kdyZ je plna.
Umistéte recirkulani jednotku do jeji kone€né polohy nebo se pfed plnénim
nadrze ujistéte, Ze ji mliZzete snadno zatlacit na misto.
1. Do nadrze vlozte Cistou plastovou viozku.

2. Uijistéte se, ze vlozka lezi naplocho na zakladné nadrze, aby neblokovala ¢erpadlo.

3. Kolajednotky musi byt vyrovnana se stranami oddilu, abyste mohli jednotku pfemistit na
misto, aniz byste s ni museli kolébat.

Poznamka

Z divodu zabranéni korozi musite pouzit pfisadu Struers do chladici kapaliny.
DalSi informace naleznete na nadobé s aditivem.
Nezapomerite doplnit aditivum Struers pokazdé, kdyz naplnite nadrz vodou.

Poznamka

Nadrz nepfeplriujte.
PFi pfemistovani nadrze zabrarite rozliti.
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4.7.2 Pripojte recirkulaéni jednotku ke stroji

D F R -
N [

F

I
A
B
C ( 0

A Napajeci konektor pro recirkulaéni C Rychlospojka pro pfipojeni vody
jednotku

D Systém filtracnich sacku
B Napajeci konektor pro snimac
hladiny

1. Zasunte vytokovou hadici vody ze stroje do velkého otvoru filtraéniho systému (D). V pfipadé
potfeby hadici zkratte.

2. Pfipojte hadici pro pfivod vody k rychlospojce na recirkulacnim &erpadle (C).

3. Zapojte kabel z recirkulacniho Cerpadla do elektrické zadsuvky recirkulaéni jednotky uvnitf
vyhrazeného prostoru (A).

Pfipojte snimac hladiny (B).
5.  Zasurite jednotku do prostoru pod strojem.

32 Xmatic



4 Instalace

4.7.3 Filtraéni sacek umistéte do recirkulaéni jednotky

A
F
B
)
A Filtracni sacek B Systém filtracnich sacku

. Pro stanici na brusny kamen pouZijte filtraCni sacek typu 60 (dodavany se strojem).

. Pokud si ke stanici MD dokoupite dodate€nou recirkulaéni jednotku, pouZijte filtracni saCek
pro stanici MD dodavany s danou recirkulaéni jednotkou. Viz navod k pouziti recirkulaéni
jednotky.

. Na brusné/lestici stanici MD pouzijte filtracni sacek, ktery je pouzitelny pro vasi recirkulacni
jednotku. Viz pfehled pfisluSenstvi Xmatic dne webovych strankach spole¢nosti Struers
(http://www.struers.com).

4.8 Privod stlaceného vzduchu

Udaje o tlaku a spotfebé vzduchu naleznete v &asti List s technickymi tidaji »128.
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A Privod stlaceného vzduchu

Postup
1. Pfipojte hadici vzduchu 8 mm (5/16") ke vstupu stlaeného vzduchu na stroji.

2.  Pfipojte vzduchovou hadici k pfivodu stla¢eného vzduchu.

4.9 Pripojte ke vstupu a vystupu vody

Pfivod vody

Poznamka
Nové rozvody vody:
Nez pfipojite stroj k pfivodu vody, nechte vodu nékolik minut odtékat, aby se z potrubi

vyplachly veskeré necistoty.
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Xmatic
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A Pf¥ivod vody
B Vystup vody

Postup

1. Pripojte jeden konec hadice ke stroji. Ujistéte se, zZe je vstupni filtr spravné umistén.

2. Pf¥ipojte opacny konec hadice k pfivodu vody.

Stroj je dodavan se standardni hadici pro pfipojeni stroje k pfivodu vody.

Specifikace pfivodu vody

Tlak vody 2—4 bary (29-58 psi)
Pritok vody Min. 10 I/min. (2,6 g/min.)
Pripojky Pramér: 34"

Spojka GEKA na recirkulaéni jednotku.

Pripojeni hadi¢ky

Zpevnéné PVC hadice
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Odvod odpadni vody

Postup

. Pripojte standardni vystupni trubku nebo hadici HT (priimér: 50 mm (2") k vystupu vody na levé
strané stroje.

Poznamka
0 Vzdalenost k odtoku nesmi pfesahnout 6 mm (0,236') a musi mit sklon alespori 8 %.

Poznamka
0 Pokud na stanici pro mleci kamen nepouzivate recirkulaéni jednotku, umistéte

slepou spojku GEKA na rychlospojku pro pfipojeni vody. Viz: Pfipojte recirkulacni
jednotku ke stroji »32.

410 Pripojte k odsavacimu systému
UPOZORNENI

Stroj je nutno pfipojit k odsavacimu systému. Doporucujeme pouzit systém s
monitoringem.

Specifikace
Minimalni kapacita: 250 m%h (8829 ft3/h) pfi praméru 100 mm (4").
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4.11

Xmatic

[

A Odsavani

Postup
1.  Pfipojte 100mm (4") trubku k vystupu odtahu na stroji.

2.  Pfipojte druhy konec trubky k odsavacimu systému.

Nastavte pratok vody

Chlazeni a proplach kotou¢e miizete povolit nebo zakazat v softwaru.

V pfipadé potfeby upravte pratok vody pro chlazeni kotouce.
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Regulatory pritoku vody
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A OP splachovaci voda
B Voda z kohoutku na kamen
C MD-Disc chladici voda
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4 Instalace

Postup
. Otacenim regulatoru nastavte mnoZstvi vody nanasené pfimo na brusny kdmen.
L
I
N
-
N
k -
B 8
.
© <]
G
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4.12 Instalace majaku (volitelné)

3
(1)

T .
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A Majak
B 6kolikovy konektor

C Zasuvka

Postup
1. Oteviete dvefe vytahu MD.
2. Namontujte majak pomoci Sroubu s vnitfnim Sestihranem dodanych s majakem.

3. Pfipojte 6kolikovy konektor do zasuvky.

Svételné signaly jsou popsany v ¢asti Majak (volitelny) »72.

Tip
Dalsi informace o této jednotce naleznete v konkrétnim navodu k pouziti nebo
uzivatelské pfiruéce.
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4.13 Namontujte brusny kamen nebo diamantovy brusny kotoué¢

UPOZORNENI
Nepouzivejte stroj s nekompatibilnim pfislu§enstvim nebo spotfebnim
materialem.

Piehled

A 77

[N

I,

A Orovnavac¢ brusnych kament
B Indexovy plunzr
C Krytbrusného kamene

D Trojcipy knoflik

Postup

1. Prihlaste se do stroje jako Administrator (Administrator).
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2. Na pasu spotfebniho materialu klepnéte na ikonu kamene.

O
O
O
O
O
O
O
)

ADMINISTRATOR

3. Klepnéte na Change (Zména).

Grinding Stone 2527
Remaining height: 0 mm

Iblelelelelelele

ADMINISTRATOR

Nyni mUzete postupovat podle pokynl na displeji podporovaném nize:

1.  Oteviete hlavni bezpe€nostni kryt.

2. (D) ve vySe uvedené ¢asti Prehled »41.

3. Zatahnéte za indexovy plunzr (B)a zvednéte kryt brusného kamene (C).
4. Pomoci 8mm imbusového kli¢e odstrarite Sroub a podlozku.
5

Pokud je v modulu kamene brusny kamen, vyjméte je;j.
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6. Umistéte brusny kamen nebo diamantovy brusny kotou€ na unaseci desku.

7. Ujistéte se, Ze dva koliky z unaseci desky zapadly do dvou otvorl na spodni strané
brusného kamene nebo diamantového brusného kotouce.

8. Namontujte zpét podlozku a Sroub a bezpecéné jej utahnéte 8mm imbusovym kli¢em.
9. Uvolnéte indexovy plunzr a sklopte kryt na brusny kamen.
10. Utahnéte trojcipy knoflik.

Zavrete hlavni kryt.

detekovat; Pfi nastavovani nebo zméné vSak musite vybrat typ brusného kotouce

11

Poznamka

0 Spotfebni material pouzivany k brouseni/le$téni na stanici MD Ize automaticky
nebo diamantového brusného kotouce v nabidce na obrazovce.

Kdyz jste na obrazovce vybrali brusny kamen, orovnavac se automaticky presune, aby detekoval
horni €ast kamene. Kdyz je detekovan horni okraj kamene, komoda se pfesune do parkovaci
polohy.
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414

44

Tip
Pokud zvolite diamantovy brusny kotou¢, orovnavac zlstane na strané brusné
komory, protoZe se nepouZiva.

~
Tip
Struers doporuduje, abyste novy kdmen pfed pouzitim k broudeni nékolikrat ocistili.
Tim zajistite, Ze bude rovinny a pfipraveny k pouziti.
v

Sit'ové pripojeni
Xmatic nelze pouZzivat bezdratové sité (Wi-Fi/Bluetooth).

Stroj je vybaven konektorem RJ45, ktery by mél byt pouzivan pouze pro vzdaleny servis.

Uvnitf pocitace je konektor RJ45 pfipojen ke smérovaci Teltonika RUTXO08 (operaéni systém Linux),
ktery spravuje firewall a klienta VPN.

V8echna pfichozi pfipojeni pfes sit LAN na libovolnych portech budou branou firewall odmitnuta.

Pro odchozi pfipojeni se doporucuje mit oteviené nasledujici porty:

Port Typ Popis

53 TCP/UDP Vyhledavani DNS

123 TCP/UDP NTP (Gasovy server)

15009 TCP Teltonika RMS

15010 TCP Teltonika RMS

20022 TCP Vzdalené SSH prostfednictvim
RMS

20100 TCP Vzdaleny SFTP prostfednictvim
RMS

30000-39999 UDP Server Teltonika VPN (pouziva se

jeden nahodny port)

Vzdalena sluzba pres VPN

Abyste mohli vyuzivat vzdalené sluzby prostfednictvim serveru VPN, musi mit po€ita€ pfistup k
internetu.

Smérovac je pfedem nakonfigurovan a certifikat je pfedem nainstalovan na adrese Struers. Po
pfipojeni k internetu ma pocitac pfistup k serveru Teltonika VPN (na bazi OpenVPN).

Vzdalena sluzba by se méla pouzivat pro aktualizace softwaru a feSeni problému.
Struers vam muze poskytnout adresu MAC konkrétniho smérovace nainstalovaného v pocitaci.

Sifrované pfipojeni VPN umoziuje technikovi z Struers Service vzdaleny ptistup k uZivatelskému
rozhrani a databazi v pocitadi.
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5 Preprava a skladovani

5 Preprava a skladovani

Pokud je po instalaci nutné jednotku pfemistit nebo uloZit do skladu, doporu€ujeme postupovat
podle nékolika pokyn(.

. Pred prepravou jednotku bezpeéné zabalte. Nedostate¢né baleni by mohlo zpUsobit
poskozeni jednotky a zneplatnit zaruku. Kontaktujte servis Struers.

. Doporu€ujeme pouzivat originalni baleni a vybaveni.

5.1 Skladovani

. Odpoijte jednotku od elektrického napajeni.

. Odpoijte jednotku od pfivodu vody.

. Odpojte jednotku od pfivodu stla¢eného vzduchu.
. Odpoijte jednotku od odtoku.

. Odstrarite veSkeré pfisludenstvi.

. Pfed uskladnénim zafizeni vyCistéte a osuste.

. Umistéte stroj a pfisluSenstvi do pivodniho obalu.

5.2 Preprava

Pro bezpe&nou pfepravu stroje dodrZujte tyto pokyny.
1. Ujistéte se, Ze jsou k dispozici nasledujici polozky:
—  Prepravni drzaky (2x)
—  Prepravni pficka (1x)
— Bar s kolecky (2x)

—  Puvodni paleta

Poznamka
c Doporucujeme, aby veskeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany
pro budouci pouziti.

2. V pfipadé potfeby odpojte:
—  Zdroj proudu
— Pfivod stlateného vzduchu
—  Pfivod vody
— Recirkula¢ni jednotka. Viz navod pfilozeny ke konkrétnimu zafizeni.
—  Odpojte monitor. To musi byt provedeno u StruersServis.

—  Prislusenstvi
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3.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
A Odpojeni jednotky od elektrického napajeni smi provadét pouze kvalifikovany
technik.

Vydcistéte a vysuste jednotku.

Pozadavky

Ujistéte se, Ze podlaha pracovniho prostoru a pfepravni chodba jsou navrzeny tak, aby unesly

nasledujici hmotnost:

Hmotnost

Stroj 960 kg (2116 Ib)

Ujistéte se, Ze jsou k dispozici nasledujici zafizeni:
—  Zdroj proudu

—  Pfivod vody

—  Pfivod stlaceného vzduchu

—  Odtok vody

Premist'ovani stroje

K pfemistovani stroje pouZzijte vysokozdvizny vozik a pfi¢nou vyztuhu.

Poznamka
Stroj musi instalovat Struers technici nebo autorizovany servisni technik vyskoleny u

l 0 Struers pro tento konkrétni ukol.

Postup

1.

N o o &~ o®w

46

Otevrete dvere recirkulac¢niho modulu.

Pfed zahajenim zvedani se ujistéte, ze prepravni pficka a kola dodavana se strojem jsou v
zajisténém stavu na misté.

Povolte drzaky na pfepravni pfi¢ce, abyste umoznili pohyb.

Upravte drzaky.

Na pfedni strané zafizeni zatlaéte a podrzte pFi¢ku proti spodni ¢asti kol.

Nasurite drzaky pfepravni pficky pfes okraje kol a utahnéte Srouby.

Umistéte vysokozdvizny vozik co nejblize ke stfedové Care t&Zisté. Viz také: Zvednéte stroj
» 23
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6 Spusténi — poprveé

UPOZORNENI
Zarizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym
se zafizenim a zpusobem popsanym v tomto navodu.

6.1  Prihlaseni jako administrator
Pokud mate prava administratora, mizete se pfihlasit jako administrator a nakonfigurovat fadu
nastaveni definovanych v ¢asti Configuration (Konfigurace) »75.

1.  Vedle ikony hlavniho menu rozbalte klepnutim na Operator (Operator) menu a zobrazte
moznost Administrator (Administrator).

ADMINISTRATOR

SERVICE

OPERATOR I
0 ol @

Klepnéte na Administrator (Administrator) a pfihlaste se s pouzitim hesla administratora.

2
Poznamka
c Heslo administratora je ve vychozim nastaveni ,1234“. Postup zmény hesla

naleznete v ¢asti User settings (Uzivatelské nastaveni) »95.

6.2 Vyberte jazyk a mérici systém

Chcete-li zménit vychozi jazyk z anglictiny na jiny jazyk nebo vychozi nastaveni z metrického na
anglosasky systém, viz oddil Nastaveni systému »98.

6.3  Umisténi povrchui MD do vytahu MD

UPOZORNENI
NepouZivejte stroj s nekompatibilnim pfisluSenstvim nebo spotfebnim
materialem.
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pouzit kombinaci 2 priiméru.

Poznamka
0 Stroj je nakonfigurovan pro pouziti s povrchy MD 250 mm nebo 300 mm. Nemuzete

Plochy MD jsou umistény na policich ve vytahu MD. Vytah ma nékolik polic, které obsahuiji jednotlivé
brusné nebo lestici povrchy MD, které se pouzivaji pro rizné kroky v metodé.

Pokud pouzivéate povrchy Struers, stroj automaticky detekuje typ povrchu umisténého na kazdé
polici.

Po jednom pouziti lesticiho povrchu MD stroj indikuje velikost pouzitého brusiva s konkrétnim
leSticim povrchem MD.

Vlozeni povrchu MD

1.
2.
3.

48

Otevrete dvefe vytahu MD (A).
Umistéte povrch na pozadovanou polici, jak je znazornéno na obrazku (B).
Ujistéte se, Ze povrch je umistén uvnitf malych prohlubni na polici (C).

Zavrete dvefe vytahu MD a spustite detekci povrchu.
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6.4 Umistéte lahve do modulu stojanu na lahve

Stroj ma ve stojanu na lahve 9 poloh:

L mbhhnihms

Poloha lahve Obsah
1-2 Pouze alkohol/mydlo
3-9 Suspenze, mazivo nebo lesténi oxidem

Pouzivejte pouze spotifebni material Struers. Stroj je uréen k pouziti pouze se specialnim
spotfebnim materialem Struers pro tento ucel a typ stroje.

Zarizeni automaticky rozpozna typ spotfebniho materialu Struers a hladiny kapalin v lahvich.

Postup
1. Umistéte voditka lahvi na stojan na lahve.

2. Umistéte lahve do voditek lahvi tak, aby kod Data Matrix sméfoval ke stroji.

3. Pfipojte konektory Easy Connectors k lahvim. Ujistéte se, ze jsou zatlaeny na misto.
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4.  Zkontrolujte pas spotfebniho materidlu a ujistéte se, Ze zafizeni rozpoznalo nainstalovany
spotifebni material.

6.4.1 Alkohol a mydlo

UPOZORNENI
Stroj je nutno pfipojit k odsavacimu systému. Doporu€ujeme pouzit systém s
monitoringem.

UPOZORNENI
A Nepouzivejte stroj s nekompatibilnim pfisluSenstvim nebo spotfebnim materialem.

Poznamka

l G Polohy 1 a 2 jsou uréeny pouze pro alkohol/mydlo.

Sledovani hladiny mydla a alkoholu

Stroj automaticky sleduje hladinu mydla a alkoholu.

Umistéte lahev s alkoholem

. Prazdnou 4l lahev dodavanou s pfistrojem naplrite alkoholem a poloZte ji na stojan na lahve.

Umistéte lahev s mydiem

. Umistéte lahev s koncentrovanym mydlem na stojan na lahve.
6.4.2 Lahev pro oddélovani alkoholu (volitelné)
Pokud si pfejete sbirat alkohol pouzity pfi metodach ¢&isténi, pfipojte k Cistici stanici Iahev pro

oddélovani alkoholu.

Postup

1. Umistéte lahev do drzaku lahve.
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7 Obsluhujte zafizeni

71

7.2

Xmatic

2. Posunte drzak lahve nahoru, pfes trysku a do uréeného otvoru ve stropé prostoru
recirkulaéni jednotky.

)|

N

A\aN

g

| 1

o

3. Zatla¢te zahnuté konce dovnitf, aby se hacky mohly dostat do otvoru.

4. Uvolnéte drzak lahve a nechte ho viset na haccich.

Obsluhujte zarizeni

UPOZORNENI

Pokud dojde béhem provozu k pferuSeni napajeni, hlavni bezpe&nostni kryt a
A dvefe vytahu MD zUstanou zablokovany, dokud se napajeni neobnovi. Viz:

Pfistup do pracovni zény v pfipadé vypadku napajeni » 126.

UPOZORNENI

NepouZivejte stroj s nekompatibilnim pfisluSenstvim nebo spotfebnim
materialem.

Upnéte a vyrovnejte vzorky

Ujistéte se, Ze jsou vzorky pevné upnuty v drzaku vzorkl a Ze jsou ve vodorovné poloze.

K tomu doporuéujeme pouzit Struers Uniforce. Viz navod k pouZiti pro tuto jednotku.

Pristup do pracovni zény

Pro pfistup do pracovni zony musite odemknout hlavni bezpe&nostni kryt.
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7 Obsluhujte zafizeni

7.3

7.31

52

Postup

1.
2.

Klepnéte na hlavni menu.

Pro pfistup do pracovni zén vyberte Unlock main safety cover (Odemknout hlavni
bezpelnostni kryt).

= Methods

(] Maintenance v

&8 Configuration v

@ Unlock main safety cover

ADMINISTRATOR

Drzak vzorku

Vlozeni a vyjmuti drzaku vzorkdi

Poznamka
0 ::

NEBEZPECi ROZDRCENI

PFi manipulaci s drzaky vzorkd vZdy noste bezpeénostni obuv, protoze mohou byt

é Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.

tézké.

UPOZORNENI

fi Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a

teplymi/ostrymi vzorky.

S velikosti 300 mm (11,8") MD-Disc mlzete pouzit drzaky vzorkld o prdméru 160 mm

S velikosti 250 mm (9,8") MD-Disc mlzete pouZzit drzaky vzorkd o priméru 140 mm

(5,5").

Zasuvky vertikalniho dopravniku maji tfi rizné polohy. Kazda poloha oznacuje ur€ity stav na stroji:

Oteviena: Zasuvka je pfipravena k pouziti.

Castecné otevieno: Drzak vzorkd je pripraven ke kontrole, nebo je zasuvka prazdna.

Zaviena: Stroj zpracovava drzak vzork, ktery jste umistili do této polohy, nebo je drzak ve
fronté.

Xmatic



7 Obsluhujte zafizeni

do fronty podle pofadi, ve kterém jste stiskli tlacitko Spustit pro kazdy z drzaku
vzork(. Chcete-li frontu upravit, klepnéte na moznost Vysunout a stisknéte

Poznamka
0 Pokud jste do dopravniku umistili nékolik drzaka vzork(, drzaky vzorku se zaradi
tlacitko Spustit pro kazdy drzak vzorka v pofadi, ve kterém je chcete zpracovat.

Umistéte drzak vzorkud do vertikalniho dopravniku.

1. Pokud je drzak vzorkl v zaviené zasuvce, klepnéte na jeho ikonu/tlacitko na hlavni
obrazovce a klepnéte na tla€itko Vysunout.

@
..o ... o0 ... PPN
.12. O @

(L) ® @ @

L >

2. Pokud je zasuvka Casteéné oteviend, vytahnéte ji.

3. Umistéte drzak vzorku tak, jak je znazornéno na obrazku, a zavrete zasuvku.

4. Stroj automaticky rozpozna drzak vzorkd.

Vytahnéte drzak vzorki ze svislého dopravniku.
Po zpracovani drzaku vzork( stroj automaticky otevie zasuvku do ¢astecné oteviené polohy.
Otevrete zasuvku a vytahnéte drzak vzork.

Pokud drzak vzork jesté nebyl zpracovan, zlstane zasuvka zaviena. Chcete-li ji otevfit, klepnéte
na ikonu drzaku vzorku a vyberte tlacitko Vysunout.
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Otevrete zasuvku a vytahnéte drzak vzorkd.

7.3.2 Detekce poctu vzorkl

V Configuration (Konfigurace) muzete zvolit, zda se ma pocet vzork( v drzaku vzorku detekovat
automaticky, nebo ru¢né (Machine settings (Nastaveni stroje) »95).

Automatickd moznost (provoz)

1.  Vyberte metodu.

2. Klepnéte na tlacitko Spustit. Kamera snima drzak vzorkud a pocita, kolik vzorku je v drzaku.
3. Sila se nastavuje automaticky v zavislosti na poctu vzorkd.

Tlagitko zobrazujici vzorek bude celé Sedé bez te¢ek a neuvidite, kolik vzork( je v drzaku vzorkud.

Ruéni moznost (provoz)

1. Kliknéte na tlacitko konkrétniho drzaku vzorku.

2. Najdéte tlacitko, které zobrazuje pocet vzorki, které mate v drzaku vzork.

e o 00 ® ©
® 128 ® @ A
I.!.I 0® w Py —

n— S—

3. Vyberte tlagitko se spravnym poctem vzorku.
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4. Sila se vypocita podle poc¢tu vzorkd.

7.4 Metody

7.41 Struers metody

Pokud je ve stroji drzak vzorku, mlizete pfistupovat k metodam Struers v Method library
(Knihovna metod) (viz postup, jak pfistupovat k metodam Prehled displeje » 20 v ¢asti ,Podrobné
zobrazeni*).

Vybér metody Struers
1. Umistéte drzak vzorkd do pozadované polohy.

Ve vychozim nastaveni stroj zobrazuje naposledy pouzitou metodu.

2. Klepnéte na nazev metody na obrazovce.

O
O
O
-/

'OPERATOR

Otevre se obrazovka Methods (Metody).
3. Klepnéte na kartu Library (Knihovna)
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4.

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

No active Filters ( Showing 16 methods )
Material Group Name

Preparation Request

Method Suspension Type

Method Labels

& Methods &
Metalog

. Ceramics
. Ferrous 180 - 700 HV

Ferrous 180 - 700 HV AKR

OPERATOR

Time

15:20

15:20

16:20

Step

Vyberte poZzadovanou metodu, nebo pomoci nastroju filtru vyhledejte poZadovanou metodu.

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request

Method Suspension Type

Method Labels

» Methods
Metalog

. Ceramics

. Ferrous 180 - 700 HV

. Ferrous 200 - 800 HV

—_— ADMINISTRATOR

Pouzivani filtra

15:20

15:20

15:55

Filtry mizete pouzit na Struers Method library (Knihovna metod) a najit nejlepSi metodu pro ukol,
ktery potfebujete provést.

Filtry mizete pouzit podle nasledujicich kritérii:

56

Material Group Name (Nazev skupiny materiald)
Preparation Request ((Zadost o pfipravu)
Method Suspension Type (Metoda typu zavésSeni)

Method Labels (Stitky metod)
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X Filter the methods by material, preparation request and other tags

METHODS  LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name:
Preparation Request

Method Suspension Type

Method Labels

Methods.

g
&

i Time step

. Ceramics 15:20 6 v
. Ferrous 180 - 700 HY 15:20 6 v
. Ferrous 200 - 800 HV 1555 8 v

ADMINISTRATOR

Parametry metody

Pokud pouzivate metodu Struers, mate vychozi parametry. MliZete je upravit v kazdém kroku, ale
nemduzete je ulozit.

Abyste mohli znovu pouZit krok se zmé&né&nymi parametry, musite vytvofit vlastni metodu s jinym
nazvem (vizVlastni metody »61).

Uprava parametru metody

1. Klepnutim na Sipku rozeviraciho seznamu pro metodu oteviete seznam krokd.

Aluminium alloys,

cast (4) ~18:58 8 steps

Ferrous 180 - 350
HVakr

~20:56 12 steps

OPERATOR
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2. Klepnutim na Sipku rozeviraciho seznamu u kroku otevfete parametry.

Aluminium alloys, ‘ ‘ :
8 i ~
. i ~18:58 8 steps B [ 2

Grindinig Stone 2527
Recirculated Water 300 pm 1

Cleaning with 2 steps l

0:35 |2 ¥

MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 ym 6113 |43 v

Cleaning with 5 steps

1:02 4 ¥
MD-Mol
DiaProOMo\ B3pm 5114 5 ¥ |
Cleaning with 5 steps
¢ ' 0:55 6 v

MD-Chem
OP-U NonDry 1:24 7 M

Cleaning with 8 steps

205 (8

OPERATOR

3. Vyberte parametry, které chcete zménit.

Aluminium alloys
8 5 ~18:58 8 steps
cast (4)
Grfndin(g Stone 2527
Recirculated Water 300pm 1 g .
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen .
Grinding Stone 2527 #150 ke 1450rpm Y 150 rpm b 25N/75N ke
™) *
Time/Removal Removal Dress during preparation Dress after preparation
Removal v 300 pm v Struers soft v Struers soft v
Cleaning with 2 steps
0:35 | 2 v
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 ym 6:13 | 3 v

OPERATOR

Parametry se liSi krok od kroku, ale mohou zahrnovat:
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Xmatic

Parametry pro pripravné kroky

Definice

Rychlost kotouc¢e

Jak rychle se kotou¢ otadi

Rychlost drzaku

Jak rychle se drzak vzorku otaci.

Sila

Sila na vzorek je sila plisobici na kazdy vzorek béhem

procesu.

Doba prfeddavkovani

Doba davkovani pfed procesem pfipravy.

Urover davkovani

Davka béhem procesu (viz doporucené urovné davkovani

v &asti Uroven davkovani »59).

Cas/odstranéni

Definuje, zda je krok zaloZen na €ase nebo na mnozstvi

materialu, ktery ma byt odebran

Poloha drzaku

Definuje polohu drzaku vzorkd na MD-Disc. Vice v ¢asti

Poloha drzaku vzorkd » 59 nize.

Smér drzaku

Definuje, zda se ma drzak vzork( pohybovat ve stejném
sméru jako MD-Disc, nebo v opacném sméru.

Chlazeni kotouce

Definuje, zda ma voda chladit MD-Disc b&éhem procesu.
Vice v €asti Chlazeni kotouce »60.

Poloha drzaku vzorku

Drzak vzorkl Ize umistit na kotou¢ MD v poloze od -7 do +25.

V poloze 0 je drzak rovnobézny s MD-Disc. V poloze +10 je drzak odsazen o 10 mm od okraje

MD-Disc.

Paralelni v poloze 0

Odsazeni v poloze +10

0 mm

10 mm

Uroven davkovani

VSechny metody Struers automaticky upravuji uroven davkovani podle velikosti kotouce
pouzitého na stroji. To znamena3, Ze davkovaci hladina na 250 mm MD-Disc je u stejné metody

nizSi nez u 300 mm MD-Disc.
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60

Davkovaci hladina pro 300 mm MD-Disc

Uroven davkovani | ml/min
1 0,09
2 0,11
3 0,13
4 0,15
5 0,18
6 0,21
7 0,25
8 0,29
9 0,34
10 0,40
11 0,46
12 0,55
13 0,64
14 0,75
15 0,88
16 1,03
17 1,21
18 1,43
19 1,67
20 1,96
21 2,30
22 2,70

Uroven davkovani | ml/min
23 3,17
24 3,72
25 4,37
26 5,13
27 6,02
28 7,06
29 8,28
30 9,72
31 11,41
32 13,39
33 15,71
34 18,44
35 21,63
36 25,39
37 29,79
38 34,96
39 41,03
40 48,15
41 56,50
42 66,31
43 77,81

Chlazeni kotouce

MUzete aktivovat voliteIné chlazeni MD-Disc béhem konkrétniho kroku.

|®Tip

Kdyz pouzijete funkci chlazeni kotou€e, miska MD se také proplachne a snaze se

udrzuje v Cistoté.

Postup

1.

Klepnéte na 3 te¢ky nalevo od tlacitka Spustit.

Xmatic
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Test High Pressure
cleaning

Step selection

~

Edit method

o

ololeololelole®

[}

N w

=

2. Klepnéte na Edit method (Metoda Uprav).

3. Klepnéte na krok, u kterého chcete zménit nastaveni Disc cooling (Chlazeni kotouce).

= i

Cleaning with 2 steps
e ) : 0:35 1 v -

MD-Largo -
DP-Suspension P 9 ym ~
DP-Lubricant Blue

Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Largo v 150 rpm 150rpm ¥ 25N/75N v B
PN .
Suspension Pre-dosing time Dosing level -«
DP-Suspension P 9 ym P 3s v 11 a4 | .
4
Lubricant Pre-dosing time Dosing level
DP-Lubricant Blue v 3s v 14 e
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time w 6:00 .4 omm v Co-Rotation R Yes hd @ 1

ADMINISTRATOR

4. Vyberte pozadované nastaveni.

7.4.2 Vlastni metody

Vytvoreni viastnich metod

Vlastni metodu mizete vytvofit, pokud zkopirujete metodu Struers, pfidate nebo upravite kroky a
potom uloZite pod jinym nazvem. VSechny metody, které zménite, se ulozi do Method library
(Knihovna metod) (viz postup pro pfistup do Prehled displeje »20 v ¢asti ,Podrobné zobrazeni*).
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Na karté Methods (Metody) najdete také vlastni metody:

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

E LR

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type

Method Labels

b Methods
Metalog

. Ceramics 15:20 6 ¥
. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

Ferrous 200 - 800 HV 15:55

OPERATOR

Uprava vlastni metody

Vlastni metodu mlizete upravit pfed zahajenim procesu pfipravy a béhem procesu pfipravy. Mlzete
to udélat bud prostfednictvim Method library (Knihovna metod), kdyZ je ve stroji drzak vzorku, nebo
pfes hlavni menu.

Uprava metody prostrednictvim Method library (Knihovna metod)

1. Pfihlaste se do stroje jako Administrator (Administrator).
2. Umistéte drzak vzorkd do pozadované polohy.
Stroj zobrazuje jako vychozi posledni pouZitou metodu.

3. Klepnutim na 3 te€ky oteviete menu Edit method (Metoda uprav).

.?;:tmmlumalloys, ~7:02 6steps : ] ® ‘ > v

. .cAa\:immumalloys, ~ 409 4steps 5 ‘ @ ‘ > .

ADMINISTRATOR

4. \Vyberte krok, ktery chcete upravit.

62 Xmatic



7 Obsluhujte zafizeni

Grinding Stone 4A27
p Water

3 . Ferrous 180 - 700 HV 26:58 6 steps _ ~

Ta 1:48 1 DELETE copy v
Cleaning with 3 steps

= 214 2 DELETE copy v

D-Plan

=1(9 DiaPro Plan 9 pm 13:08 3 DELETE copy v
Cleaning with 2 steps

= 208 4 DELETE copy v
MD-Chem

= OP-U NonDry 435 5 DELETE copy v
Cleaning with 2 steps

= 305 6 DELETE copy v

+ PREPARATION | + CLEANING

p OPERATOR

5. Podle potfeby mulzete zvolit kroky Delete (Smazat) nebo Copy (Kopirovat) kroky a muzete
pfidat kroky Preparation (P¥iprava) a Cleaning (Ciéténi).

6. Podokonceni Uprav mlzete zmény ulozit.

3 . Ferrous 180 - 700 HV 33:04 8 steps H ’ @ ‘ > ~

Grinding Stone 4A27

- . Tap Water 1:48 1 Overwrite method or save as G
copy?

Cleaning with 3 steps

= 214 | 2 SAVE AS COPY v
MD-Plan

= @ DiaPro Plan 9 um 13:08 3 ~
Cleaning with 2 steps

= 2:08 4 DELETE copy v
MD-Chem

= OP-U NonDry 435 5 DELETE COPY v
Cleaning with 2 steps

= ¢ 3 233 | 6 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

= . P 3:00 | 7 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

= 3:38 8 DELETE copy v

+ PREPARATION | + CLEANING

OPERATOR

Uprava metody pres hlavni menu

1. Pfihlaste se do stroje jako Administrator (Administrator).
2.  Klepnéte na hlavni menu.

3. Klepnéte na Methods (Metody).
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[ Maintenance v

3 Configuration

ADMINISTRATOR

4. Klepnutim na Methods (Metody) otevrete uzivatelsky definovany Method library (Knihovna
metod), nebo klepnutim na Library (Knihovna) oteviete Struers Method library (Knihovna
metod).

X Methods
Show

Name Time Step method
steps

Metalog

. Aluminium alloys, cast ~ 837 4 -
. Aluminium alloys, cast (1) ~ 907 4 v
. Aluminium alloys, cast (2) ~ 18:.07 8 v
. Aluminium alloys, cast (3) ~ 8:47 5 v
. Aluminium alloys, cast (4) ~ 18:.07 8 v
. Aluminium alloys, castakr ~ 1807 8 v
. Ferrous 180 - 350 HVakr ~ 1947 N v
. Pre-cleaning step ~ 0:35 1 v

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

5. Vyberte metodu, kterou chcete upravit.

6. Podle potfeby muizete zvolit kroky Delete (Smazat) nebo Copy (Kopirovat) kroky a mizete
ptidat kroky Preparation (PFiprava) a Cleaning (Ciéténi).

7. Podokonceni Uprav muzete zmény ulozit.
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7.5

7.51

7.5.2

Xmatic

3 . Ferrous 180 - 700 HV 33:04 8 steps : > w

_ . ?gbn\c/i\}gtgeflone 4A27 148 1 Zv;;\:wite method or save as G
Cleaning with 3 steps

= 214 | 2 AVE A Y v
MD-Plan

= @ DiaPro Plan 9 um 13:08 3 ~
Cleaning with 2 steps

= 2:08 4 DELETE copy v

MD-Chem
= OP-U NonDry 4:35 5 DELETE copy v

Cleaning with 2 steps

= 233 | 6 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

= 3:00 | 7 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

= 3:38 8 DELETE copy v

+ PREPARATION | + CLEANING

OPERATOR

Proces pripravy

Pripravte drzak vzorkl pro Xmatic

1.
2.
3.

PFiliS malo vzork( v drzaku vzorkd.
Umistéte drzak vzorkd do dopravniku. Viz Viozeni a vyjmuti drzaku vzork( »52.

Rucné vyberte pocet vzorkd, které mate v drzaku, nebo klepnéte na tlacitko Spustit pro
spusténi automatické detekce, v zavislosti na nastaveni v Machine settings (Nastaveni
stroje) »95.

Vyberte metodu pro kazdy drzak vzork, ktery jste viozili. Viz Metody » 55

Sila se podle vaseho uvazeni nastavuje bud automaticky, nebo ru¢né. Viz Machine settings
(Nastaveni stroje) »95.

do fronty podle pofadi, ve kterém jste stiskli tlacitko Spustit pro kazdy z drzaku
vzork(. Chcete-li frontu upravit, klepnéte na moznost Vysunout a stisknéte
tlacitko Spustit pro kazdy drzak vzorka v pofadi, ve kterém je chcete zpracovat.

Poznamka
0 Pokud jste do dopravniku umistili nékolik drzakl vzork(, drzaky vzork( se zaradi

Vybér kroku

V ptipadé potfeby mlzete v procesu pFipravy zvolit kroky ve standardnich nebo vlastnich
metodach.

Postup

1.

Klepnutim na 3 te¢ky na fadku metody oteviete nabidku Step selection (Vybér kroku).
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Test High Pressure
. 1 step hd
cleaning

Step selection

Edit method

ADMINISTRATOR

2. Klepnéte na Step selection (Vybér kroku).

3. Klepnutim na pole vpravo od nazvu kroku pfidate nebo preskocite krok. Zelené zaskrtnuti
oznacuje, Ze krok je zahrnut do procesu pfipravy.

Heat treated steels,
3 4 steps 8
low alloyed

300 pm v

Cleaning with 2 steps
1 v v
v

Cleaning with 5 steps
8 p 2 7 <
v

Cleaning with 5 steps
3 v v
v

Cleaning with 5 steps
8 p 4 v v

ADMINISTRATOR

4. Klepnéte na tlacitko Spustit a metoda se spusti s vybranymi kroky.

7.5.3 Indikace chybéjiciho spotifebniho materialu

Pokud se ve stroji nenachazi potfebny spotfebni material, zobrazi se Zluty trojuhelnik, ktery vas
vyzve k umisténi chybéjiciho spotfebniho materialu do stojanu na lahve.
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Tlacitko Spustit je také Eervené, coz znamena, Ze proces nelze spustit.

. Aluminium alloys, 8 steps )
cast

Grinding Stone 2527 a
. Tap Water 300pum 1 v ¥
Cleaning with 2 steps
2 J v
MD-Largo A
DP-Suspension P9 um A 3 7 v
DP-Lubricant Bluea
Cleaning with 5 steps 5
v v
MD-Mol a
3 DP-Suspension P 3 um A 5 v b
- DP-LubEicant B\ueAp
Cleaning with 5 steps 6
e v
MD-Chem a
OP-U NonDry A 7/ S v

Cleaning with 8 steps

ADMINISTRATOR

Postup
1. ZaloZte chybéjici spotfebni material a barva tlacitka Spustit se zméni na zelenou.

2. Klepnéte na tlaCitko Spustit.

7.5.4 Zahajte proces pfipravy

UPOZORNENI
Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a

teplymi/ostrymi vzorky.

Pred zahajenim procesu pfipravy si mizete klepnutim na rozeviraci tlacitko prohlédnout seznam
riznych krokd pfipravy ve vybrané metodé.
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Aluminium alloys, . : ‘ ‘ =
. cast (4) e B -

Ferrous 180 - 350 , : ‘ ‘ .
. R ~20:56 12 steps B > !

2L 2L

QPERATOR |
o | @ [ @l [

> Aluminium alloys, o ‘ ‘ :
8 ~ s . ~
. i 18:58 8 steps ! ® | >

Gr:‘ndinig Stone 2527
Recirculated Water 300 pm 1

Cleaning with 2 steps

0:35 | 2 ¥

MD-Largo

DiaPro Allegro/Largo 9 ym 6113 |43 v

Cleaning with 5 steps
1:02 4 v

MD-Mol

DiaPro Mol B 3 um 5114 5 ¥ |

Cleaning with 5 steps .

0:55 |6 v hn

MD-Chem
OP-U NonDry 124 7 v Q
Cleaning with 8 steps

205 | 8

OPERATOR

Bé&hem béhu metody mulzete vidét priibéh pfipravy, protoze ¢as se odpocitava do 00:00 vedle nazvu
metody.

Postup

1.  Prihlaste se do stroje jako Administrator (Administrator), nebo Operator (Operator).
2.V Methods (Metody)vyberte pozadovanou metodu.

3. Ujistéte se, Ze v zafizeni je k dispozici veSkery potfebny spotfebni material a povrchy MD.
Tlacitko Spustit musi byt zelené.
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4:48 3 steps

O
O
O
H==oETETNc D
O
O
O
P

OPERATOR

4. Klepnéte na tlacitko Spustit.

Po dokonceni procesu se stroj automaticky zastavi.

do fronty podle poradi, ve kterém jste stiskli tlacitko Spustit pro kazdy z drzakud
vzorkl. Chcete-li frontu upravit, klepnéte na moznost Vysunout a stisknéte

Poznamka
0 Pokud jste do dopravniku umistili nékolik drzakl vzork(, drzaky vzork( se zaradi
tlacitko Spustit pro kazdy drzak vzork( v pofadi, ve kterém je chcete zpracovat.

7.5.5 Kontrola vzorkt

Drzak vzorkl a vzorky muzete v priibéhu procesu pripravy kdykoli zkontrolovat.

Postup

1. Napanelu procesu pfipravy klepnéte na tlacitko Pozastavit.

ADMINISTRATOR

2. Klepnéte na tlacitko Oko na panelu procesu.
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7.5.6

7.5.7

70

. Aluminium alloys, 4 steps :
cast |

ADMINISTRATOR I I

3.  Stroj vrati drzak vzork( do zasuvky ve vertikalnim dopravniku a vy jej nyni miizete zkontrolovat.

Po kontrole
1. Znovu vlozte drzak vzorkd.
2. Klepnéte na ,moznost Spustita stroj bude pokracovat od mista, kde jste jej pozastavili.

PFipadné klepnéte na 3 tecky a vyberte moznost Start over (Zacit znovu).

Ruéni orovnavani brusného kamene
Doporuéujeme, abyste novy kamen pfed pouZitim k brouseni nékolikrat orovnali. Tim je zajisténo, Zze
bude rovny a pfipraveny k pouZiti.

1. Na pasu spotfebniho materialu vyberte moznost Orovnani (Orovnani) a spustte proces
orovnavani.

Grinding Stone 2527
Remaining height: © mm

OPERATOR

Informace o konfiguraci stranek Dresser programs (Programy orovnavace) a Ru¢ni orovnavani viz
od Konfigurace Dresser programs (Programy orovnavace) pro brusny kamen » 76

Oteviete Vytah MD

Povrchy MD muzete ménit nebo doplfovat, kdyz je stroj v chodu.

Oteviete dvere Vytah MD béhem procesu

1. Klepnéte na hlavni menu.

Xmatic
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2. Vyberte Unlock MD safety cover (Odemknout bezpeénostni kryt MD).

Methods

Maintenance v
History
Configuration v

About

e £ m &=

Unlock main safety cover

[@ Unlock MD safety cover]

Vyjimky

Dvere vytahu MD nelze otevrfit:

»  zatimco pfistroj ¢te povrchy MD;

. kdyz stroj bud dodava, nebo odebira povrch MD;

. kdyz stroj ve skute€nosti provadi zpracovani na stanici MD.

7.5.8 Pozastaveni probihajiciho procesu

Béhem pfipravy mlzete zjistit, Ze je nutno proces pozastavit. Na displeji pak mizete probihajici
proces pozastavit.

1. Klepnéte na ikonu Pozastavit.

Aluminium alloys,

cast (4) ~18:58 8 steps

Ferrous 180 - 350
Hvakr

~20:56 12 steps

OPERATOR

2. Dokoncete akci, kterou chcete provést.
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7.6

72

3.  Znovu klepnéte na ikonu Pozastavit a pokradujte v pfipraveé.

Majak (volitelny)

Stroj muze byt vybaven majakem, ktery indikuje provozni stav stroje.

Ve vychozim nastaveni jsou k dispozici 3 polohy svétla:

Nejvyssi poloha Cervené svétlo Chyba stroje
Stalé svétlo Aktivni chyba
Zadné svétlo Z&dna chyba
Stredni poloha Zluté svétlo Varovani
Stalé svétlo Aktivni varovani

Zadné svétlo

Zadné varovani

Spodni poloha Zelené svétlo

Stav

Blikajici svétlo

Stroj je pozastaven

Stalé svétlo

Stroj je v provozu

Zadné svétlo

Stroj je necinny

Tip
@ DalSi informace o této jednotce naleznete v konkrétnim navodu k pouziti nebo

uzivatelskeé prirucce.
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7.7  History (Historie) — hlaseni souboru protokolu

Postup

1. Prihlaste se jako Administrator (Administrator) (popsano v Prihlaseni jako administrator
»A47).

2.V hlavnim menu vyberte History (Historie).

= Methods
[*] Maintenance v
B History
Configuration v
About

Unlock main safety cover

D B O &

Unlock MD safety cover

3. Kliknéte na oblast Date range (Rozsah dat).

X History Date range

History

Method name ng @ @ é’ @é'

Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 22
Aluminium alloys, cast 1 6 10:22 0:30 6:00 T1.5 9
Machine overview 120f2

Total amount of time the machine has been in use [hour:min]

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

4. Vyberte asové obdobi, které vas zajima.
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74

5.

6.

Na displeji se zobrazuji udaje ve zvoleném obdobi.

December 2023

Machine overview
Total amount of time the machine has been in use [hour:min] 00:29

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

X HlStOry Date range

History 2023-10-01 ~ 2023-12-14 X
Method name @ @ & @6’
Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 22
Aluminium alloys, cast 1 6 10:22 0:30 6:00 11.5 9

1-20f2

Chcete-li data exportovat, pfipojte pamétovou jednotku USB a klepnéte na moznost Save to

USB (Ulozit na USB).

Xmatic
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8 Configuration (Konfigurace)

Poznamka
0 Stroj mohou konfigurovat pouze uzivatelé s pravy administratora.

S pravy spravce muzete na displeji upravovat rizna nastaveni zafizeni.

Postup
1. Vyberte a pfihlaste se jako Administrator (Administrator). (PfihlaSeni jako administrator
»47).

2.  Klepnéte na tla¢itko Hlavni menu (Piehled displeje »20).
3. Vyberte Configuration (Konfigurace).

Methods

[} Maintenance v

B History

#t Configuration v
@ About

@ Unlock main safety cover

4. Nyni mate pfistup k nasledujicim dil¢im menu, ktera budou popsana v této kapitole:

X Configuration

Configuration

Preparation Consumables Custom Consumables Consumables Lifetime

Cleaning Templates User settings Machine settings System settings
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8.1  Preparation (Priprava)

8.1.1 Konfigurace Dresser programs (Programy orovnavace) pro brusny kamen

Poznamka
a K upravé nastaveni orovnavani brusného kamene potfebujete pfistup

administratora.

Postup
1. Pfihlaste se do stroje jako Administrator (Administrator).

2.V Main menu (Hlavni menu) vyberte Configuration (Konfigurace).

3. Poté vyberte Preparation (Pfiprava) > Stone (Kamen) a oteviete seznam programa
orovnavace.

X Preparation

> Preparation

Stone

Dresser programs

Manual v
Struers ductile v
Struers hard - eco v
Struers hard - fast v
Struers soft v
User program v
User program 1 v
User program 2 v

User program 3 v

V seznamu je uvedena fada vychozich programu orovnavace, které nelze zménit. Jedinou vyjimkou
je program orovnavani Manual (Ruéni) (viz Konfigurace ru¢niho orovnavani brusného kamene » 79
urCeny pro konfiguraci a Ru¢ni orovnavani brusného kamene P70 uréeny pro pouzivani v ramci
provozu).
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Programy orovnavace

Muzete si vybrat jeden z nasledujicich programu orovnavace:

Poznamka
c Orovnavani po procesu se voli nezavisle na metodé pfipravy.

Manual (Ruéni) Nastaveni upravte podle potieby.
Struers ductile (Struers Tento program orovnavace pouzivejte k brouseni se
tvarné) spotfebnim materialem vhodnym pro tvarné materialy, jako

jsou slitiny na bazi niklu a nerezova ocel.

Struers hard (Struerstvrdé) Struers hard - eco (Struers tvrdé —eko)

Tento program orovnavace pouzivejte se spotfebnim
materialem vhodnym pro tvrdé a velmi tvrdé kovy.

Pfi pouziti tohoto programu orovnavace se pouziva mensi
mnoZzstvi orovnavaciho materiélu a rychlost a citlivost jsou

Struers hard - fast (Struers tvrdé — rychlé)

Tento program orovnavace pouzivejte pro brouseni se
spotfebnim materialem vhodnym pro velmi tvrdé kovy.

Struers soft (Struers mékkeé) | Tento program orovnavace pouzivejte pro brouseni se
spotfebnim materialem vhodnym pro mékké, nezelezné
kovy.
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Vytvoite novy Dresser programs (Programy orovnavace)

1.  Klepnéte na ikonu + Dresser Program (Program orovnavace). Tim se na seznam pfidava novy
program orovnavace.

X Preparation

> Preparation

Stone

Dresser programs

Manual v
Struers ductile v
Struers hard - eco v
Struers hard - fast v

Struers soft v

User program e
User program 1 DELETE RENAME v
Dressing amount Dresser speed Dresser mode Sensitivity Dressing during grinding
-
10 pm 3 - Removal based * 5 = No

2. Nastaveni upravte podle potfeby. V8echny zmény se automaticky uloZi.

Dressing amount (Orovnavané mnozstvi)

. Nastavte hodnotu v mikronech od 10 do 300 podle toho, kolik materialu chcete odstranit.

Dresser speed (Rychlost orovhavace)

. Nastavte rychlost orovnavani od 1 do 10.

Dresser mode (Rezim orovnavace)

Vyberte mezi Removal based (Na zakladé odstranéni)nebo Time based (Na zakladé Casu).

Zvolte pozadovanou citlivost v rozsahu 1-20.

Cim vy$si je citlivost, tim &ast&ji se kamen orovnava.

Zvolte poZadovany interval orovnavani od 10 sekund do 5
minut.

Kamen se orovnava ve zvoleném intervalu orovnavani. Tento
proces je cyklicky.

Sensitivity (Citlivost)

Vyberte pozadované nastaveni citlivosti.
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Dressing during grinding (Orovnavani béhem brouseni)

moznost Yes (Ano).

Chcete-li, aby kamen byl orovnan v dobé, kdy se provadi odstrafiovani materialu, vyberte

Chcete-li aby se pii orovnavani kamene zved| drzak vzorkd, vyberte No (C.).

8.1.2

Konfigurace ru€éniho orovnavani brusného kamene

Struers doporucuje, abyste novy kamen pred pouzitim k brouseni nékolikrat orovnali. Tim je

zajisténo, Zze bude rovny a pfipraveny k pouziti.

Postup

1. Pfihlaste se do stroje jako Administrator (Administrator).

2.V Main menu (Hlavni menu) vyberte Configuration (Konfigurace).

3.  Vybérem moznosti Preparation (Pfiprava) > Stone (Kamen) oteviete seznam programi

orovnavace.

4. Vyberte Manual (Rucni).

X Preparation

> Preparation

Stone

Dresser programs

Dresser mode
Time based

Dressing amount

opm ‘

Dresser speed

3500 ke ‘

Dressing during grinding
Yes

Struers ductile
Struers hard - eco
Struers hard - fast
Struers soft

User program
User program 1

User program 2

Nastaveni

Dressing amount (Orovnavané mnozstvi)

byly co nejmensi.

Abyste dosahli aktivniho a rovného povrchu brusného kamene, ujistéte se, Ze kroky
orovnavace jsou dostateéné velké, aby orovnani brusného kamene bylo dostate¢né.

Z diivodu dosazeni co nejdelSi zivotnosti brusného kamene dbejte na to, aby kroky orovnavace

. Nastavte krok orovnavace od 20 do 100 ym v intervalech po 10 um.

Xmatic

79



8 Configuration (Konfigurace)

Dresser mode (Rezim orovnavace)

. Nastavte dobu otaéeni od 1 do 9 minut v krocich po 1 min.

Informace o provozu viz Ruéni orovnavani brusného kamene » 70.

8.1.3 Konfigurace brusné plochy MD
1. Pfihlaste se do stroje jako Administrator (Administrator).
2. Zhlavniho menu vyberte Configuration (Konfigurace).
3. Poté vyberte Preparation (Pfiprava) a kartu MD.
4

Nyni zvolte poZzadované nastaveni.

X Preparation

> Preparation

Dressing

Yes - Yes v

Cleaning

Dressing (Orovnavani)

Chcete-li zaijistit rychlost odstrafiovani povrchu, mizete o$etfit MD-Alto a diamantové brusné plochy,
napf. MD-Piano.

Cleaning (Cisténi)

Stroj muzete nastavit tak, aby po ukoncéeni procesu automaticky ¢istil povrch (MD-Alto, MD-Allegro a
MD-Largo a diamantovou brusnou plochu MD).

Doporucujeme také ocistit MD-Disc pfed pouzitim nového povrchu.

Lestici plochy MD neni mozné Cistit.
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8.2

Xmatic

Consumables (Spotrebni material)

tento ucel a typ stroje.
Zafizeni automaticky detekuje obsah lahve se spotfebnim materialem Struers a

Poznamka
0 Stroj je uren k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro
povrchy MD, kdyZ je umistite do stroje.

Konfigurace spotiebniho materialu

1. Pfihlaste se do stroje jako Administrator (Administrator).

2. Zhlavniho menu vyberte Configuration (Konfigurace) a Consumables (Spotfebni
material).

3. Vyberte typ spotfebniho materialu, ktery chcete konfigurovat, tj. MD (povrchy MD) ve vytahu
MD nebo lahve v Stojan na lahve.

Configure MDs (Konfigurace MD)

X Consumables

tion > Consumables

Configure MDs

8 O Manua

@ Automatic
@ Automatic
. Automatic
@ Automatic
3 @ MD-Mezzo Manua
. Automatic

@ Automatic
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Configure bottles (Konfigurace lahvi)

X Consumables

guration > Consumables

Configure bottles

ALCH

Manual

Automatic

1

Automatic

Manual

Automatic

4. Vyberte Automatic (Automatické), nebo Manual (Ruéni).

Automatic (Automatickeé)

Stroj ¢te kdd Data Matrix, ktery je na vSech spotfebnich materialech.

Manual (Ruéni)

Stroj nehleda kod ke &teni.

1. Vyberte povrch, odpruzeni nebo mazivo na dané pozici.

X Consumables

Wfiguration >

ALCH

Manual

82

Consumables

Configure bottles

SOAP
Manual Automatic
@

DP-Lubricant
Yellow

2

Manual

OP-5 NonDry
or} (2]
5
Automatic Manual Automatic Automatic

@ [ @

OP-U

5
Automatic Automatic Manual
Xmatic
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8.3

Xmatic

2. Kdyz kliknete na tlagitko pro sadu lahvi ru€né, ziskate seznam Struers spotfebniho materiélu

a vas uzivatelsky spotfebni material:

O Suspensions DP-Lubricant Yellow

D Lubricants

DP-Lubricant Red

Be

DP-Lubricant Purple

DP-Lubricant Green

ee

DP-Lubricant Brown

DP-Lubricant Blue

3. Vyberte spotfebni material ze seznamu a ten bude mit tuto pozici, dokud tuto moznost
nezménite nebo nevyberete moZnost Automaticky a nenacte se kod datové matice.

Viz Custom consumables (Spotfebni material na miru) 83 o tom, jak pfidat spotfebni material.

Custom consumables (Spotifebni material na miru)

Konfigurace spotiebniho materialu na miru

1. Pfihlaste se do stroje jako Administrator (Administrator).

2. Zhlavniho menu vyberte Configuration (Konfigurace) a Custom consumables
(Spotifebni material na miru).

3. Vzobrazeni vyberte typ spotfebniho materialu, ktery chcete pfejmenovat, odstranit nebo
pridat, napfiklad Stone (Kamen), MD surface (Povrch MD), Suspension (Pozastaveni)
nebo Lubricant (Mazivo), a to bud' v nabidce, nebo na zelenych tlacitkach.

83



8 Configuration (Konfigurace)

X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants
Consumable name Consumable type
Surface
Custom md i s DELETE RENAME M

+ STONE + MD SURFACE + SUSPENSION + LUBRICANT

4.  Chcete-li pfidat novy spotfebni material na miru, kliknéte na zelené tlacitko u pfislusného
spotfebniho materiélu, napf. Povrch MD.

X Custom Consumables

Configuration » Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants

MD surfaces

Consumable name Consumable type
Surface
Custom md S ’ DELETE RENAME ‘ v
Consumable name Dressable v Abrasive rule -
Custom md No Abrasive contained in Surface

+ MD SURFACE

5. Pojmenujte uZivatelsky spotfebni material. Kdyz kliknete na ikonu Consumable name (Nazev
spotfebniho materialu) , objevi se klavesnice.

6. Napiste novy nazev a ulozte.
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Xmatic

7.

Consumable name

Custom lubricant

Vyberte typ orovnavani, brusné pravitko, brusivo nebo mazivo, v zavislosti na pfislusném

spotifebnim materialu.

Opracovani kament a povrchi MD

1.

2.

Kliknéte na ikonu Dressable (Orovnatelné) pole.

X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All Stones MD surfaces

Suspensions

Lubricants

MD surfaces

Consumable name

Consumable type

RENAME ‘ v

Surface
Custom md TRy DELETE
Consumable name Dressable Abrasive rule
Custom md No v Abrasive contained in Surface v

+ MD SURFACE

Vyberte orovnavani.
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Orovnavani

¢.: Pokud by zakazkovy spotfebni material nemél byt po
zpracovani upraven jako lestici tkanina

Tycinka z oxidu hlinitého: Pokud je vlastni brusnou plochou diamantova brusna plocha,
jako je MD-Piano,MD-Mezzoa MD-Molto.

Diamantovy hrot: Pokud je vlastni brusnou plochou povrch z oxidu hlinitého
pojeny pryskyfici, jako je MD-Alto.

3. Zvolte brusné pravidlo pro povrch MD.

Abrasive contained in Surface
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Pravidlo pro brusny

material

Pouze diamantova Pokud je povrch pouzit pouze s diamantovou suspenzi.

suspenze:

Pouze oxidova suspenze: Pokud se povrch pouziva pouze s oxidovymi lesticimi
prostfedky. V procesnim kroku nastaveném oxidovym lesticim
produktem bude povrch ocistén vodou jako posledni ¢ast
procesniho kroku.

VSe kromé vody: Lze pouzit v8echny typy chladici kapaliny nebo suspenze
kromé vody.

Abraziva obsazena v Spotfebni material ma na povrchu abrazivni latky a jako chladici

povrchu: kapalina se pouziva voda.

Abrazivni typ pro suspenze
1. Kliknéte na pole Abrasive type (Abrazivni typ) uprostfed.

X Custom Consumables

> Custom Consumables

Suspensions

Suspensions

Consumable name Consumable type

Custom suspension Suspension DELETE RENAME v

Abrasive type

Consumable name
v
Oxide

Custom suspension

2. Vyberte typ abraziva.
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88

Typ brusného materialu

Oxid

Pokud je spotfebnim materialem typ suspenze s oxidovym lesténim

Diamant Pokud je volitelnym spotfebnim doplfikem diamantova suspenze

Typy maziv pro maziva

1. Kliknéte na pole Lubricant type (Typ maziva) uprostied.

X Custom Consumables

Configuration » Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants
Lubricants
Consumable name Consumable type
Custom lubricant Lubricant DELETE RENAME

Consumable name
Custom lubricant

Lubricant type
Water based ¥

+ LUBRICANT

2.  Vyberte typ maziva.
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8.4

Xmatic

Water based

Typ maziva
Voda Pokud je vlastni mazivo na vodni bazi
Alkohol Pokud je vlastni mazivo na bazi alkoholu

Consumables Lifetime (Zivotnost spotiebniho materialu)

Nakonfigurujte vlastni zivotnost povrchu MD

VSechny povrchy MD Struers maji definovanou zivotnost, ktera zavisi napfiklad na
pfipravovaném materialu. Pokud je relevantni jina zivotnost, mlzete ji nakonfigurovat.

1. Prihlaste se do stroje jako Administrator (Administrator).

2. Zhlavniho menu vyberte Configuration (Konfigurace) a Consumables Lifetime
(Zivotnost spotfebniho materialu).
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3. Chcete-li vybrat spotfebni material, kliknéte na moznost + Surface (+ Povrch).

X Consumables Lifetime

Configuration > Consumables Lifetime

No consumables were found

+ SURFACE

4. Kliknéte na konkrétni spotfebni material, jehoZ Zivotnost chcete zménit, nap¥. na MD-Dac.

Stones

MD grinding

MD polishing

Other polishing

MD Custom surfaces

O
O
O
O
O

. MD-Chem
. MD-Chem NonStick
MD-Dac
MD-Dur
. MD-Floc

MD-Mol

MD-Mol APS
. MD-Nap

MD-Pan

MD-Plan

MD-Plus
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5.  Nyni zméte Zivotnost vybraného spotfebniho materialu.

MD-Dac Consumable Lifetime
6h 40 min

DELETE

8.5 Cleaning Templates (Cisténi Sablon)
Metody Struers, které jsou jiz preddefinované a dostupné v Method library (Knihovna metod)
(viz ¢ast Struers metody P 55), maji vestavéné Sablony Cisténi, které nelze zménit.

Muzete vSak pfidat novou Sablonu nebo zkopirovat stavajici Sablonu a nakonfigurovat parametry
pod jinym nazvem.

8.5.1 Konfigurace nové Sablony ¢isténi z kopie
MUzete zkopirovat Sablonu €isténi a pouzit ji k vytvofeni vlastni Sablony ¢isténi.
1. Pfihlaste se do stroje jako Administrator (Administrator).

2. Zhlavniho menu vyberte Configuration (Konfigurace) a Cleaning Templates (Cisténi
Sablon).

Zobrazi se menu Cleaning Templates (Cisténi $ablon).
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92

3.

4.

X Cleaning Templates

Configuration » Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing

Clean Final Diamond Polishing
Clean Fine Grinding

Clean Fine Grinding, User defined
Clean Oxide Polishing

Clean Stone & MD grinding

Clean Water Free

+ CLEANING TEMPLATE

Vyberte pozadovanou Sablonu €isténi, kterou chcete zkopirovat, a kartu Copy (Kopirovat).

X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing

Clean Final Diamond Polishing

Clean Fine Grinding

- Time -
0:07
Time
v 0:05 -
ctio = Time =
ssure Water 0:15
Cleaning Action Time
Alcohol bt 0:05 i
Cleaning Action o Time -
Drying 0:30

Clean Fine Grinding, User defined

COPY v

‘ DELETE

RENAME ‘ v

Nyni se objevi novy User template (Uzivatelska Sablona).
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X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding v
Clean Fine Grinding. User defined S
Clean Oxide Polishing v
Clean Stone & MD grinding »
Clean Water Free ™
User template ’ DELETE RENAME I e

Cleaning Action v ] [ T\_me o \ I AT ‘

0:00
Cleaning Action - } [ BT}E - \ ’ B ‘
Cleaning Action 5 ] BrBE > ‘ I B ‘ i ‘

+ CLEANING TEMPLATE

5. Upravte rGzné parametry podle potfeby a ulozte jako jinou $ablonu pfejmenovanim.

Cleaning template name

Clean Fine Grinding, customized

8.5.2 Pridejte novou $ablonu ¢isténi
1. Klepnéte na zelené tlagitko + Cleaning Template (+ Cisténi $ablony).
2. Vyplitte parametry nové Sablony.

3. Pred ulozenim vyberte Rename (pfejmenovat) a napiste nazev Sablony.

Xmatic 93



8 Configuration (Konfigurace)

X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding, User defined v
Clean Fine Grinding, User defined 1 v
Clean Oxide Polishing v
Clean Stone & MD grinding v
Clean Water Free v

User template

8.5.3

94

’ DELETE

RENAME ‘ o2

Cleaning Action % Time -
0:00 DELETE
Cleaning Action - Time -
0:00 DELETE
Cleaning Action Time
hd 0:00 hd DELETE ADD

+ CLEANING TEMPLATE

Kroky pied ¢isténim

Pro vzorky pfipravené napf. suspenzi/mazivy na bazi oleje Ize pfidat pfedcisténi pomoci specialniho
hadfiku MD-Nap s pfidavkem vody a mydla.

Standardni nastaveni obsahuje nasledujici parametry:

Pre-cleaning step ~0:10 1 step B ~
MD-Clean
= . Soap 0:10 DELETE ‘ copy A
Tap Water
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Clean x 150 rpm > 150 rpm 20N e
Suspension - Pre-dosing time - Dosing level
soap [] 1s [| off
Lubricant Pre-dosing time Daosing level
. Tap Water Y mm 5s Y mm 25
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time x 0:10 x 10 mm Co-rotation hd No 24
+ PREPARATION ‘ + CLEANING
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8.6

8.7

Xmatic

User settings (Uzivatelské nastaveni)

Vychozi uzivatelské nastaveni a heslo administratora

1.
2.
3.

4.

Pfihlaste se jako Administrator (Administrator) (Prihlaseni jako administrator »47).
Vyberte Configuration (Konfigurace) a User settings (Uzivatelské nastaveni).

V okné Configure (Konfigurovat) vyberte vychozi uzivatelské nastaveni: bud Operator
(Operator), nebo Administrator (Administrator).

X User settings

> User settings

Configure Users

Default User

Administrator | Administrator ‘

Operator ‘

V Users (Uzivatelé) mlzete nastavit nové heslo pro nastaveni administratora. Ve vychozim
nastaveni je to 1234

Machine settings (Nastaveni stroje)

Konfigurace Machine settings (Nastaveni stroje)

1.

Pfihlaste se do stroje jako Administrator (Administrator).
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8.71

96

2.

3.

Z hlavniho menu vyberte Configuration (Konfigurace) a Machine settings (Nastaveni

stroje).

X Machine settings

Configuration > Machine settings

General

Vertical conveyor

Eject empty tray
‘ off v ‘

Number of specimens
Manual

w ‘

Upravte nastaveni podle potfeby bud v Eject empty tray (Vysunuti prazdného zasobniku),
nebo v Number of specimens (Pocet vzork().

V8echny zmény se automaticky ulozi.

Eject empty tray (Vysunuti prazdného zasobniku)

Vyberte, zda se ma zasuvka automaticky vysunout, pokud ji zavfete, bez pfitomnosti drzaku

vzorkd.

Xmatic
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8.7.2 Number of specimens (Pocet vzorkil)

. Vyberte, zda chcete, aby stroj automaticky detekoval po&et vzorku v kazdém drzaku, nebo
zda chcete vybrat spravny poc¢et vzorkd manuainé.

Automatic

V obou pfipadech je sila upravena odpovidajicim zplsobem samotnym strojem.

Automaticka volba (konfigurace)

1. Zvolte automatickou detekci poétu vzorkll v Machine settings (Nastaveni stroje).

X Machine settings

Configuration » Machine settings

General

Vertical conveyor

Eject empty tray
off v ‘

Number of specimens -
Automatic

2. Klepnutim na ,x“ zaviete okno.

O provozu viz ¢ast Detekce poctu vzorkd »54.

Manualni moznost (konfigurace)

1. Vyberte ruéni detekci v Machine settings (Nastaveni stroje).
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X Machine settings

> Machine settings

General

Eject empty tray
‘ off k4 ‘

Number of specimens
Manual

2. Klepnutim na x“ zaviete okno.

O provozu viz ¢ast Detekce poctu vzorkd »54.

8.8 Nastaveni systému

V tomto menu mizete zménit vychozi jazyk z angli¢tiny na jiny jazyk nebo vychozi nastaveni z

metrického na imperialni systém.

Postup

1.  Klepnéte na tlacitko Hlavni menu a vyberte moznost Configuration (Konfigurace) a System

settings (Nastaveni systému).

2. Klepnutim na Sipku rozeviraciho seznamu vyberte jazyk, ktery chcete pouzit.

3.  Klepnutim na krouzek pfed preferovanou volbou vyberte, zda chcete pfi praci se strojem

pouzivat metrické nebo imperialni jednotky.
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9.1

Xmatic

X System

> System settings

Language

en -

@ Metric
Q Imperial

Udrzba a servis -
Xmatic

K dosaZeni maximalni provozni dostupnosti a provozni Zivotnosti stroje je nutna radna udrzba.
Udrzba je dulezita pro zaji$téni nepretrzité bezpe&nosti provozu vaseho stroje.

Postupy udrzby popsané v této ¢asti musi provadét kvalifikovany nebo vyskoleny personal.

Bezpeénostni soucasti fidiciho systému (SRP/CS)

Informace o konkrétnich sou€astech souvisejicich s bezpe€nosti naleznete v ¢asti ,Bezpelnostni
soucasti Fidiciho systému (SRP/CS)“, v €asti , Technické udaje“ tohoto navodu.

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotazu nebo pfi objednavani nahradnich dilt uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti jsou uvedeny na typovém Stitku stroje.

Celkové cisteni

Pro zajisténi delsi Zivotnosti vaseho stroje dlirazné doporucujeme jeho pravidelné cisténi.

Poznamka
o Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poSkrabani.
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Poznamka
Nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédia.
Pfi Cisténi stroje nepouzivejte Zadné abrazivni prostiedky.

Nebude-li stroj delSi dobu pouzivan

. Dukladné vycistéte stroj a veskeré pfisluSenstvi.

9.2 V pripadé potieby
Frekvence, s jakou by mély byt provadény nékteré postupy udrzby a ¢idténi, zavisi na tom, jak ¢asto

a jak stroj pouzivate.

9.21 Vzduchovy filtr

Vzduchovy filtr Cistéte peclivé mékkym kartaCkem.

9.2.2  Cisténi dotykové obrazovky

Poznamka
Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poSkrabani.
NepouZivejte aceton, benzol ani podobné rozpoustédia.

. Ocistéte dotykovou obrazovku Eisticim prostfedkem na LCD.
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9.2.3 Police na lahve a lahve

PFi vymeéneé lahve se ujistéte, Ze lahev a stojan na lahve jsou Cisté. Néktery spotfebni material

muze poSkodit lak na stroji, pokud neni pravidelné ¢istén.

9.2.4 Cisténi hadicek

Pokud zménite typ kapaliny, stroj vam sdéli, abyste hadi¢ku vyc¢istili.

A\ Tube used with different liquid
has been used with DiaPro Dac 3 pm. Installed bottle contains DP-Lubricant Yellow. Cleaning the tube is

recommended,

Fri, 19 Jan 2024 13:10:52 GMT CLEAN = IGNORE

‘ Tube used with different liquid

Tube 7 has been used with DP-Lubricant Blue. Installed bottle contains OP-U. Cleaning the tube is recommended

Fri, 19 Jan 2024 13:12:16 GMT CLEAN = IGNORE

Cisténi muzete zahaijit také sami, pokud to bude nutné, nebo pokud se zafizeni nebude po urgitou
dobu pouzivat. Mlzete si vybrat funkce pro Cisténi jedné nebo vSech hadi¢ek od lahvi po
davkovaci trysky, a to bud z hlavni nabidky, nebo b&éhem procesu.

Cisténi hadiéek — z hlavniho menu
1.  Prihlaste se do stroje jako Operator (Operator), nebo Administrator (Administrator).

2. Klepnéte na hlavni menu a vyberte moznost Maintenance (Udrzba) a Clean tubes
(Vycistéte hadicky).
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X Maintenance

Maintenance

Clean tubes Us Clean Stone MD

3. Vyberte hadicky, které chcete vycistit. Zelena znacka zadkrtnuti nad ramecky oznaduje hadicky,
které maji byt vycistény.

X Clean tubes

aintenance > Clean tubes

® @ ) @

DiaPro Allegro/Largo DP-Lubricant Yellow DiaPro Nap B DiaPro Mol B OP-U DP-Suspension P OP-U NonDry
‘0 a @ ? C@’) @ @
%) %) %) %) %)
Emptyfused Empryfused Unknown Filled Empry/used Filled Filled
DiaPro Allegro/Largo DiaPro Dac DP-Lubricant Blue DP-Lubricant Blue DP- i P DP- i P

4. Klepnéte na moznost Clean tubes (Vycistéte hadi¢ky)a postupuijte podle pokynd na obrazovce:
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5. Pockejte, nez se kapalina nacerpa zpét do lahve.

6. Vyjméte lahev a umistéte konektor Easy Connector do vstupu na drzaku na lahve.

Ale xS
Q) 21

) p

yp

7. Hadicky se proplachnou.

8. Podokonc&eni procesu Cisténi umistéte konektor Easy Connector znovu na lahev se
spotfebnim materialem. Ujistéte se, Ze je zatlaCen na misto.

V pfipadé potfeby tento postup opakujte pro dali hadicky.
Cisténi hadiéek — béhem pripravy

1. Nadispleji klepnéte na pozici lahve, na které chcete vycistit hadicku.
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DP-Lubricant Yellow

05

Remaining vol. 1000 ml

ADMINISTRATOR
o ) @) [

2.V mistni zpravé vyberte moznost Clean (Vycistit).

3. Podle pokynt na displeji vyjméte aktualni spotfebni material ze zafizeni a umistéte konektor
Easy Connector na odtok.

4. Hadicka se proplachne.

5. Podokonceni procesu CiSténi klepnéte na Continue (Pokracovat).

9.2.5 Vycistéte stanici pro brusny kamen

UPOZORNENI
A Zabrarite kontaktu pokoZzky s pfisadou chladici kapaliny.

Poznamka
0 Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poSkrabani.

Poznamka

l 0 Nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédia.

Tip
l @ V pfipadé potfeby pouzijte k odstranéni mastnoty a oleje etanol nebo isopropanol.

Dalsi informace o tom, jak otevfit kryt brusného kamene a jak kdmen pred ¢isténim demontovat,
naleznete zde: Namontujte brusny kdmen nebo diamantovy brusny kotou¢ »41.
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Provedte orovnani brusného kamene / diamantového brusného kotouce.

A Prepadova trubka

Postup

1.  Ocistéte misku kartacem.
2. Vyjméte pfepadovou trubku a oplachnéte ji pod tekouci vodou.
3. Znovu vioZte pfepadovou trubku.

V pfipadé potfeby mlzete kamen pred €isténim odstranit. Viz také: Namontujte brusny
kamen nebo diamantovy brusny kotou¢ »41.

Vyména vlozky misky

Poznamka
0 Vlozku misky nemuzete vyménit sami — musi to provést servisni technik.

9.2.6  Cisténi kamene
1.V Maintenance (Udrzba) vyberte Stone (Kamen).

2. Vyberte pozadovanou akci a postupujte podle pokyn( na displeji.
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X Stone

> Stone

Actions

[ SPIN TEST

CHANGE STONE DRESSER TIP

|
| |
| |

PARK STONE DRESSER

Akce/opatieni: Spin test (Test otaceni)

UmozZziuje vam otestovat kamen. B&éhem testu odstfedovanim se kamen bude otacet plnou rychlosti
po dobu 60 sekund.

Akce/opatieni: Change stone dresser tip (Vyménite hrot orovnavac¢e kamenu)

Umoznuje pfesunout orovnavac brusnych kament z drazky ve stanici brouseni do polohy, ktera
umozruje vyménu hrotu.

Akce/opatieni: Move stone dresser out (Vysurte orovnava¢ kamenu)

Vysune orovnavac brusnych kamenu, coz vam umozni otevfit kryt brusného kamene a vycistit
prostor kolem kamene.

Akce/opatieni: Park stone dresser Zaparkujte orovhava¢ kament

Umoznuje presunout orovnavac brusnych kament zpét do drazky ve stanici brouseni.
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9.2.7 Vyméinte a vycistéte ty€inku z oxidu hlinitého a hrot orovnavace

G
A

N1

Tycinka z oxidu hlinitého (A)

1. Uvolnéte upeviovaci Sroub pomoci 6mm imbusového kli¢e otacenim proti sméru
hodinovych ruéicek.

2. Demontujte tyCinku z oxidu hlinitého.

3. Peclivé otfete vSechny povrchy a ujistéte se, Ze na nich nezustaly Zzadné zbytky nebo
necistoty.

4. Namontujte do drzaku novou ty€inku z oxidu hlinitého.

5. Utahnéte upeviovaci Sroub.

Hrot orovnavace (B)
Pouzijte 9mm kli¢.
1. OdSroubuijte stary hrot orovnavace.

2. Peclivé otfete vSechny povrchy a ujistéte se, ze na nich nezustaly zadné zbytky nebo
necistoty.

3. Namontujte novy hrot orovnavaée do orovnavace.
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9.2.8 Vycistéte rameno MD

A Rameno MD

Postup
1.V Maintenance (Udrzba) vyberte MD (MD).

2. Vyberte pozadovanou akci a postupujte podle pokyn( na displeji.

Actions

CHANGE TIP
ARM TO MD

ARM TO PARKED

Akce/opatieni: Change tip (Vyména hrotu)

Tuto funkci pouzijte pfi vyméné hrotu orovnavace MD.
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Akce/opatieni: Arm to MD (Rameno na MD)

Rameno MD se pohybuje z vytahu MD do stanice MD. Nyni mGzete rameno MD otfit a vycistit.

Akce/opatieni: Arm to parked (Rameno k zaparkovani)

Rameno MD se vraci do parkovaci pozice ve vytahu MD.

Orovnava¢ diamantovych hrotu
Orovnavac¢ diamantovych hrotll musi byt pravidelné kontrolovan servisnim technikem Struers.

Postup
1. Demontujte orovnavac diamantovych hrotu. (B)

2. Peclivé otfete vSechny povrchy a ujistéte se, Ze na nich nezustaly Zadné zbytky nebo
necistoty.

3. ZaloZte diamantovy hrot do orovnavace.

9.2.9 Vlozka misy

Vycistéte horni €ast vlozky misky

A Kryt proti stfikajici vodé

B Horni ¢ast vlioZzky misky

Postup
1. Odstrante ochranu proti stfikajici vodé (A) z brousici a lestici stanice MD.

2. Vyjméte horni ast vlozky misky (B) a umyjte ji.

3. Namontujte horni ¢ast viozky misky zpét.
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4.  Namontujte kryt proti stfikajici vodé.

Vymeéinte viozku misky

Pokud je vloZzka misky poSkozena, vymérnite ji za novou.

Postup

1. Odstrante ochranu proti stfikajici vodé (A).

Vyjméte horni ¢ast viozky misky (B).

Odstratite MD-Disc (C) (viz Udrzba MD-Disc » 110).
Odstrarite pouzitou viozku misky (D) a namontujte novou.

Znovu namontujte MD-Disc, horni ¢ast vioZzky misky a ochranu proti stfikajici vodé.

o o A e

PouZitou vloZku misky zlikvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy.

9.2.10 Udrzba MD-Disc

Odstrante MD-Disc

1.  Sejméte ochrannou krytku.
2. VysSroubujte Sroub a podlozku z horni ¢asti MD-Disc a odstrante ji.

3. VySroubuijte tfi Srouby ze spodni ¢asti MD-Disc a zvednéte ji z misky.

Vymeénte MD-Disc

Poznamka
0 Doporucujeme, aby MD-Disc namontoval servisni technik.
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Postup

1. VySroubuijte tfi Srouby na zadni strané MD-Disc
2. VySroubujte Sroub a sejméte podloZku z hFidele (A).

3.  Umistéte spodni ¢ast MD-Disc do misky a upevnéte jej pomoci tfi Sroubl, které jste
odstranili ze zadni strany MD-Disc

4. Umistéte horni ¢ast MD-Disc na horni ¢ast spodni ¢asti a upevnéte ji pomoci Sroubu a
podlozky, které jste odstranili z hfidele

Namontujte ochrannou krytku.

5.

Tip

Dalsi informace o této jednotce naleznete v konkrétnim navodu k pouziti nebo
uzivatelské pfiruéce.

Vycistéte MD-Disc

Poznamka
0 Nepouzivejte suchy hadfik, protoZe povrchy nejsou odolné proti poskrabani.

Poznamka

l 0 Nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédia.

. Otfete MD-Disc vlhkym hadfikem.
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9.2.11 Vycistéte zrcatka vytahu MD

. Zrcatka (A)uvniti 8 zasuvek ve vytahu s povrchem MD odistéte vihkym hadiikem.

Poznamka
0 Pfi Cisténi zrcatek nepouzivejte suchy hadfik, protoZe povrch neni odolny proti
poskrabani.

9.212 Povrch MD

Kontrolujte povrchy pro broudeni a ledténi MD kazZdy den, abyste se ujistili, Ze jsou Cisté a
neposkozené.

Postup
1. Otevrete dvefe vytahu MD a zkontrolujte v§echny povrchy MD.

2. Vyménte poSkozené povrchy MD.
3. Vydistéte povrchy MD.

Zavfete dvefe vytahu MD. Vytah se pfemisti do zaparkované polohy.

4
Tip
@ Viz také uzivatelskou pfiru¢ku pro povrch MD, ktery pouzivate.

Automatické cisténi

V hlavnim menu si také muzete zvolit, aby se povrchy MD po ptipravé automaticky vycistily.
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X Preparation

> Preparation

MD

Dressing

Dress MD Alto after process Dress diamond disc after process

Yes v Yes -

Cleaning

Yes v Yes v

9.3 Tydné

NepouZivejte aceton, benzol ani podobné rozpoustédia.

Poznamka
c Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poSkrabani.
V pfipadé potfeby pouzijte k odstranéni mastnoty a oleje etanol nebo isopropanol.

9.3.1 Pracovni zona

\

~
]

e
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. V3echny lakované povrchy uvnitf stroje oCistéte mékkym, vihkym hadfikem a b&Znymi
doméacimi Cisticimi prostfedky.

9.3.2 Hlava unasece vzorkt a kolejnice

Hlavu unasece vzork( a kolejnice pravidelné Cistéte vihkym hadfikem. Viz také: Prehled stroje »17.

U]

\

Postup
1.  Vycistéte horni a spodni ¢ast hlavy unasece vzorkl (A) dukladné vihkym hadfikem.

2. Vydcistéte veSkeré nahromadéné necistoty na kolejnicich (B) v pracovni zéné pomoci suchého
hadfiku.

Poznamka
0 Je dulezité, abyste udrzovali horni a spodni povrch hlavy unasece vzorku v Cistoté,
jinak riskujete kontaminaci vzorkd.

Poznamka
Pfi gisténi kolejnic uvnitf pracovni zény mizete pouzit suchy hadfik, protoze jsou
potazeny olejovym filmem.
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9.3.3 Hlavni bezpec¢nostni kryt

[[11111]]

Postup

1. Hlavni bezpecénostni kryt pravidelné Cistéte vihkym hadfikem nebo béznym domacim
roztokem na €isténi oken.

2. Nechte roztok na cisténi oken nékolik sekund pUlsobit, nez jej setfete hadfikem.

Poznamka
0 Davejte pozor, abyste pfi Cisténi povrchu hlavniho bezpeénostniho krytu
nevyvijeli tlak, protoZe hrozi jeho poSkrabani.

9.34 Ultrazvukova Cistici stanice — (volitelné)

Poznamka

0 Nepouzivejte suchy hadfik, protoZe povrchy nejsou odolné proti poskrabani.
Nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédia.
V pfipadé potfeby pouzijte k odstranéni mastnoty a oleje etanol nebo isopropanol.

Postup
1.V Maintenance (Udrzba)vyberte US Clean (Vygistit US) pro ultrazvukové &isténi.
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X Maintenance

Maintenance

Clean tubes Us Clean Stone MD

2. Vyprazdnéte ultrazvukovou vanu na Empty tub (Prazdna vana).
3. K{isténi vnitfni stény ultrazvukové vany pouzijte karta& a mydlo.

Napustte vanu Fill tub (Plnici vana)a znovu ji vyprazdnéte na Empty tub (Prazdna vana) a
oplachnéte.

X US Clean

> US Clean

Actions

FILL TUB

EMPTY TUB
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Vysokotlaka Cistici stanice

Nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédia.

Poznamka
c Nepouzivejte suchy hadfik, protoZe povrchy nejsou odolné proti poSkrabani.
V pfipadé potfeby pouzijte k odstranéni mastnoty a oleje etanol nebo isopropanol.

. K &isténi pryzovych t&snéni pouzijte vihky hadFik.

Cisténi trysek

. 24
. %SM 7
| ! / /
1

. K Cisténi trysek ve vysokotlaké Cistici stanici pouZijte Cistic trysek.

9.3.6 Vyprazdnéte lahev pro oddélovani alkoholu (volitelné)

VYSTRAHA
fi Pfi vyprazdihovani lahve s alkoholem vzdy pouzivejte ochranné rukavice a

ochranné bryle.

Pokud k Cistici stanici pfipojite lahev pro oddélovani alkoholu, musite lahev sledovat a
vyprazdriovat kazdy tyden nebo v pfipadé potfeby.
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= ~
Y —
-> Gy B

A Konektor pro lahev pro oddélovani alkoholu

B Lahev pro oddélovani alkoholu

Postup

1. Vytahnéte recirkulaéni jednotku, abyste dosahli na lahev s alkoholem.
2. Vyjméte lahev z konektoru pro lahev s alkoholem.
3. Vyprazdnéte obsah lahve.

Znovu namontujte lahev.

Tip
@ Dalsi informace o této jednotce naleznete v konkrétnim navodu k pouziti nebo
uzivatelské pfirucce.

94 Mésicnée

Poznamka
o Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poskrabani.

Poznamka

l 0 NepouZivejte aceton, benzol ani podobné rozpoustédia.

Tip
l @ V pfipadé potfeby pouzijte k odstranéni mastnoty a oleje etanol nebo isopropanol.
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9.4.1

9.5

Xmatic

Recirkulaéni jednotka

> B

UPOZORNENI
Zabrarite kontaktu pokoZzky s pfisadou chladici kapaliny.

UPOZORNENI
Recirkulacni nadrz je velmi tézka, kdyz je plna.

Vycistéte a doplnte recirkulaéni nadrz

Postup

1.

o o &~ e DN

Odpoijte vodni hadici od stroje.

Vytahnéte recirkulaéni jednotku

Pouzijte externi Eerpadlo nebo nadrz vyprazdnéte ruéné.

Odstrarite plastovou vlozku a vycistéte veSkerou vodu a necistoty z nadrze.
Dukladné vycistéte recirkulacéni nadrz a pfipojené trubky.

Pokud byla chladici kapalina infikovana bakteriemi nebo fasami, vyCistéte nadrz a hadice
vhodnym antibakterialnim dezinfekénim prostfedkem.

Doplrite vodu. Abyste zabranili korozi, pouzijte pfisadu do chladici kapaliny Struers. DalSi
informace naleznete na nadobé s aditivem.

l 0 Pokud je chladici kapalina znecisténa fasami nebo bakteriemi, okamzité ji

Poznamka

vymérnite.

Poznamka
0 Recirkulaéni voda obsahuje aditiva a zbytky mleti a nesmite ji vylévat do odpadu

odpadni vody.
Recirkulacni voda musi byt likvidovana v souladu s mistnimi bezpe€nostnimi
predpisy.

Kazdorocné

> B

>

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpe€nostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA
Soucasti kritické z hlediska bezpe€nosti musi byt vyménény po maximalni dobé

Zivotnosti 20 let.
Kontaktujte servis Struers.

UPOZORNENI
Bezpecnostni zafizeni je nutné testovat nejméné jednou roéné.
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UPOZORNENI
Testy musi vzdy provadét kvalifikovany technik (pro elektromechaniku, elektroniku,

mechaniku, pneumatiku atd.).

UPOZORNENI

Poznamka
Vyménu soucastek kritickych pro bezpe&nost smi provadét pouze technik Struers

nebo kvalifikovany technik (elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatika
atd.).

Soucasti kritické pro bezpe€nost se smi vyménovat pouze za souc€asti s minimalné
stejnou Urovni bezpeénosti.

Kontaktujte servis Struers.

A Pokud je Xmatic po8kozeny, nepouZivejte je;.

9.5.1 Hlavni bezpec¢nostni kryt

Zkontrolujte hlavni bezpeénostni kryt

Tip
l @ Pokud se stroj pouziva na vice nez 7hodinovou sménu denné&, provadéjte kontrolu
Castéji.

. Vizualné zkontrolujte hlavni bezpeénostni kryt, zda nevykazuje znamky opotiebeni nebo
poskozeni, jako jsou praskliny, promacknuti nebo poskozeni.

Vymeéinte hlavni bezpecnostni kryt

VYSTRAHA
fi Pokud se na bezpecnostnim chranici objevi viditelné znamky poskozeni nebo

opotfebeni, je nutné jej okamzité vymenit. Kontaktujte servis Struers.

9.5.2 Testovani bezpeénostnich zarizeni

Bezpelnostni zafizeni je nutné testovat nejméné jednou ro¢né.

VYSTRAHA
NepouZivejte stroj s vadnymi bezpeénostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Testy musi vzdy provadét kvalifikovany technik (pro elektromechaniku, elektroniku,
mechaniku, pneumatiku atd.).

i UPOZORNENI

Nouzovy vypinac¢
1. Spustte proces lesténi. PoCkejte, az se vzorek zbrousi/vylesti.

2. Stisknéte jedno z nouzovych zastaveni. Viz také: Prehled stroje »17.

120 Xmatic



9 Udrzba a servis - Xmatic

3. V3echny pohyby by se mély zastavit a na displeji by se méla zobrazit mistni zprava.

4. Pokud se stroj nezastavi, vyberte na displeji moZnost Pozastavit.

OPERATOR

5. Kontaktujte servis Struers.

Vertikalni dopravnik

1. Ujistéte se, ze alespon jedna ze zasuvek na vertikalnim dopravniku je prazdna.

2. Zahajeni procesu pfipravy

3. Pokuste se uplIné otevfit prazdnou zasuvku, zatimco stroj zveda a premistuje drzak vzorka.
4. Pokud se zafizeni nezastavi, vyberte moznost Stop na displeji.
5

Kontaktujte servis Struers.

Hlavni bezpeénostni kryt

Blokovani hlavniho bezpeénostniho krytu
1.  Oteviete hlavni bezpe&nostni kryt.
2. Spustte proces pfipravy.

3. Pokud stroj zahaji proces pfipravy, stisknéte jedno z nouzovych zastaveni. Viz také: Prehled
stroje »>17.

4. Kontaktujte servis Struers.

Otestujte funkci blokovani hlavniho bezpeénostniho krytu
1. Spustte proces pfipravy.
2. Pokuste se otevfit hlavni bezpe€nostni kryt.

3. Pokud muzete otevfit hlavni bezpe€nostni kryt, stisknéte jedno z nouzovych zastaveni. Viz
také: Prehled stroje »17.

4. Kontaktujte servis Struers.

Vytah MD
1. Oteviete dvefe vytahu MD.

2. Zavrete dvefe a poslouchejte pohyby, ke kterym dochazi uvnitf vytahu MD.
3.  Zkuste otevfit dvefe vytahu MD.

4. Pokud mizete otevrit dvere vytahu MD, stisknéte jedno z nouzovych zastaveni. Viz také:
Pfehled stroje »17.

5. Kontaktujte servis Struers.

Kryt brusného kamene

1. Oteviete hlavni bezpe&nostni kryt.
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9.6

9.7

122

2. Povolte trojcipy knoflik pro kryt brusného kamene, dokud nebudete kryt moci zvednout. Viz
také: Namontujte brusny kdmen nebo diamantovy brusny kotouc »41.

Znovu zavrete kryt, ale neutahuijte trojcipy knoflik.
Zavrete hlavni bezpecnostni kryt.

Spustte proces brouseni.

o a0 &~ e

Pokud zvedaci rameno za¢ne zvedat drzak vzork, stisknéte jedno z nouzovych zastaveni. Viz
také: Prehled stroje »17.

7. Kontaktujte servis Struers.

Prostor pro recirkulacni jednotku
1. Spustte proces brouseni.

2. Otevrete prostor recirkulac¢ni jednotky.

3. Cerpadlo recirkulaéni jednotky by se mélo okamzité zastavit. Pokud tomu tak neni, stisknéte
jedno z nouzovych zastaveni. Viz také: Prehled stroje »17.

4. Kontaktujte servis Struers.

Servis a opravy
Doporucujeme provadét pravidelnou servisni kontrolu jednou ro¢né nebo po 1 500 hodinach
provozu.

Po spusténi stroje se na displeji zobrazi informace o celkové provozni dobé a servisni informace o
stroji.

Po 1 000 hodinach provozu se na displeji zobrazi zprava upozorfiujici uzivatele na nutnost
naplanovani servisni kontroly.

mechanicky, pneumaticky atd.) spole€nosti.

Poznamka
0 Servis smi provadét pouze kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky,
Kontaktujte servis Struers.

Servisni kontrola

Nabizime Fadu komplexnich plan( udrzby, které vyhovuji pozadavkim nasSich zakaznikd. Tento
rozsah sluzeb se nazyva ServiceGuard.

Plany udrzby zahrnuji kontrolu zafizeni, vyménu opotfebovanych dild, sefizeni/kalibraci pro
optimalni provoz a zavérecny test funkénosti.

Likvidace

Zafizeni oznacené symbolem OEEZ obsahuje elektrické a elektronické soucasti a
nesmi byt likvidovano jako bézny odpad.

Informace o spravném zpusobu likvidace v souladu s narodni legislativou ziskate u
mistnich ufadu.

. Pr'| I|k\’/|dacv| spc?tr?bmho materialu a recirkulaéni kapaliny postupujte podle
mistnich pfedpisu.
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10 Nahradni dily

9.71 Environmentalni aspekty

VYSTRAHA
V pfipadé poZaru upozornéte kolemjdouci, hasi€e a pferuste proud. Pouzijte
praskovy hasici pfistroj. Nepouzivejte vodu.

Poznamka
Trisky musi byt likvidovany v souladu s platnymi bezpe&nostnimi pfedpisy pro
manipulaci s tfiskami/aditivy v recirkulaéni vodé i s predpisy pro jejich likvidaci.

Poznamka

a Recirkula&ni voda obsahuje pfisady a tfisky a NESMi byt likvidovana v hlavniho
odpadu.
Chladici kapalina musi byt zlikvidovana v souladu s mistnimi bezpe&nostnimi
predpisy.

10 Nahradni dily

Informace o konkrétnich sou¢astech souvisejicich s bezpecnosti naleznete v ¢asti ,Bezpecnostni
soucasti fidiciho systému (SRP/CS)*, v ¢asti ,Technické udaje” tohoto navodu.

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotaz( nebo pfi objednavani nahradnich dild uvedte sériové Eislo a rok
vyroby. Tyto udaje jsou uvedeny na vyrobnim stitku stroje.

Pro dalSi informace nebo kontrolu dostupnosti nahradnich dild kontaktujte servis Struers.
Kontaktni informace jsou k dispozici na webu Struers.com.
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11 ResSeni problému

124

Chyba

Pricina

Akce/opatieni

Nepfetrzité, nepravidelné
opotfebeni brusného/lesticiho

Je opotfebena spojka na
drzaku vzork( nebo na hlavé

Vymeérite spojku.

Kontaktujte servis Struers.

povrchu. unasece vzorkd.
Povrch MD neni spravné QR kod je poskozeny nebo Bud vymérite povrch MD, nebo
nacten. chybi. vypnéte automatickou detekci

spotfebniho materidlu vybérem
moznosti Configuration
(Konfigurace) > Consumables
(Spotfebni material) > Configure
MDs (Konfigurace MD). Poté
zménte dotéenou polohu
spotfebniho materialu z moznosti
Automatic (Automatické) na
Manual (Ruéni).

Povrch MD je nespravné
umistén.

Pokuste se prfemistit povrch MD.
Povrch MD by mél byt poloZen
rovné proti ménic¢i MD tak, aby
QR koéd sméroval dold.

Zrcatko ve vytahu MD je
znedisténé

Pokud je zrcadlo znecisténé,
ovlivni to éteni QR kodu.
Vycistéte zrcatko podle pokynu v
Casti vénované udrzbé (Vycistéte
zrcatka vytahu MD »112).

Xmatic




11 Re$eni problém(

Chyba Pricina Akce/opatieni
Hladina suspenze nebo QR kdd je poSkozeny nebo Vymérite lahev nebo deaktivujte
maziva neni spravné chybi. automatickou detekci

odecitana.

spotifebniho materialu vybérem
moznosti Configuration
(Konfigurace) > Consumables
(Spotfebni material) > Configure
bottles (Konfigurace lahvi). Poté
zmérite dotéenou polohu
spotfebniho materialu z moznosti
Automatic (Automatické) na
Manual (Ru¢ni).

Lahev je $patné umisténa.

Pfemistéte lahev. Lahev by méla
byt umisténa naplocho proti
pfihradce davkovace tak, aby QR
kéd sméroval ke stroji. Pro
snadng&jSi umisténi pouZijte
voditka pro umisténi lahve.

Konektor Easy Connector
neni spravné pfipojen.

Pokud konektor Easy Connector
neni spravné zasunut na misto
na lahvi, hadice mdze rusit
odecet hladiny.

Varovani pfed nizkym tlakem
vody

Pfivod vody je nedostateCny
nebo odpojeny/vypnuty.

Zkontrolujte, zda je externi
pfivod vody pfipojen/povolen.

Varovani pfed nizkym tlakem
vzduchu

Pfivod vzduchu je
nedostate¢ny nebo
odpojeny/vypnuty.

Zkontrolujte, zda je
pfipojen/aktivovan externi pfivod
vzduchu.

Drzak vzorkll neni vyvazeny.

V drzaku vzorkd chybi RFID.

Pokud chybi RFID, kontaktujte
Struers Service.

RFID je poSkozené.

Pokud je RFID poskozeno,
kontaktujte Struers Service.

Zasuvka neni spravné
zaviena.

Zkuste zasuvku znovu otevrit a
zavfit. Pokud jsou dvifka
zavfena, lze je otevfit klepnutim
na ikonu prazdného drzaku
vzorkd.

Chyba zminuje ,STO" pro
Safe Torque Off (bezpelné
vypnuti tocivého momentu).

Bezpelnostni systém neni
pfipraven ke spusténi; kryt
nebo dvefe jsou oteviené.

Zkontrolujte, zda nejsou
oteviena dvitka, zasuvky atd., a
spustte proces znovu.
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11 Res$eni problém(

11.1 Pristup do pracovni zény v pripadé vypadku napajeni

Poznamka
” Tento postup pouzijte pouze v pfipadé vypadku napajeni.

Pokud je drzak zaseknuty ve stroji v dusledku vypadku napajeni, Ize hlavni bezpeénostni kryt a kryt
vytahu MD odjistit ru¢né.

Postup

1. Ujistéte se, Ze hlavni vypinac je v poloze Vypnuto. Viz: Prehled stroje »17

2.  Pomoci trojuhelnikového kli¢e dodavaného se strojem odblokujte hlavni bezpeénostni kryt a
vytah MD. Viz: Zkontrolujte vycCet poloZek zasilky »25.

3

i,

3. Otocenim klice ve sméru hodinovych ruci¢ek otevrete hlavni bezpecnostni kryt a vytah MD.

UPOZORNENI

V pfipadé vypadku napajeni nepouzivejte nadmérnou silu, kdyz otacite
trojuhelnikovym kli¢em pro pfistup do pracovni zény. Mohlo by dojit k poSkozeni
zamku.
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Xmatic

4.

4
AN

o)

B
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Pfed dal$im zpracovanim zaviete hlavni bezpe€nostni kryt a vytah MD a otocte kli€em proti

sméru hodinovych rucicek.
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12 Technické udaje

12.1 List s technickymi udaji

128

Kapacita Individualni vzorky  Ne
Drzak vzorku Prameér: 140 mm pro 250 mm MD-Disc
Prdmeér: 160 mm pro 300 mm MD-Disc
Vysokorychlostni rovinna Prameér 270 mm
brusna stanice
Rychlost 1450 ot./min

Odbér materialu

0,05 mm — 6 mm, variabilni v krocich po
0,05 mm

Smér otaceni Ve sméru hodinovych ruci¢ek
Recirkulaéni Ano
systém
Vykon motoru
Pokragovani (S1) 2,2 kW
Brusna a lestici stanice MD  Prdmér 250 mm nebo 300 mm

Rychlost otaceni

50-600 ot./min. (1 000 ot.min. pfi suseni
kotouce odstfedovanim)

Smér otaceni

Ve sméru hodinovych ruci¢ek

Vykon motoru

Pokracovani (S1)

1,5 kW

Xmatic



12 Technické udaje

Unasec¢ vzorku

Drzak vzorkt

Pouzitelné pouze s drzaky RFID $titk({

Max. hmotnost

4 kg (8,8 Ibs) v€. vzorku

Max. vyska vzorku 40 mm (1,6")

Max. vy&nivani 6 mm (0,2")

vzorku pod

drzakem

Sila 50-500 N v krocichpo 10 N

Pfesnost sily

+/-10 % do 100 N, +/-10 N pfi vysSich
hodnotach

Rychlost otaceni

bé&hem procesu

50-300 ot./min., variabilni v krocich po 10

béhem suseni

1 200 ot/min

Smér otaceni Proti sméru hodinovych ruci¢ek, po
sméru hodinovych rucicek
Motor 1,1 kW

Tocivy moment

7,3Nm @ 150 ot./min.

Vertikalni dopravnik Pocet drzaku 8
vzorki
Vytah MD Pocet MD povrch 8
Cistici stanice Voda pod vysokym 40 bart
tlakem
Napajeni 1350 VA
vysokotlakého
Cerpadla
Proud 6,5 A, jedna faze
vysokotlakého
Cerpadla

Alkohol a mydlo

Ano
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Funkce Odbér materialu 0,05 mm — 6 mm na brusné a lestici
stanici MD
Orovnavani Automaticky diamantovy hrot
brusného kamene s
vysokym Uubérem
Orovnavani Automaticky (diamantovy hrot / ty€ z
povrcha MD oxidu hlinitého)
Automatické 7 Cerpadel pro suspenze OP nebo DP
davkovani
1 ejektor alkoholu pro Cistici stanici
1 ejektor mydla pro Cistici stanici
Automatické Cisténi davkovacich hadiek
Vysokorychlostni Ano
rovinna brusna
stanice
Moznosti Cisténi ultrazvukem  Ano
Recirkulace proMD  Ano
brousici/lestici
stanici
Software a elektronika Dotykovy displej Kapacitni
Displej LCD, 12,1" (1 280 x 800)

Bezpecnostni

normy/smérnice/predpisy

Viz Prohlaseni o shodé/Navod k pouziti.

REACH

Pro informace o REACH kontaktujte mistni zastoupeni Struers.

Provozni prostredi

Okolni teplota

Bé&hem provozu

5-40°C (41-104°F)

Bé&hem pfepravy

-25°C -55°C (pfeprava)

-25°C -70°C (max. 24 hodin béhem
pfepravy)

Vihkost 35-85 % RV bez kondenzace
Pfivod vody (voda z Pratok Min. 10 I/m (2,6 gmp)
vodovodu)

PFivod vody, 3/4"

pfipojeni

Tlak 2—4 bary (29-58 psi)
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Xmatic

Odvod odpadni vody Priimér 50 mm (1,97")
Vyska vystupu 50 cm (19,7") nad podlahou
Max. vzdalenost k 600 cm
odtoku
Sklon Min. 8 %

Privod stlaceného vzduchu Tlak 6-9,9 baru (87—-143 psi)
Pratok Min. 200 I/m (53 gpm)

Doporucena kvalita

Trida 3, jak je specifikovano v ISO 8573-1

Zdroj proudu

Napéti/frekvence

220V /430V +/-10 % (50/60 Hz)

Vstup napajeni min. 15A
Napajeni

Max. zatizeni 3,6 kW
Jmenovité zatizeni 1,5 kW
Necinnost 250 W
Proud

Jmenovité 220 V 6A
Jmenovité 430 V 4 A
Max. 220 V 15A
Max. 430 V 8A
Aktualni, nejvétsi 4,6 A (3 hp)
zatizeni

SCCR 25kA
Ik min 180 A

Proudovy chranié
(RCCB)

Stroj nema vyS$Si zbytkovy proud nez 6
mA. Lze pouzit proudovy chrani¢ (RCCB)
typu A.

Svorky pro
pripojeni zdroje
napajeni

Max. velikost vodice 10 mm%/AWG 6

Odsavani

Primér

100 mm (4")

Minimalni kapacita

250 m3/h (8 830 ft¥/h)
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Rozméry a hmotnost

Sitka 242,5cm (95,5")
Hloubka 75,0 cm (29,5")
Vyska 189,0 cm (74,4")

Vyska (s otevienym
krytem)

244,0 cm (96,0")

Hmotnost

960 kg (2 116,4 Ibs)

Kategorie bezpeénostniho
obvodu / aroven vykonu

SF-1
Nouzové zastaveni

PL c, kategorie 1

Kategorie zastaveni 0

SF-2

Ochranné
blokovani brusného
materialu

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

SF-3
Funkce omezené
rychlosti, kdmen

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

SF-4\rFunkce
omezené rychlosti,
rameno drzaku
vzorku

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

SF-5

Blokovani hlavniho
bezpecnostniho
krytu, nebezpecné
pohyby

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

SF-5A

Blokovani hlavniho
bezpec€nostniho
krytu, voda a
ethanol

PL c, kategorie 1

Kategorie zastaveni 0

SF-6

Blokovani hlavniho
bezpeénostniho
krytu s blokovacim
zafizenim

PL a, kategorie B

Kategorie zastaveni 0

SF-7
Zamykaci zafizeni
dvefi vytahu MD

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

SF-8
Zamykaci zafizeni
dvefi vytahu MD

PL c, kategorie 1

Kategorie zastaveni 0

Xmatic
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SF-9 PL d, kategorie 3
BIolfoyar)| dvefi Kategorie zastaveni 0
vertikalniho

dopravniku

SF-10 PL b, kategorie 1

Blo,k ovanv| ‘?"e” Kategorie zastaveni 0
recirkulacni

jednotky, stanice

MD

SF-11 PL b, kategorie 1

Blo,k ovanv| ‘?"e” Kategorie zastaveni 0
recirkulacni

jednotky, stanice
brusného kamene

SF-12 PL b, kategorie 1
Casovag odtahu Kategorie zastaveni 0
alkoholu
Hladina hluku Vazena hladina LpA = 64,4 dB(A) (naméfena hodnota).

akustického tlaku A Nejistota K=4 dB
u pracovnich stanic

Hladina ultrazvukového Ekvivalentni Lteq, T = 95,2 dB (naméfena hodnota).
hluku hladina Nejistota K=2 dB

ultrazvukového

akustického tlaku

(ekvivalentni

hladina ultrazvuku)

Uroven emisi hluku Uvedené udaje jsou urovné emisi a nemusi se nezbytné jednat o
bezpelné pracovni urovné. Ackoli existuje souvislost mezi
urovni emisi a expozici, nelze je spolehlivé pouzit ke stanoveni
toho, jestli jsou zapotfebi dalSi opatfeni. Mezi faktory, které
ovliviuji skute€nou Uroven expozice pracovniku, patfi
charakteristiky pracovniho salu, dal8i zdroje hluku atd., tj. poCet
stroju a dal$i sousedni procesy.

Povolena uroven expozice se také mize lisit v jednotlivych
zemich. Tyto informace v§ak umozni uzivateli stroje Iépe
posoudit rizika a nebezpeci.
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12.2 Volatilni pamét’

Volatilni pamét’

Cilova data Typ Velikost Zaloha |S S Postup

baterie | pfistupem | pfistupem [ €iSténi

pro ze systému
uzivatele
Systém v RAM 2GB Ne Ne Ano Vykon
modulu cyklu
Compulab
SOM-AM57x
Grafické RAM 8 GB Ne Ne Ano Vykon
uzivatelské cyklu
rozhrani
pocitate
UDOO BOLT V3
Rl’dicijednotka RAM 128 GB Ne Ne Ne Vykon
RFID cyklu
FEIG
ISC.LRM1002-E
Systém Neni Neni Ne Ne Ne Vykon
zabezpeceni relevantni relevantni cyklu
Beckhoff
EP1957-0022
Ext. systém 1O RAM 512 GB Ne Ne Ne Vykon
Beckhoff cyklu
CX8190
Nevolatilni pamét’
Cilova data Typ Velikost Zaloha S S Postup
baterie pristupem | pristupem | Cisténi
pro ze systému
uzivatele

Systém v Flash 32GB Ne
modulu
Compulab
SOM-AM57x
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Nevolatilni pamét’
Metody
Vychozi Ne Ano Ne
Uzivatel Ano Ano Obnoveni
tovarniho
nastaveni
Spottebni
material Uzivatel Ne Ne Ne
Vychozi Ano Ne Obnoveni
tovarniho
nastaveni
Statistiky Ano Ne Obnoveni
Ovéfovani Ano Ne tovarniho
nastaveni
Konfiguracni Ne Ne .
data Obnoveni
tovarniho
Ne
Ne
Kryptograficka Flash 8 KB Ne Ne Ano Ne
fidici jednotka
Maxim
MAXQ1065
Grafické Flash 32GB Ne Ne Ano Ne
uzivatelské
rozhrani
pocitace
UDOOBOLT
V3
Ridicijednotka Flash 512 GB Ne Ne Ne Ne
RFID
FEIG
ISC.LRM1002-
E
Systém Neni Neni Ne Ne Ne Ne
zabezpeceni relevantni | relevantni
Beckhoff
EP1957-0022
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12.3

136

Nevolatilni pamét’

Ext. systém 1O Flash 512 GB Ne Ne Ne Ne

Beckhoff
CX8190

Terminy a definice — volatilita

Vykon cyklu

Proces pferudeni napajeni stroje a jeho soucasti a umoznéni dostate€ného vybiti. Tento proces
zahrnuje uplné vypnuti jakéhokoli vestavéného pocitace.

Volatilni pamét’
Volatilni pamét vyzaduje energii pro uchovavani ulozenych informaci. Pfi pferuSeni napajeni dojde
ke ztraté obsahu volatilni paméti.

Tento typ paméti obvykle obsahuje data specificka pro aplikaci, jako jsou pracovni parametry
proces(l, namérené hodnoty a do¢asna data za béhu SW.

Nevolatilni pamét’
Energeticky nezavisla pamét nevyZaduje energii pro uchovavani uloZzenych informaci. PFi pferuseni
napajeni je obsah nevolatilni paméti zachovan.

Tento typ paméti obvykle obsahuje informace potfebné pro spusténi stroje, konfiguraci aplikace a
data metod specifickych pro dany stroj.

Pamét’ s pristupem pro uzivatele

UzZivatel ma pFistup do paméti sou¢asti a maze ukladat nahodné informace pomoci uzivatelského
rozhrani na stroji.

Pamét’ s pristupem ze systému

K paméti Ize pfistupovat z hostitele a informace Ize ukladat bez nutnosti fyzické Upravy stroje.

Vymazani

Vymazani je logicky pFistup pouzivany k dezinfekci dat ve v§ech uloznych umisténich pfistupnych
pro uzivatele k ochrané dat pfed jednoduchymi neinvazivnimi metodami obnovy dat, které vyuZivaji
uzivatelské rozhrani pocitace.

Obnoveni tovarniho nastaveni

Obnoveni tovarniho nastaveni vymaze vSechna data ulozena v Gloznych umisténich pFistupnych pro
uZivatele. Zafizeni je nastaveno na vychozi hodnoty.
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12.4 Bezpecnostni souéasti ridiciho systému (SRP/CS)

VYSTRAHA

Stroj a jeho €asti byly navrzeny pro provoz 16 hodin denné /220 dni v roce.
Soucasti kritické z hlediska bezpe&nosti musi byt vyménény po maximalni dobé
zivotnosti 20 let.

Pokud stroj pouzivate delSi dobu, neZ je uvedeno, musi byt sou&asti kritické z
hlediska bezpe€nosti vyménény dfive.

Kontaktujte servis Struers.

Poznamka
SRP/CS (bezpecnostni soucasti fidiciho systému) jsou soucasti, které maiji vliv na
bezpelny provoz stroje.

Poznamka

Vyménu soucastek kritickych pro bezpecnost smi provadét pouze technik Struers
nebo kvalifikovany technik (elektromechanika, elektronika, mechanika,
pneumatika atd.).

Soudasti kritické pro bezpeénost se smi vymériovat pouze za soucasti s
minimalné stejnou Urovni bezpecnosti.

Kontaktujte servis Struers.

Dily
ki s? uws'e jicts Vyrobce Katalogové €. vyrobce Elektricka ref. Katalcigove.mslo
bezpecénosti spoleénosti Struers
Vystup PLC Beckhoff EL2904 F15,F16, F17 2KS02904
Vstup PLC Beckhoff EL1904 F18,F19 2KS01904
Vstup PLC Beckhoff EP1918-0002 F20 2KS01918
Vstup/vystup Beckhoff EP1957-0022 F21 2KS01957
bezpecénostni Fidici
jednotky PLC
Nouzové zastaveni Omron A22NE-M-N S01, S02 2SA10500
Zapadkové vypouklé
tlacitko
Nouzové zastaveni Omron A22NZ-H-02 S01, S02 2SA41700
Montaz hfibové hlavy
se zapadkou
Nouzové zastaveni Omron A22NZ-S-P1BN S01, S02 2SB10111
Blok spinace 1NC
Magneticky bezpec¢nostni  SICK IME2S12-04B4DW2 B37,B38, B39, B42, 25500812
senzor B43, B44
Invertor motoru w. STO a Schneider Eletric ATV320U22N4B Q01 PU23422
SLS
Invertor motoru w. STO a Schneider Eletric ATV320U15N4B Q02, Q03 PU23415
SLS
Invertor motoru w. STO Schneider Eletric ATV320U04N4B QO04, Q05 PU23404
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Cast souvisejici s

Katalogové ¢islo

o e Vyrobce Katalogové €. vyrobce Elektricka ref. T
Krokovy motor w. STO JVL MIS232S1P6H4S6 MO06, M07, M08, M09,  2MI10231
M10, M11, M12, M13
Zamek dvefi Schmersal AZM 161SK-1212RKED024 F30, F31 28800124
Svételny emitor SICK L41S-11MA1A B40 2HQO00110
bezpecénostniho stykace
Svételny pfijimac SICK L41E-11MA1A B41 2HQ00120
bezpecénostniho stykace
Vodni ventil SMC V114A K06, K07 2YM10126
Vodni ventil Sirai D132V23Z130A13 24V DC K30 2YM10132
Bezpecénostni vzduchovy SMC EVT307-5D-01F-Q K01 2YM10030
ventil
Stykac vysokotlakého Omron J7KNA-09-01R 24D K43 2KM70909
Cerpadla
12.5 Schémata
Poznamka
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Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online
verze tohoto navodu.

Nazev

C.

Schéma pneumatického obvodu

16891001 » 139

Vodni schéma

16891000 » 140

Blokové schéma

16893050 » 141

Schéma zapojeni

Podivejte se na Cislo diagramu na typovém 8&titku zafizeni
a kontaktujte servis Struers prostfednictvim Struers.com.

Xmatic
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Pravni a regulaéni informace

Upozornéni FCC

Toto zafizeni bylo testovano a vyhovuje limitiim pro digitalni zafizeni tfidy B podle ¢asti 15 smérnic
FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly pfiméfenou ochranu pfed Skodlivym rusenim v
obytnych budovach. Toto zafizeni generuje, vyuziva a miize vyzafrovat vysokofrekvenéni energii, a
pokud neni instalovano a pouzivano v souladu s pokyny, muze zpusobit $kodlivé ruseni radiové
komunikace. Neexistuje v8ak zaruka, ze v konkrétni instalaci k ruSeni nedojde. Pokud toto zafizeni
zpusobuje Skodlivé ruseni pfijmu rozhlasového nebo televizniho vysilani, coz Ize ovéfit vypnutim a
zapnutim zafizeni, doporu€ujeme uZivateli, aby se pokusil odstranit ruSeni jednim nebo nékolika z
nasledujicich opatfeni:

. Pfesmérujte nebo pfemistéte pfijimaci anténu.
. ZvétSete vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

. Pfipojte zafizeni do zasuvky v jiném okruhu, nez ke kterému je pfipojen pfijimac.

Vyrobce

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpovédnost vyrobce

Je tfeba dodrzovat nasledujici omezeni, protoZe poruseni omezeni mlze zpUsobit zrueni
zakonnych povinnosti spoleCnosti Struers.

Vyrobce neprejima zadnou odpovédnost za chyby v textu a/nebo ilustracich v tomto navodu.
Informace v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se mize
zmirfovat o pfisluSenstvi nebo dilech, které nejsou sou¢asti dodané verze zafizeni.

Vyrobce je odpovédny za ucinky na bezpec€nost, spolehlivost a vykon zafizeni pouze za
predpokladu, Zze bude zafizeni pouzivano, servisovano a jeho udrzba bude provadéna v souladu s
navodem K pouZiti.

Xmatic



/& Struers Na zakladé: 16897900 B

Ensuring Certainty

Prohlaseni o shode

Vyrobce Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Dansko

Néazev Xmatic

Funkce Zarizeni pro brouseni/lesténi

Typ Brusny kdmen s povrchy MD s ultrazvukovym €isténim nebo bez
néj

Kat. ¢. 3 x200-240V, 50-60 Hz 06896129, Xmatic

06896229, Xmatic s ultrazvukovym Cisténim
3 x 380-480V,50-60Hz 06896146, Xmatic

06896246, Xmatic s ultrazvukovym Cisténim

Sériové ¢&.

C E Modul H, v souladu s globalnim pfistupem EU

ProhlaSujeme, Ze uvedeny vyrobek je v souladu s nasledujicimi pravnimi pfedpisy, smérnicemi a normami:

2006/42/ES EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN I1SO 13850:2015,
EN 14118:2018, EN ISO 16089:2015, EN 60204-1:2018

2009/125/EC

2011/65/EU +

2015/863/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-3-11:2001,
EN 61000-3-12:2012

2014/53/EU EN 300330:2017

Dals$i normy NFPA 70, NFPA 79, FCC 47 CFR ¢ast 15, oddil B

Opravnéni k sestaveni technické Datum [Release date]

dokumentace/

Opravnény k podpisu
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For translations see

3a npeBoau BUXTE

Preklady viz

Se overseettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
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For oversettelser se
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Pentru traduceri, consultati

For 6versattningar besok
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