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Modele:
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Przeznaczenie

Do profesjonalnego poétautomatycznego lub recznego
przygotowywania (szlifowanie lub polerowanie) materiatbw do
dalszej kontroli materiatograficznej z obstugg prowadzong wytacznie
przez wykwalifikowany/przeszkolony personel. Maszyna jest
przeznaczona wytgcznie do wykorzystania z materiatami
eksploatacyjnymi marki Struers, ktére zostaty zaprojektowane
specjalnie do wskazanego celu i pod katem tego typu maszyny.

Maszyna jest przeznaczona do eksploatacji w profesjonalnym
srodowisku pracy
(np. laboratorium materiatograficznym).

Do profesjonalnego poétautomatycznego przygotowywania
(szlifowanie lub polerowanie) materiatdw do dalszej kontroli
materiatograficznej z obstugg prowadzong wytgcznie przez
wykwalifikowany/przeszkolony personel.

Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do stosowania z
materiatami eksploatacyjnymi firmy Struers opracowanymi specjalnie
do tego celu i do tego typu urzadzen.

Maszyna jest przeznaczona do eksploatacji w profesjonalnym
srodowisku pracy
(np. laboratorium materiatograficznym).

Przygotowywanie (szlifowanie lub polerowanie) materiatéw innych
niz materiaty state nadajgce sie do badan materiatograficznych.
Maszyny nie wolno wykorzystywac¢ zwlaszcza z wszelkiego rodzaju
materiatami wybuchowymi i/lub tatwopalnymi, jak réwniez z
materiatami, ktére nie zachowujg stabilno$ci podczas obrobki i
ogrzewania lub pod wptywem nacisku.

Tegramin-25/-30
Tegramin-25/-30 z pokrywa
Tegramin-25/-30 z pokrywg bezpieczehstwa

UWAGA:

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia doktadnie PRZECZYTAC
instrukcje obstugi.

Egzemplarz instrukcji nalezy przechowywaé w tatwo dostepnym
miejscu w celu pdzniejszego wykorzystania.
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Podczas zadawania pytan technicznych lub zamawiania czesci
zapasowych nalezy zawsze podawac nr seryjny oraz
napiecie/czestotliwo$¢. Numer seryjny i napiecie znajdujg sie na
tabliczce znamionowej urzadzenia. Moze by¢ rowniez potrzebna
data i numer artykutu z instrukcji. Informacje te znajdujg sie na
przedniej okfadce.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad, gdyz ich naruszenie
moze spowodowac anulowanie zobowigzan prawnych firmy Struers:
Instrukcja obstugi: Instrukcja obstugi firmy Struers moze by¢
stosowana wytgcznie w potgczeniu z urzagdzeniami objetymi
instrukcjg obstugi firmy Struers.

Firma Struers nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w
tekscie/ilustracjach zawartych w instrukcji. Informacje zawarte w
niniejszej instrukcji mogg ulec zmianie bez wczesniejszego
powiadomienia. W instrukcji obstugi mogg by¢ wymienione akcesoria
lub czesci, ktére nie sg obecne w danej wersji urzadzenia.

Tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi. Zawartos¢ niniejszej
instrukcji jest wtasnoscig firmy Struers. Powielanie jakiejkolwiek
czesci niniejszej instrukcji bez pisemnej zgody firmy Struers jest
zabronione.

Wszelkie prawa zastrzezone. © Struers 2018.

Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup

Dania

Telefon: +45 44 600 800
Faks. +45 44 600 801
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Tegramin-25/30
Srodki bezpieczenstwa

Dokladnie przeczyta¢ przed rozpoczeciem
uzytkowania

1. Zignorowanie tych informacji i niewtasciwe obchodzenie sie z
urzadzeniem moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata i
szkdéd materialnych.

2. Urzadzenie musi by¢ zainstalowane zgodnie z lokalnymi
przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa. Wszystkie funkcje
urzadzeniai wszystkich podtgczonych do niego urzagdzeh muszg
by¢ sprawne.

3. Operatorzy muszg zapoznac¢ sie z rozdziatami ,Bezpieczenstwo”
i ,Zasady uzytkowania” niniejszej instrukcji obstugi, a takze z
odpowiednimi rozdziatami instrukcji obstugi wszystkich
podtgczonych urzadzenh i akcesoriow.

Operatorzy muszg zapozna¢ sie z instrukcjami obstugi oraz — w
stosownych przypadkach — z kartami charakterystyki
wykorzystanych materiatdw eksploatacyjnych.

Egzemplarz instrukcji nalezy przechowywac¢ w tatwo dostepnym
miejscu w celu pdzniejszego wykorzystania.

4. Obstuge i konserwacje maszyny mozna powierzy¢ wytgcznie
wykwalifikowanemu/przeszkolonemu personelowi.

5. Eksploatacja maszyny musi by¢ zawsze prowadzona z ostong
chronigcg przed odpryskami.

6. Maszyna musi zostaC umieszczona na bezpiecznym i stabilnym
blacie o odpowiedniej wysokosci, zdolnym do uniesienia ciezaru
maszyny wraz z dodatkowymi akcesoriami oraz materiatami
eksploatacyjnymi.

7. Operatorzy powinni upewnic sie, ze rzeczywiste napiecie pradu
odpowiada wartosci napiecia znamionowego podanego z tytu
maszyny. Urzgdzenie musi by¢ uziemione. Nalezy przestrzegac
lokalnych przepiséw. Przed otwarciem maszyny lub
zamontowaniem dodatkowych elementéw nalezy zawsze
wytgczy¢ zasilanie i usung¢ wtyczke kabla lub odtgczy¢ kabel
zasilajacy.

8. Maszyne nalezy podtgczaé wytgcznie do zrédta zimnej wody.
Nalezy upewnic¢ sie, ze przytgcza wody sg szczelne, a
odprowadzenie wody dziata prawidtowo.

9. Firma Struers zaleca zamknigcie lub odtgczenie doptywu wody w
razie koniecznosci pozostawienia maszyny bez nadzoru.

10. Materiaty eksploatacyjne: nalezy uzywac wytgcznie materiatdw
eksploatacyjnych przeznaczonych do wykorzystania z tego typu
maszynami materiatograficznymi. Materiaty eksploatacyjne na
bazie alkoholu: nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych zasad
bezpieczenstwa w zakresie wykorzystania, mieszania,
napetniania, oprézniania i utylizacji cieczy na bazie alkoholu.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Podczas pracy nie wolno zblizaC czesci ciata do obracajgce;j sie
tarczy oraz obrotnicy prébek. Podczas szlifowania lub
polerowania recznego nalezy uwazac, aby nie dotkng¢ tarczy
szlifierskiej. Nie nalezy podejmowac préb zdjecia probki z tacy,
gdy tarcza obraca sie. (Modele bez pokrywy/pokrywy
bezpieczenstwa).

Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chroni¢ palce
przed skutkami kontaktu ze $ciernymi i gorgcymi
powierzchniami.

Podczas przemieszczania w dét nie nalezy dotykac gtowicy,
uchwytu ani ptyty obrotnicy probek.

Podczas pracy przy maszynach z obracajgcymi sie czesciami
nalezy zachowac ostroznos¢, tak aby odziez i/lub wiosy nie
zostaly pochwycone przez obracajgce sie czesci. Nalezy nosié¢
odpowiednig odziez ochronna.

W razie wystgpienia wadliwego dziatania lub nietypowych
dzwiekow nalezy zatrzymac maszyne i wezwac serwis
techniczny.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac serwisowych nalezy
odtgczy¢ urzadzenie od sieci elektryczne;.

Odczekac¢ 5 minut, tak aby pozwoli¢ na odptyw potencjatu
resztkowego z kondensatorow.

Nie nalezy wigczac¢ zasilania sieciowego czesciej niz raz na trzy
minuty. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
napedu.

W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne, wezwac¢
straz pozarng i wytgczy¢ zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie
uzywac wody.

Urzadzenie powinno by¢ uzytkowane wytacznie zgodnie zjego przeznaczeniem i
informacjami zawartymi w instrukcji obstugi.

Urzadzenie jest przeznaczone do stosowania z materiatami eksploatacyjnymi
dostarczanymi przez firme Struers. W przypadku niewtasciwego uzytkowania,
nieprawidtowej instalacji, modyfikacji, zaniedbania, wypadku lub niefachowej
naprawy, firma Struers nie ponosi odpowiedzialno$ciza obrazenia odniesione przez
uzytkownika lub uszkodzenia sprzetu.

Demontaz jakiejkolwiek czesci urzgdzenia w trakcie jego konserwacji, eksploataciji
lub naprawy powinien by¢ zawsze wykonywany przez wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).
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Ikony i typografia

Firma Struers stosuje nastepujgce ikony i konwencje typograficzne.
Lista komunikatéw bezpieczenstwa wykorzystywanych w niniejszej
instrukcji znajduje sie w rozdziale ,Ostrzezenia” w przewodniku
referencyjnym tej instrukcji obstugi.
lkony i komunikaty
bezpieczenstwa

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

informuje o zagrozeniu elektrycznym, ktérego nalezy unikac, gdyz
moze spowodowaé smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

| NIEBEZPIECZENSTWO

informuje o zagrozeniu charakteryzujgcym sie wysokim
stopniem ryzyka, ktére doprowadzi do Smierci lub ciezkich
obrazen fizycznych, jesli nie uda sie mu zapobiec.

OSTRZEZENIE

informuje o zagrozeniu charakteryzujgcym sie $rednim
stopniem ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do smierci lub
ciezkich obrazen fizycznych, jesli nie uda sie mu zapobiec.

PRZESTROGA

informuje o zagrozeniu charakteryzujgcym sie niskim
stopniem ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do lekkich lub
umiarkowanych obrazeh fizycznych, jesli nie uda sie mu
zapobiec.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

informuje o zagrozeniu zmiazdzeniem, ktére moze
spowodowac lekkie, umiarkowane lub powazne obrazenia
fizyczne.

> B B PP

WYLACZNIK AWARYJNY

O

Ogodlne komunikaty

A% | UWAGA:

K\ /) informuje o ryzyku uszkodzenia mienia lub o koniecznosci
= zachowania szczegdlnej ostroznosci.

AN | WSKAZOWKA:

() wskazuje dodatkowe informacje i porady.
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Konwencje typograficzne
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Logo ,Colour Inside” na stronie tytutowej niniejszej instrukcji
wskazuje, ze zawiera ona kolory, ktére majg stuzy¢ witasciwemu
zrozumieniu jej tresci.

Z tego wzgledu uzytkownicy powinni drukowac niniejszy dokument
przy uzyciu kolorowej drukarki.

Pogrubienie wskazuje etykiety przyciskow lub opcje menu
w programach komputerowych

Kursywa wskazuje nazwy produktow, pozycje w
programach komputerowych lub tytuty
rysunkow

B Wypunktowanie | wskazuje niezbedne etapy postepowania
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Opis urzadzenia
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1.Pierwsze kroki

Tegramin-25/-30 to pétautomatyczna lub reczna maszyna do
przygotowywania probek materiatograficznych
(szlifowanie/polerowanie). Model Tegramin-25 przeznaczony jest do
wykorzystania z tarczg przygotowujgcag o $rednicy 250 mm, a model
Tegramin-30 — tarczg o srednicy 300 mm.

Operator wybiera metode przygotowywania, powierzchnie
szlifowania/polerowania oraz zawiesine ptynu
chtodzacego/$ciernego, ktory bedzie doprowadzany automatycznie.

Preparatyka pétautomatyczna rozpoczyna sie od zamocowania
probek w uchwycie lub umieszczenia ich w ptytce do przenoszenia
probek.

Do specjalnych zastosowan mozna wybra¢ preparatyke reczng
(niedostepna dla modeli z pokrywg bezpieczenstwa). Podczas
przygotowywania probki sg przytrzymywane recznie.

W przypadku procesu potautomatycznego operator decyduje,
ktérego uchwytu nalezy uzy¢:

Uchwytu probek, w ktérym probki sg mocowane.

Ptyty obrotnicy probek, w ktorej probki przytrzymywane sg przez
stopy dociskowe gtowicy obrotnicy.

Operator uruchamia maszyne recznie, naciskajgc przycisk ,Start”.

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie, a operator czysci prébki
przed kolejnym etapem przygotowywania lub kontroli.

Eksploatacja urzadzenia musi by¢ zawsze prowadzona z zatozong
ostong przeciwrozbryzgowa.

Zalecamy podtgczenie urzgdzenia do systemu wyciggu w celu
usuniecia oparow z obszaru roboczego.

W przypadku modeli z pokrywg urzgdzenie zatrzymuje sie, gdy
pokrywa zostanie otwarta, chyba ze wybrano opcje zezwolenia na
prace z otwartg pokrywa.

W przypadku modeli z pokrywa bezpieczehstwa maszyna zatrzymuje
sie, gdy pokrywa zostanie otwarta.

Po aktywacji wytgcznika awaryjnego zasilanie wszystkich ruchomych
czesci zostanie odciete.

Modele Tegramin-25/-30:
e Bez pokrywy
o Z pokrywg
e Z pokrywg bezpieczenstwa
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Sprawdzanie zawartosci

Tegramin-25/-30

Rozpakowywanie
urzadzenia Tegramin
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W dostarczonym opakowaniu powinny znajdowac sie nastepujgce
czesci:

1

RPRRPNRRRRNRE

Tegramin-25 lub Tegramin-30
Modele:  Bez pokrywy: Zamontowana zaslepka
(patrz stronal®6)

Z pokrywa: Zamontowana pokrywa

Z pokrywa Zamontowana pokrywa

bezpieczenstwa: bezpieczenstwa

(patrz etykieta na pokrywie)

Ostona chronigca przed odpryskami
Kable zasilajgce
Waz doprowadzajgcy wode o Srednicy 19 mm / 34" (2 m)
Uszczelka filtra
Pierscien redukcyjny z uszczelkg %" do 2 "
Waz odprowadzajgcy wode o $r. 40 mm (1,5 m)
Zaciski weza
Ztaczka sprezonego powietrza (wezyk o $rednicy 1/8" do 6 mm)
Klucz imbusowy z uchwytem krzyzowym 6x150 mm
Zestaw instrukciji obstugi

UWAGA:
Urzadzenie Tegramin nalezy zawsze podnosi¢ za spod.

Do uniesienia urzadzenia Tegramin z palety transportowe;j
wymagane jest zastosowanie dzwigu i 2 paséw?! do podnoszenia.

Przed przemieszczeniem urzgdzenia Tegramin na miejsce:
Nalezy wykrecic¢ sruby wokét podstawy skrzyni i uniesé catg jej
gérng czes¢.

Usungé metalowe wsporniki mocujgce urzagdzenie Tegramin do
palety (do odkrecenia 8 srub mocujagcych metalowe wsporniki
wymagane jest zastosowanie klucza imbusowego o rozmiarze
4 mm).

Dwa pasy do podnoszenia nalezy umiesci¢ pod urzgdzeniem
Tegramin.

Tutaj wprowadzic pasy.

Umieéci¢ pasy pod urzagdzeniem Tegramin, tak aby znajdowaty
sie one po zewnetrznej stronie ndzek.

Zastosowac pasy o odpowiedniej dtugosci, tak aby nie obcigzaty
one pokrywy (o dtugosci ok. 3—3,5 m).

! Pasy muszg by¢ zatwierdzone do uzytku dla co najmniej dwukrotnej wagi
urzadzenia.



Ustawianie urzadzenia
Tegramin

Tegramin-25/30
Instrukcja obstugi

B Podczas podnoszenia zaleca sie zastosowanie rozporki, tak aby
pasy byty oddalone od siebie ponizej punktu podnoszenia.

Urzgdzenie Tegramin z Urzgdzenie Tegramin beé

pokrywa/pokrywa pokrywy:
bezpieczenstwa:

Upewnic sie, ze pasy do
podnoszenia sg utrzymywane z
dala od pokrywy goérnej

B Umiesci¢ urzgdzenie Tegramin na blacie.
B  Unies¢ przednig czes$¢ urzadzenia Tegramin i ostroznie wsungé
na miejsce za pomocg rolek.

WSKAZOWKA:

Skrzynie transportowag, sruby i wsporniki nalezy przechowywaé¢
pod katem pézniejszego wykorzystania do
transportu/przemieszczania urzgdzenia Tegramin.

Uzycie opakowania i elementéw mocujgcych innych nize
oryginalne moze spowodowac powazne uszkodzenie urzadzenia
oraz uniewaznienie gwarancji.

B Maszyna musi zostaC umieszczona na bezpiecznym i stabilnym
blacie o odpowiedniej wysokosci, zdolnym do uniesienia ciezaru
maszyny wraz z dodatkowymi akcesoriami oraz materiatami
eksploatacyjnymi.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie Tegramin jest ustawione bezpiecznie
na blacie na wszystkich 4 gumowych nozkach.

B Urzadzenie musi znajdowac sie w poblizu Zzrédta zasilania, sieci
wodociggowej oraz instalacji odprowadzajacych.

B Eksploatacja maszyny musi by¢ prowadzona w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu lub z podtgczeniem do ukfadu

wyciggowego.

B Wykreci¢ srube mocujaca blokade transportowg na wale
stozkowym.

B Nacisng¢ czarny przycisk zwalniajgcy i usung¢ blokade
transportowa.
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Zapoznanie si¢ z urzadzeniem
Tegramin

14
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Nalezy zapozna¢ sie z umiejscowieniem i nazwami wszystkich
podzespotdéw urzgdzenia Tegramin:

WYLACZNIK GEOWNY
Wytacznik gtdwny znajduje sie z tytu maszyny.
WYLACZNIK AWARYJNY znajduje sie z przodu maszyny.
Zatrzymanie awaryjne powoduje zatrzymanie wszystkich ruchéw
oraz pomp. Jesli zawor jest podtgczony do zrédta wody
wodociggowej, nastepuje jego zamkniecie.

— Nacisnac czerwony przycisk, aby aktywowac.

— Obrdci¢ czerwony przycisk w prawo, aby zwolnic.

OSTRZEZENIE

Nie uzywac wytgcznika awaryjnego do zatrzymywania maszyny
podczas normalnej pracy.

PRZED zwolnieniem wytgcznika awaryjnego nalezy zbadac¢
przyczyne jego aktywacji i podja¢ wszelkie niezbedne dziatania
naprawcze.

WSKAZOWKA:

Na ponizszych ilustracjach przedstawiono wersje urzadzenia
Tegramin bez pokrywy. Montaz urzadzenia Tegramin z
pokrywa/pokrywg bezpieczenstwa lub bez niej przebiega

identycznie.

@

Sruba regulacyjna wysokosci plyty obrotnicy probek
Dysze dozujgce

Przycisk zwolnienia uchwytu/ptyty obrotnicy probek
Misa i wktadka misy

Elementy obstugowe panelu przedniego

ab whNpE



Tylna czesc urzgdzenia
Tegramin

Tegramin-25/30
Instrukcja obstugi

©Coo~NOUTA~,WNE

Wylot powietrza dla zaworu przetgczajgcego

Wilot sprezonego powietrza

Zawor spustowy filtra wody/oleju w uktadzie sprezonego powietrza
Bezpieczniki

Wyltgcznik gtowny

Podtaczenie do sieci

Wilot wody (woda wodociggowa z przytgczem 19 mm)
Wilot wody (z agregatu chtodniczego z recyrkulacjg)
Modut srodka OP-S, woda ptuczgca

Rura odprowadzajgca wode

Zawor wody, pod katem szlifowania na mokro

Zawor dtawigcy, chtodzenie tarczy

Zawor dtawigcy, woda ptuczaca po srodku OP

15



Pokrywy

Gniazdo do podtgczenia pokrywy

16
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Uchwyty na rurki dozujgce
(3 stojaki z tytu urzgdzeniaTegramin)

Gniazdo do podtgczenia p okrywy

Przytgcze zaworu przetagczajgcego

Przytgcze zamknietego uktadu
chtodzenia
Nieuzywane

Ztacze USB, do celdéw serwisowyct

Opcjonalnie dostepna jest pokrywa standardowa.

Pokrywy bezpieczehstwa nie sg traktowane jako wyposazenie
dodatkowe i sg dostepne wytgcznie z urzagdzeniem Tegramin w
wersji z pokrywg bezpieczenstwa.

Bez pokrywy Aby urzadzenie Tegramin mogto zostac
uruchomione, musi zosta¢ zatozona
zadlepka, chyba ze urzadzenie jest
wyposazone w pokrywe lub pokrywe
bezpieczenstwa.

Zaslepka
Z pokrywg Pokrywa jest podigczona do gniazda
Z pokrywa Pokrywa bezpieczenstwa jest podtgczona do

bezpieczenstwa gnhiazda



Doprowadzenie wody

Podftgczenie do wody
wody

Podftaczanie do instalacji
odprowadzania wody

Tegramin-25/30
Instrukcja obstugi

Woda do szlifowania na mokro jest dostarczana z sieci
wodociggowej lub z agregatu chtodniczego z recyrkulacjg
(instrukcje na nastepnej stronie).

UWAGA:
Cidnienie doprowadzanej zimnej wody musi sie miesci¢ w zakresie
od 1 do 10 bar.

WSKAZOWKA:

W przypadku instalacji nowej rury doprowadzajgcej wode nalezy
pozostawi¢ przeptyw wody na kilka minut, aby przed podtgczeniem
rury do urzadzenia Tegramin wyptukac z niej wszelkie
zanieczyszczenia.

*  Zamocowac koniec weza doprowadzajgcego pod katem 90°

wzgledem przytgcza wody z tytu urzgdzenia Tegramin (patrz:

,Poznawanie urzadzenia Tegramin”):

— Umiesci¢ uszczelke filtra w nakretce tgczacej ptaskg strong w
kierunku weza cisnieniowego.

— Catkowicie dokreci¢ nakretke taczaca.

*  Podtgczyé¢ prosty koniec weza doprowadzajgcego do krocca

przytgcza zimnej wody:
— W razie potrzeby podtgczy¢ reduktor z uszczelkg do krocca
przytgcza wody i doktadnie dokreci¢ nakretke taczaca.

*  Podtgczyé waz odprowadzajgcy do rury odprowadzajgcej wode.

(Nasmarowa¢ smarem lub mydtem, aby utatwi¢ wprowadzanie).
Do zamocowania uzy¢ zacisku weza.

*  Drugi koniec weza odprowadzajgcego poprowadzi¢ do odptywu

wody. Utozy¢ waz w taki sposdb, aby na catej dtugosci opadat w
kierunku odptywu. W razie potrzeby skroci¢ waz.

WSKAZOWKA:

Upewni¢ sie, ze wgz odprowadzajgcy na catej dlugosci opada w
kierunku odptywu i unika¢ zaginania weza odprowadzajgcego pod
duzym katem.
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Regulacja przeptywu wody
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Przeptyw wody chtodzacej podczas szlifowania mozna regulowac za
pomocg zaworu wody.

Przeptyw wody do chtodzenia tarczy i ptukania po srodku OP mozna
regulowa¢ za pomocg zaworow dtawigcych (z tytu urzadzenia
Tegramin).

Zawor dtawigcy, woda ptuczgca po
Srodku OP
Zawor dtawigcy, chtodzenie tarczy

Zawor wodny



Podigczanie zamknietego
uktadu chtodzenia.

Podtaczanie doprowadzania
wody

Podftgczanie wylotu wody

Tegramin-25/30
Instrukcja obstugi

Na potrzeby zagwarantowania optymalnego szlifowania urzadzenie
Tegramin moze by¢ wyposazone w agregat chtodniczy z recyrkulacjg
firmy Struers.

UWAGA:

W razie podtgczenia urzadzenia Tegramin do sieci wodociggowej
ORAZ do agregatu chtodniczego z recyrkulacjg nalezy takze
zamontowac zawor przetgczajgcy odptywu.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do opréznienia lub przepetnienia
agregatu chtodniczego z recyrkulacja.

UWAGA:

Przed podtgczeniem agregatu chtodniczego do urzadzenia
Tegramin nalezy postepowac zgodnie ze wskazowkami zawartymi
w instrukcji obstugi agregatu chtodniczego firmy Struers, aby
przygotowac go do eksploatacji.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

e Wylgczy¢ zasilanie na czas instalacji urzadzen elektrycznych.

e Urzadzenie musi by¢ uziemione.

e Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej z boku urzgdzenia.
Nieprawidtowa warto$¢ napiecia moze spowodowac awarie

obwodu elektrycznego.

B Chwyci¢ waz dostarczony wraz z
pompg i odtgczy¢ szybkoztaczke z
jednego konca.

B Nasung¢ zacisk weza nawaz i
podtgczy¢ go z tytu urzadzenia
Tegramin. Dokre¢ obejme przewodu.

B Podtgczy¢ szybkoztgczke z drugiej
strony weza doprowadzajgcego
bezposrednio do wyjscia pompy
agregatu chtodniczego (A).

B Podtgczyé waz odprowadzajgcy do rury
odprowadzajgcej wode. Zamocuj waz
za pomocg zacisku.

B Drugi koniec poprowadzi¢ do otworu
montazowego we wsporniku na gorze
filtra statycznego (B).

Utozy¢ waz w taki sposéb, aby na catej
dtugosci opadat w kierunku odptywu.
W razie potrzeby skréci¢ waz.

19



Podtgczanie kabla
komunikacyjnego

Montaz zaworu przetgczajgcego

(Akcesorium)
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Podtaczy¢ kabel komunikacyjny do skrzynki sterowania
chiodzeniem, a nastepnie do gniazda z tylu urzadzenia Tegramin.

Po podtaczeniu weza odprowadzajgcego do rury
odprowadzajgcej wode z urzadzenia Tegramin podigczy¢ drugi
koniec weza do rury oznaczonej napisem ,From Tegramin”
(Od urzadzenia) na zaworze przetgczajgcym.

Podtaczy¢ odcinek weza o dtugosci 1,5 m do rury oznaczonej
napisem ,Cooli” (Chtodzenie) i poprowadzi¢ drugi koniec do
agregatu chtodniczego z recyrkulacjg. Do zamocowania uzyc¢
zacisku weza.

Podtaczy¢ drugi odcinek weza o dtugosci 1,5 m do rury
oznaczonej napisem ,Drain” (Odptyw) i poprowadzi¢ drugi koniec
do odptywu. Do zamocowania uzy¢ zacisku weza.

Podtgczy¢ niebieski przewod sprezonego powietrza do wylotu
powietrza z urzadzenia Tegramin, a drugi koniec podtaczy¢ do
zaworu przetgczajgcego oznaczonego napisem ,Connect to
Tegramin” (Podtgczanie do urzadzenia Tegramin).

Podtaczy¢ wtyczke do gniazda oznaczonego napisem ,Shift
valve” (Zawér przetgczajgcy) z tytu urzadzenia Tegramin.

UWAGA:

Upewni¢ sie, ze weze opadajg na catej dtugosci od urzadzenia
Tegramin do zaworu przetgczajgcego oraz od zaworu
przetaczajgcego do agregatu chtodniczego (lub odptywu).
Unika¢ zaginania wezy pod duzym katem. W razie potrzeby
skrécic weze.

WSKAZOWKA:

Zawor przetaczajgcy urzadzenia Tegramin sktada sie z kilku
dodatkowych elementéw nieuzywanych z modelem Tegramin-25/-
30 (1 krétki odcinek weza, 1 reduktor i 2 zaciski weza)




Przytacza sprezonego
powietrza

=

tacznik

@
N __4

Oproéznianie filtra wody / oleju

Podtaczenie do
zewnetrznego uktadu
wyciggowego

Urzadzenie Tegramin z
pokrywa/pokrywag
bezpieczenstwa

Tegramin-25/30
Instrukcja obstugi

Aby podtgczy¢ sprezone powietrze:

Zatozy¢ tgcznik na wezu sprezonego powietrza i zamocowac go
za pomocg dotgczonego zacisku weza.

Podtgczy¢é waz wlotu powietrza do szybkozigczki, a drugi koniec
podtgczy¢ do wlotu sprezonego powietrza urzadzenia Tegramin.

*

UWAGA:
Cisnienie powietrza musi sie miesci¢ w przedziale od 6 do 10 bar.
Przeptyw: 3,5-4,0 I/min

UWAGA:
Urzadzenie Tegramin wymaga ciggtego przeptywu sprezonego
powietrza przez zawér redukcyjny — cichy syczacy dzwiek nie

oznacza wycieku powietrza.

Urzadzenie Tegramin jest wyposazone w filtr wody/oleju, ktory
usuwa nadmierne ilosci tych substancji z uktadu dostarczania
sprezonego powietrza. W zwigzku z tym konieczne jest okresowe
czyszczenie filtra:

B Zlokalizowa¢ zawor spustowy z tylu maszyny.

B Umiesci¢ pod filtrem Sciereczke, aby zebra¢ wode, ktéra moze
sie z niego wydostaé, i nacisngé zawor spustowy.

Zawér spustowy

OSTRZEZENIE

W przypadku stosowania zawiesin lub srodkéw smarnych na bazie
alkoholu nalezy podtgczyé¢ ukiad wyciggowy.

B Podtgczy¢ przewdd o srednicy 50 mm do wylotu we wsporniku
pokrywy/pokrywy bezpieczehstwa z tylu maszyny i podtgczy¢ do
uktadu wyciggowego.

UWAGA:
Zalecana wydajnosc¢ uktadu wyciggowego: 50 m3/h / 1750 ft3/h
przy 0 mm stupa wody.
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Zasilanie
ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
o Wylgczyc zasilanie na czas instalacji urzadzenh elektrycznych.
e Urzadzenie musi by¢ uziemione.
e Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej z boku urzgdzenia.
Niewtasciwe napiecie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
obwodu elektrycznego.
Urzadzenie Tegramin jest dostarczane z 2 rodzajami kabli
zasilajgcych:
Zasilanie jednofazowe Wityczka 2-stykowa (europejska Schuko) jest przeznaczona do

stosowania na jednofazowych ztgczach.

Jesli wtyczka znajdujgca sie na dostarczonym kablu nie jest
dopuszczona do uzytku w danym kraju, to nalezy jg wymieni¢ na
odpowiednig. Przewody muszg by¢ podfgczone w nastepujacy

sposob:
Zo6tto-zielony: ochronny
Brgzowy: pod napieciem
Niebieski: neutralny

Zasilanie dwufazowe Wtyczka z 3 bolcami (amerykanska typu NEMA) jest przeznaczona
do stosowania w instalacjach dwufazowych.

'_U&!@” Jesli wtyczka znajdujgca sie na dostarczonym kablu nie jest

dopuszczona do uzytku w danym kraju, to nalezy jg wymieni¢ na
odpowiednig. Przewody muszg by¢ podtgczone w nastepujacy
sposob:
Zielony: uziemienie
Czarny: pod napieciem
Biaty: pod napieciem

Podftaczenie do urzgdzenia * Podtaczy¢ kabel zasilajgcy do urzadzenia Tegramin.

(ztacze IEC 320).
G“liiﬂ *  Podtaczyé do zasilania sieciowego.

OSTRZEZENIE
Przed otwarciem maszyny lub zainstalowaniem dodatkowych

elementdw nalezy zawsze wytgczy¢ zasilanie, usung¢ wtyczke
kabla lub odtgczyé kabel zasilajgcy oraz odczekaé 5 minut.
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Montaz modutéw dozujacych

Tegramin-25/30
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B Zdejmij ostony.

B Przesuna¢ moduk(y) dozujacy(-e) do odpowiedniego potozenia z
tytu urzadzenia Tegramin.

B Przymocowa¢ moduk(y) za pomocg dotgczonych srub.

B Podtgczyc¢ krotki odcinek wezyka pod katem 90°, a przezroczysty
wezyk do ztgczy z tytu urzagdzenia Tegramin.

B Poprowadzi¢ diugie odcinki wezykéw z pomp do butli ze
srodkiem smarnym/zawiesing oraz podtaczy¢ je do ztgczki u gory
butli.

Wezyki uktadu dozujgcego mozna zablokowac¢ w uchwytach z
tytlu urzadzenia Tegramin.

W przypadku wykorzystania produktow na bazie alkoholu nalezy
zastosowac wezyki silikonowe dostarczone wraz z modutem
dozujacym $rodka DP. Szczegotowe informacije znajdujg sie w sekcji
Wymiana wezykow.
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Dozowanie srodka OP Podczas montazu modutu z pompa $rodka OP:
s M Docisng¢ tarcze ztgcza do srodka i usung¢ niebieskie
zamkniecie przytgcza wody do ptukania po srodku OP.
B Poprowadzi¢ wezyk z pompy srodka OP (pompanr 7 na
ilustracji), docisnac¢ tarcze ztgcza do srodka i wprowadzi¢ wezyk
do przytgcza.

Przytgcze wody do
ptukania po $rodku OP

Zamknigcie

A | WSKAZOWKA:

) Wezyki z 2 modutdw dozowania srodka DP sg opatrzone numerem
1/3 lub 2/4. W zalezno$ci od umiejscowienia modutdéw dozujgcych
nalezy usung¢ niezgodne numery na obu koncach wezyka.

Montaz tarczy do A% |UWAGA:

preparatyki WY | Upewnic sig, ze stozek tarczy przygotowujacej i jego odpowiednik
= w urzadzeniu Tegramin sg czyste.

Upewnic sie, ze wkiadka misy jest czysta i prawidtowo

umieszczona.

Ostroznie umiescic tarcze przygotowujgcg w urzgdzeniu Tegramin.

B Ostroznie umiescic¢ stozek na sworzniu napedu i powoli obracac,
az do bezpiecznego potgczenia.

Hatas Rézne materiaty majg rozne parametry akustyczne. Wartosé
poziomu cisnienia akustycznego mozna znalez¢ w czesci Dane
techniczne.

Hatas roboczy Zmniejszenie sity nacisku prébki na powierzchnie przygotowywania
(podczas dziatania) moze przynies¢ zmniejszenie poziomu hatasu.

Moze to spowodowac jednak wydtuzenie czasu obrobki.

PRZESTROGA
Dtugotrwate wystawienie na dziatanie gtosnych dzwiekdéw moze

spowodowac trwate uszkodzenie stuchu.
Jesli hatas przekracza poziomy okreslone w lokalnych przepisach,
nalezy stosowac $rodki ochrony stuchu.
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Wibracje t gczne wartosci narazenia na drgania dtoni i ramion mozna znalez¢
w czesci Dane techniczne.

Drgania podczas obstugi Preparatyka reczna moze spowodowaé drgania dtoni i ramienia.
(podczas pracy) Nalezy podjac dziatania majgce na celu obnizenie sity drgan poprzez
zmniejszenie nacisku lub zastosowanie rekawicy antywibracyjnej.

PRZESTROGA
Ryzyko wystepowania drgan reki i ramienia podczas recznego

przygotowywania.
Dtugotrwate narazenie na drgania moze powodowac dyskomfort,
uszkodzenie stawu, a hawet uszkodzenia neurologiczne.
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Przedni panel
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2.Podstawowa obstuga

SITIIEI'S Tegramin-30




Tegramin-25/30

Instrukcja obstugi

Elementy obstugowe panelu

Umozliwia aktywacje wybranych

przedniego
Klawisz Funkcja Klawisz Funkcja
Rézne funkcje obstugowe. Patrz:
wiersz dolny poszczegdlnych ekrandw.
PRZYCISK
FUNKCYJNY Fl-F4
Uruchamia obroty tarczy. Reczne przejgcie obstugi — przycisk
) doprowadzania wody (doprowadza
OBROTY wode, gdy nie odbywa sie zaden
TARCZY D WODA F proces).
Nacisng¢ przycisk ponownie, aby
zatrzymaé doprowadzanie wody
(doprowadzanie wody zatrzymane
zostanie automatycznie po 5 min).2
Aktywny tylko wtedy, gdy zamontowany Aktywny tylko wtedy, gdy zamontowany
) é’ jest modut dozujgcy. ] é’ jest modut dozujacy.
SRODEK cogds Reczne przejecie obstugi — przycisk SRODEK el Reczne przejgcie obstugi — przycisk
SMARNY G doprowadzania $rodka smarnego z SCIERNY @ doprowadzania zawiesiny diamentowej
butli dozownika. z butli dozownika.
Przemieszcza gtowice uchwytu prébki Przemieszcza gtowice uchwytu prébki
« w lewo. » W prawo.
W LEWO W PRAWO
Przemieszcza gtowice obrotnicy prébek Obraca ptyte obrotnicy prébek.
. w gore i w dot podczas /‘\
OBNIZANIE/ przygotowywania pojedynczych prébek OBROT
PODNOSZENIE v lub podczas regulacji potozenia ptyty \_}
obrotnicy probek lub uchwytu prébek.
Rozpoczyna proces preparatyKki. Zatrzymuje proces preparatyki.
START @ STOP @
Powoduje pqwrét do menu gtéwnego e . Stuzy do wprowadzania i zmiany
lub przerwanie funkcji/zmian. Pokretio krokéw oraz parametrow.
ESC Esc obrotowe/ Potgczenie kursora i klawisza ,Enter”.
przycisk

wartosci parametrow pod katem edyc;ji.
Zapisuje edytowane wartosci
parametrow.

Powoduje przetaczanie, gdy dostepne
sg tylko 2 opcje.

2W przypadku podtgczenia do urzgdzenia recyrkulacyjnego, doprowadzana
bedzie woda z recyrkulaciji.
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Korzystanie z wySwietlacza
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Wyswietlacz znajdujacy sie na panelu przednim zapewnia rézne
poziomy informacji o stanie. Na przykfad: po wigczeniu maszyny za
pomocg wytgcznika zasilania umieszczonego z tytu po prawej stronie
jednostki na wyswietlaczu pojawi sie informacja o fizycznej
konfiguracji urzadzenia Tegramin oraz zainstalowanej wersji
oprogramowania:

Struers

Tegramin—30 Version 1.14

Total operating time:

Time since last service:

Time until next service:
Consumable table version 5
Database expansion installed

Podczas korzystania z urzadzenia Tegramin wys$wietlacz ten jest
interfejsem uzytkownika oprogramowania.



Poruszanie sie w strukturze
menu

Sygnaty dzwigkowe

Tegramin-25/30
Instrukcja obstugi

Zasadniczo wyswietlacz jest podzielony na 2 obszary.
Umiejscowienie tych obszaréw i zawarte w nich informacje zostaty
przedstawione na ponizszym rysunku, na ktérym jako przyktad
wykorzystano menu Opcje:

Options

Option item Settings
Display brightness: 100 2 I
Operation mode: Configuration
Auto continue mode; off
Keyboard sound: On
Language: English
Grinding water source: Recirculation
Level measuring in bottles: fos

DOefault walue
w

A Nagtowek: jest to komunikat nawigacyjny informujgcy
uzytkownika, w ktérym miejscu menu oprogramowania sie
znajduje.

B Polainformacyjne: bedg sie w nich znajdowa¢ wartosci liczbowe
lub tekst stanowigcy informacje zwigzane z procesem
przedstawionym w nagtowku. Podswietlony tekst wskazuje
pozycje kursora.

Aby wybraé dang opcje z menu:

== Obréci¢ pokretto, aby wybraé menu, grupe metod lub
parametr.

Nacisng¢ pokretto, aby otworzy¢ lub aktywowaé wybrang
opcje.

Esc Nacisna¢ przycisk Esc, aby powrdéci¢ do gtéwnego menu.

Kroétki sygnat dzwiekowy po nacisnieciu klawisza oznacza, ze
polecenie zostato zaakceptowane, natomiast dtugi sygnat dzwiekowy
oznacza, ze klawisz nie moze by¢ w tym momencie uzyty.
Krétki sygnat dzwiekowy mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ w Konfiguraciji
w menu Opcje.
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Ustawienia oprogramowania

30

Tegramin-25/30
Instrukcja obstugi

Przy pierwszym uruchomieniu urzgdzenia Tegramin pojawi sie ekran
Select language (Wybierz jezyk). Aby dowiedzie¢ sie, jak pozniej
zmieni¢ jezyk, patrz punkt: ,Zmiana jezyka”.

!
®
&

X

»

© O

¥

»

®Q

Select language
Oeutsch
Frangais
Espafinl
BaxsE
oo

Obrdci¢ pokretto, aby wybra¢ preferowany jezyk.

Nacisng¢ pokretto, aby zaakceptowac jezyk.
Nastepnie pojawi sie komunikat o koniecznosci ustawienia
daty.

fidjust Date

| B - 05 - 18

Save & Exit

r Esc | Cancel

Obréci¢ pokretto, aby wybrac i dostosowaé ustawienia.

Nacisng¢ pokretto, aby zaakceptowaé ustawienia.

Nastepnie pojawi sie komunikat o konieczno$ci ustawienia
godziny.
fidjust Time

&:00:00
Save & Exit

|
* Esc | Cancel

Obréci¢ pokretto, aby wybrac i dostosowac ustawienia.

Nacisna¢ pokretto, aby zaakceptowac ustawienia.

Po ustawieniu daty i godziny obrdci¢ pokretto, aby wybrac
opcje Zapisz i wyjdz.

Nacisng¢ pokretto, aby zapisa¢ ustawienia i powrécié¢ do
Menu gtéwnego.

Na ekranie pojawi sie Menu gtéwne w wybranym jezyku.
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Podczas normalnej pracy, bezposrednio po uruchomieniu,
wyswietlany jest ekran powitalny, a nastepnie oprogramowanie
przechodzi do ekranu, ktéry byt uzywany przed wytgczeniem
urzadzenia. Dzigeki temu mozna kontynuowac¢ prace od czynnos$ci,
ktorej byta wykonywana jako ostatnia przed wytgczeniem
urzadzenia.

Aby przej$¢ do Menu gtéwnego, uzyj klawisza Esc. Menu gtéwne
jest najwyzszym poziomem w strukturze menu. Z tego menu mozna
wejs¢ do wszystkich pozostatych menu.

Main menu

4 Specimen holder methods

i Single specimen methods

@7 Manual preparation

\ Maintenance

T'H' Configuration
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Zmiana jezyka
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Obrdci¢ pokretto, aby wybrac opcje Konfiguracja.
Nacisng¢ pokretto, aby aktywowa¢ menu Konfiguracja.

Obréci¢ pokretto, aby wybraé Opcije.

Configuration

User surface configuration

;

Nacisng¢ pokretto, aby aktywowa¢ menu Opcje.

7N A /e Ve ’ .
Obrdci¢ pokretto, aby wybrac opcje Jezyk.
Options

Option item Settings
Display brightness: 0o ||
Operation mode: Configuration

Auto continue mode: off
Keywboard sound: On
Language:
Grinding water source: Recirculation
Level measuring in bottles: fes
Default walue

Nacisng¢ pokretto, aby aktywowac¢ wyskakujgce menu
Wybor jezyka.

‘ Obréci¢ pokretto, aby wybrac preferowany jezyk.

l
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Select language
—
0IEpLaY B Dot

Operation Frangais

Auto conti
Keyboard HassE
Language:
Grinding w
Level measuring in bottles:

O Nacisng¢ pokretto, aby zaakceptowaé jezyk.

Na ekranie pojawi sie menu Konfiguracja w wybranym
jezyku.

Sprawdzi¢, czy w menu Opcje znajdujg sie jeszcze jakie$
ustawienia, ktére wymagajg zmiany. Jesli nie, nacisngé
klawisz ESC, aby powrdci¢ do menu Konfiguracja.

W przeciwnym razie nacisng¢ pokretto, aby wybrac i
zmieni¢ zadane parametry.
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Edytowanie wartosci liczbowych +—. Obrdci¢ pokretto, aby wybra¢ warto$¢ wymagajgca
. zmiany, np. Jasnos$¢ wyswietlacza:

!
Options

Option item Settings
Display brightness: 100 % I
Operation mode: Configuration
Auto continue mode: off
Keywboard sound: On
Language: English
Grinding water source: Recirculation
Level measuring in bottles: Yeg
Detault walue

!

. Nacisnaé pokretio, aby edytowaé wartosé.

l Wokét wartosci pojawi sie pole przewijania.

Options

Option item Settinos
Display brightness:
Operation mode:

futo continue mode:
Kewboard sound: On
Langquage: English
Grinding water Source: Recirculation
Level measuring in bottles: fos

Uwaga:

b Jesli dostepne sg tylko dwie opcje, wyskakujgce pole nie
jest wyswietlane. Nacisniecie pokretta (Enter) spowoduje
przetaczenie miedzy dwiema opcjami.

+—.  Obréci¢ pokretto, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢
‘ liczbowg (lub aby przetgcza¢ miedzy dwiema opcjami).

Nacisng¢ pokretto, aby zaakceptowaé nowg wartosc.
. (Nacisniecie przycisku Esc spowoduje anulowanie zmian i
przywrocenie pierwotnej wartosci.)
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Edytowanie wartosci +—-. Obrdé¢ pokretto, aby wybrac¢ wartos¢ tekstowg do zmiany,
alfanumerycznych . np. DZwiek klawiatury:
Options

Option item Settings

Display brightness: 0% ||

Dperation mode: Configuration

Auto continue mode: Off

Keywboard sound: (n|

Language: Enqlish

Grinding water source; Recirculation

Level measuring in bottles: Yo

Default walue

-
. Naciskac pokretto, aby przetgczac sie miedzy 2 opcjami.
Options

Dption item Settings

Display brightness: Pl |

Operation mode: Configuration

futo continue mode: aff

Keyboard sound: 0f ]

Language: English

Grinding water source: Tap water

Lewel measuring in bottles: ey

Default walue

-
l Uwaga:

Jesli dostepne sg wiecej niz dwie opcje, zostanie
wyswietlone wyskakujgce pole. Obréci¢ pokretto, aby
wybraé witasciwg opcje.

Nacisnac Esc, aby zaakceptowaé opcje i powrdcic¢ do
. poprzedniego menu
Mozna tez obrdci¢ pokretto, aby wybrac i edytowac inne
opcje w menu.
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Tryb pracy W Trybie pracy mozna ustawic trzy rézne poziomy uzytkownika.
Produkcja: Metody mozna wybierac i przegladac, ale nie
jest mozliwa ich edycija.
Tworzenie: Metody mozna wybieraé, przegladacd i
edytowac.
Konfiguracja: Metody mozna wybiera¢, wyswietlac i
edytowad, a butle moga by¢ konfigurowane.

Zmiana trybu pracy Aby zmienic tryb pracy, nalezy przejs¢ do menu Konfiguracja, a
nastepnie do menu Opcje. Wybra¢ Tryb pracy, aby uzyskac¢ dostep
do menu Tryb pracy.

@ Nacisnac pokretto, aby wybrac¢ kod bezpieczenhstwa.

Enter pass code

——{ah
Q000
———~H
F1 + F2 —
l

Za pomocg przyciskow F1iF2 oraz pokretta wprowadz

aktualny kod bezpieczenstwa (domysiny kod to 2750):

— Zapomocg klawiszy F1iF2 wybra¢ cyfry (F1 powoduje
przemieszczanie w lewo, a F2 przemieszczanie w
prawo).

— Obracac pokretto, aby zmieniac cyfry, a nastepnie
nacisngc pokretto, aby wprowadzi¢ kod
bezpieczenstwa.

!

Operation mode
+ Operation mode: Configuration
| Pags code: EEE

New pass code: S

t
@ Nacisna¢ pokretto, aby wybrac¢ opcje Konfiguracja.
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Nowy kod bezpieczenstwa
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Select operation mode

Production
Oewelopment

Configuration

l
“>* Wybrac zadany tryb pracy i nacisng¢ pokretto, aby

potwierdzic.

Nowy kod bezpieczehstwa mozna réwniez wybra¢ z menu Tryb
pracy.

WSKAZOWKA:

Po ustawieniu kodu dostepu operator ma 5 préb wprowadzenia
prawidtowego kodu, po czym urzgdzenie Tegramin zostanie
zablokowane.

Ponownie uruchomi¢ urzgdzenie Tegramin za pomocg wytgcznika

gtbwnego, a nastepnie wprowadzi¢ prawidtowy kod dostepu.

UWAGA:
Pamieta¢, aby zanotowac¢ nowy kod bezpieczenstwa, poniewaz
bez kodu bezpieczenstwa nie bedzie mozna zmienia¢ ustawien.
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Konfiguracja butli
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Przed rozpoczeciem przygotowywania nalezy skonfigurowa¢ butle z
zawiesinami i Srodkami smarnymi.

‘ Obréci¢ pokretto, aby wybraé opcje Konfiguracja.
. Nacisna¢ pokretto, aby aktywowa¢ menu Konfiguracja.

. Obréci¢ pokretto, aby wybraé opcje Konfiguracja butli.

|

Configuration

ottle configuration

) User surface configuration

User suspension configuration
-;::=_5-b User lubricant configuration

E Options

W zaleznosci od liczby zainstalowanych pomp
wyswietlane sg opcje konfiguracji od 1 do 7.

»

.‘!

¥

Obréci¢ pokretto, aby wybraé pierwszg butle.

Nacisng¢ pokretto, aby przetgczy¢ pomiedzy zawiesing,
Srodkiem smarnym lub brakiem jakiejkolwiek substancji
(jesli nie podtgczono butli dozujacej).

Jesli do pompy 1 podtaczono butle z zawiesing
diamentowag, wybraé opcje Zawiesina.

l
Bottle configuration
Ho. Susp.fLub. Type Remaining
U5 Lspension DP-Suspension, P 15 pm 200-250ml
2 Mone Dizabled
3 Mone Dizabled
4 None Disabled
5 MNone Disabled
£ MNone Disabiled
7 Mone Dizabled
l

‘ Obréci¢ pokretto, aby wybraé opcje Rodzaj.
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Nacisng¢ pokretto, aby wyswietlic menu Wybierz rodzaj
Q zawiesiny.

l

Select suspension type
TYPE

1 o OP-Susp, P

5 Mo OP-Susp.. M
3 Mo OP-Susp., A&
4 Mo DiaPro/Dialun
5

&

7

por Yser defined

Mar
Mar

Wybierz odpowiedni typ i wielko$¢ ziarna wykorzystywane;j
zawiesiny.

Nacisng¢ pokretto, aby zapisa¢ wybor.

Obréci¢ pokretto, aby wybraé opcje Pozostate.

Nacisng¢ pokretto, co spowoduje wyswietlenie
wyskakujgcego okna.

Bottle configuration

No. Susp.iLub Please estimate

1 Suspension remaining volume .

2 Mone Disahled
3 Mone I Digabled
4 MNone Za0-300m! Disahled
5 None ggz'iggzt Disabled
& None 400 450m1 Disabled
7 Hone Disahled

Obréci¢ pokretto, aby wybraé przyblizong objetos¢ butli, i
nacisng¢ pokretto, aby zapisa¢ te wartosé.

(Funkcja wymaga, aby parametr Pomiar poziomu w
butlach w menu Opcje w obszarze Konfiguracja miat
ustawiong wartosc Tak.

llo$¢ zawiesiny lub Srodka smarnego wykorzystanych
podczas przygotowywania jest automatycznie obliczana i
odejmowana od pozostatej objetosci w kazdej butli, a gdy
obliczona objetos$c¢ stanie sie zbyt niska, wyswietlony
zostanie stosowny komunikat.

!
©
O‘

Powtérzy¢ procedure dla wszystkich ponizszych
pomp/butli, tak aby wszystkie butle zostaty prawidtowo
skonfigurowane.
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Bottle configuration

Ho. Susp.fLub. Type Remaining
1 Guspension DiaPro All/Lar. A00-430n1
2 Suspension DiaPro Largo 350-400m!
3 Suspension DiaFro Plus 450-500m!
4 Sugpension DiaPro Map-B Za0-300m!
T Buspension DP-5uspension, P 4§ pm 3a0-400m!
& Lubricant OP-Lubricant, Blug 3a0-400n!
7 Suspension 0P-5 [& 0ml

l

Esc Nacisngé klawisz Esc, aby wyswietlic menu gtowne.
Urzadzenie Tegramin jest teraz gotowe do
skonfigurowania procesu przygotowywania.



Konfiguracja procesu
preparatyki

Wybor trybu przygotowywania

Tegramin-25/30
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WSKAZOWKA:

Informacje natemat wyboru prawidtowych parametrow preparatyki
i materiatow eksploatacyjnych mozna znalez¢ w punkcie Jak
wybra¢ metode preparatyki na stronie internetowej Struers

Knowledge.

Mozna wybra¢ jeden z trzech tryboéw przygotowywania.

Main menu

2 Specimen holder methods

!ﬂ Single specimen methods

@7 Manual preparation

\ Maintenance

T'H' Configuration

e Probki sg zaciskane w uchwytach

o Prébki sg przygotowywane jako pojedyncze prébki

e Probki sg przygotowywane recznie (nie dotyczy urzadzenia
Tegramin z pokrywag bezpieczenstwa)

Wybrac¢ odpowiedni tryb przygotowywania, obracajgc pokretto, i
aktywowac wybor, naciskajgc pokretto.
e Metody oprawy prébek
ani
e Metody pojedynczych probek

41



https://www.struers.com/Knowledge/Grinding-and-polishing
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Na pierwszym ekranie zostang wyswietlone grupy metod. W
przypadku nowego urzadzenia wyswietlane sg tylko metody z
przewodnika Struers Metalog Guide oraz opcja Nowa grupa.

Hethod groups

Struers Metalog Guide

Mey group

Metody mozna zorganizowa¢ w grupy zdefiniowane przez
uzytkownika, co utatwia znalezienie wymaganej metody
przygotowywania. Mozna utworzy¢ do 10 grup.

Kazda grupa moze zawiera¢ do 20 r6znych metod przygotowywania.
Kazda metoda moze sktadac sie z maks. 10 krokow.

Zawartosc grup metod jest identyczna, bez wzgledu nato, czy
wybrano Metody z uzyciem uchwytu na probki, czy tez Metody
pojedynczych probek.

Grupa metod lub metoda utworzona w ramach jednego wyboru jest
automatycznie tworzona rowniez w drugim wyborze.

Wszystkie parametry metody sg dokfadnie takie same przy pierwszej
metodzie, z wyjatkiem sity. Zalezno$¢ pomiedzy sitg pojedynczej
probki a sitg uchwytu préobki wynosi od 1 do 6, tj. 30 N w trybie
pojedynczej prébki bedzie wynosi¢ 180 N w trybie uchwytu proébki i
odwrotnie.

Jednak w przypadku pozniejszej zmiany parametru metody, takiego
jak czas lub sita, druga metoda nie zostanie zaktualizowana o nowe
wartosci. Pozwoli to na indywidualne modyfikacje ze wzgledu na
wielko$¢ i/lub liczbe prébek.

Jesliw metodzie zostanie zmieniona powierzchnia przygotowywania
lub zawiesina, zostanie to odzwierciedlone w drugiej metodzie.



Wybor metody przygotowywania
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Do poruszania sie po menu stuzy pokretto Obro¢/Wcisnij.

WSKAZOWKA:
Mata ikona w prawym goérnym rogu pokazuje, czy sg wybrane

Metody z uzyciem uchwytu na probki, czy tez Metody pojedynczej

probki.

+

Oznacza Metody z uzyciem uchwytu na probki

i
Oznacza Metody pojedynczej probki

Method groups

Struers Metalog Guide

Hew group

|
O‘ Obro¢ pokretio, aby wybraé grupe metod.

Nacisng¢ pokretto, aby otworzy¢ widok metody.

Hethod groups
|5 4 Struers Metalog Guide

Methad & Mghl; CuZn
& Hethod B: Cu; Ti

& Method C: Mild steel
& Method D: Cast iron
& Hethod E: 100 Cr &
& Hethod F: WCACo

& Method G: Ceramic

& Method X: ALSI

C‘ Obro¢ pokretto, aby wybra¢ metode.

O Nacisngé¢ pokretto, aby otworzy¢ widok kroku.
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Tworzenie metody
przygotowywania
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[

Struers Metalog Guide
| St Miethod & bgal: Cuzn

Surface

Suspension Lub. Timefpm

1 GiC-Pap, 320 Water 100 i
2 Largo DiaP. All/Lar, 3:00) min
3 Mal DiaF, Hal S0 min
4 [hem or-u e min
5 Mew step

Delete step  Sawe functions
w -

Wszystkie parametry mozna zmienia¢ w celu optymalizacji metody

przygotowywania.
Kazda metoda moze skfadac sie z maks. 10 krokdw.

Za pomocg pokretta wybra¢ opcje Nowa metoda.

Method groups
M Struers Metalog Guide
Hewt group
w
Hethod groups
Hew group
Mew method
w

Nacisng¢ pokretto, aby otworzy¢ krok i wyswietli¢ widok
parametrow.
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I e qroup
|5 ew method
Surface

1 MNew step

Suspension Timefpm

Sawve functions
w

Force & Time/Removal

EJ 20N Time 200 min

Rotation speed & Direction

300 rpm [ 150 rpm =] Co-ratation

Save functions
w

Ustawienia domys$ine typowego procesu przygotowywania zostaty
juz wybrane, np.:

Krok nr 1 to etap szlifowania podstawowego.

Krok nr 2 to etap szlifowania precyzyjnego.

Krok nr 3 to etap polerowania.

W celu optymalizacji metody przygotowywania nalezy dokonac
zmian ustawien.

Za pomoca pokretta wybra¢ parametr przewidziany do
l edyciji, np. Sita i czas / Usuwanie.

ety group
|- New method

S Step Mo, 1 (New)

Surface & Dosing

MO-Piano 220 5 vater 0n

Forra 8 TimadRemowval

E1 240 |¢ Fﬂ Ting 200 1in

Rotation speed & Direction

aoorpm [ 150 rpm 4 co-rotation

Za pomoca pokretta mozna wyedytowaé parametr/wartosc,
a nastepnie nacisng¢ pokretto, aby potwierdzi¢ nowag
wartosc¢. (Nacisniecie przycisku Esc spowoduje anulowanie
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zmian i przywrécenie pierwotnej wartosci.)

- Hew group

‘l’ | hew method #

Surface & Dosing

MO-Piano 226 [ vater an

Force & Time/Remowal

%210 1 EA Tine 200 min

Rotation speed & Direction

o0rpm [ 150 rpm 4 co-rotation

Mew step Save functions
w b

Gwiazdka (*) obok nazwy metody wskazuje, ze
wprowadzono zmiane.

Po zmodyfikowaniu kroku

nacisngc klawisz F3 Nowy krok, a wtedy wyswietlony
zostanie krok 2 — Krok nr 2.

- Hew group
| Mew method *

S Step o, 2 (Hew)
Surface & Dosing

MO-Alleqro 8 DiaPro alleLar, 245

Force & Time/Remowal

E3 2400 ] Time 300 min

Rotation speed, Direction & Cooling

150 rpm =3 150 rpm B co-rotation  FT4 0ff

UWAGA
Przycisk F3 Nowy krok jest dostepny dopiero po co najmniej jednej

modyfikacji biezgcego kroku preparatyki.

Po utworzeniu i zmodyfikowaniu wszystkich niezbednych krokow
przygotowywania nalezy zapisa¢ metode.

Nacisng¢ klawisz F4 Zapisz; a wtedy wy$wietlone zostanie

wyskakujgce okienko.

- Mew group
|- New methad #

5 Step Mo, 2 Ehiew)

Surface & Dosing

WO-llegro |5 DiaPro alleLar, 245

Force & Time/Removal

EJ 20N Time 300 min

Rotation speed, Direction 8§ SEIVE fun[:tll]ns
£ %50 rpm Zave method
Save method as




Modyfikacja istniejgcej metody
przygotowywania
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Wybrac¢ opcje Zapisz metode, aby zapisa¢ metode pod biezaca
nazwg i w biezgcej grupie metod.

LUB wybra¢ opcje Zapisz metode jako i wskaza¢ nowg grupe metod
oraz nowg nazwe metody.

Catg metode przygotowywania mozna utworzy¢ krok po kroku.
Jednak fatwiejsze jest zmodyfikowanie istniejgcej metody.

Na potrzeby modyfikacji mozna wykorzysta¢ wszystkie istniejgce
metody przygotowywania, w tym metody z przewodnika ,Metalog
Guide”.

Wybra¢ metode przygotowywania przewidziang do modyfikaciji, a
nastepnie na kazdym etapie przygotowywania dokonac niezbednych
korekt. Nastepnie nacisnac klawisz F4 Zapisz i wybra¢ opcje Zapisz
metode jako, aby zapisa¢ metode pod inng nazwg i w razie potrzeby
w innej grupie.

b e qroup

- ne
Save method as

Surface | HETHOD GROUP

I
Force & °

E 2400

Rotation

150 1

Previous st

w

Text editor

Current text: Hew method
Edited text: Method ©1

BECPEFGHIJKLMNOP QRSTUYWXYZEBA&®_

abcdefoghijkimnop gqrstuvwxyzasaply
0123456789 +-%2., 1:=0142001{}"'"12%
AARAACPPEEEERTIIY NOOGGDS00DIYYZen
d3adagdPaaddiiily ROdGGOSHDMIYYZIeS

Rename method, or accept suggested name.

Delete ficcept text
w -
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Blokowanie metody
przygotowywania
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Aby unikng¢ przypadkowej zmiany lub przypadkowego usunigcia,
metode przygotowywania mozna zablokowac.

Na ekranie Widok metody wybra¢ metode przewidziang do
zablokowania, np. Metoda 01.
Nacisng¢ klawisz F1 Zmien status.

Method groups
= Group 01
Methad 01 QUESTION 3
flew method
Lack method?
o
1 ez Esc | mo
Change status Rename
h. 4 -

Nacisng¢ pokretto, aby zablokowa¢ metode.
Q Zielona otwarta ktdédka zostanie zastgpiona czerwong
zamknietg ktddka.

l

Method groups
Group 01

Hethod 01

Met method

Change status
b 4

Symbol blokady znajdujacy sie przed nazwg metody ulegt zmianie i
wskazuje na zablokowanie metody. Metoda moze nadal byc¢
modyfikowana, ale podczas zapisywania zmian mozna wybrac
jedynie opcje Zapisz metode jako.



Odblokowywanie metody
przygotowywania

Ustawianie poziomoéw dozowania

Tegramin-25/30
Instrukcja obstugi

- croup o1
L Hethod 01

Surface & Dosing

[ DP-Suspensian, P 9 pm 040
5 DP-Lubricant, Blue 24

MO-Allegro

Force & Time/Remowval

EJzon A Time Z00min

Retation speed, Direction 8 Save functions

150 rpm 3 150 rpm

Save method as

Aby odblokowaé¢ metode, nalezy powtdrzy¢ powyzszg procedure.

Jezeli na etapie przygotowywania wykorzystywane sg zawiesiny i/lub
srodki smarne, nalezy najpierw wybra¢ rodzaj zawiesiny lub srodka
smarnego, a nastepnie poziom dozowania.

W ramach opciji poziomu mozna wybra¢ dwie wartoéci, np. 1/ 5.
Pierwsza warto$¢ [1] to poziom dozowania wstepnego, tj. ilos¢
zawiesiny lub srodka smarnego naktadana na powierzchnie przed
faktycznym rozpoczeciem kroku. Ma to na celu nasmarowania
powierzchni, tak aby unikng¢ uszkodzen, ktdre mogtyby powstac w
wyniku przemieszczania probek po suchej powierzchni.

W zaleznosci od czestotliwosci uzytkowania i rodzaju powierzchni
nalezy ustawi¢ rozne wartosci. W przypadku czesto uzywanych
powierzchni mozna zastosowac nizszg wartos¢ niz w przypadku
powierzchni uzywanych tylko raz na jakis czas.

Druga warto$¢ [5] to poziom dozowania utrzymywany przez caty
czas przygotowywania. Jest ona ustawiana w zaleznosci od rodzaju
powierzchni: miekkie, wlosowe sukna polerskie wymagajg wiekszej
ilosci sSrodka smarnego niz szorstkie sukna polerskie lub tarcze
drobnoziarniste. Tarcze drobnoziarniste wymagajg nizszego poziomu
dozowania materiatu $ciernego niz sukna do polerowania.

Ustawienia Skok
| zmian
Opcja Dozowanie Dozowanie '
wstepne o
Poziom 0-10 0-20 '
dozowania
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Rozpoczecie procesu A
przygotowywania L )

Urzadzenie Tegramin bez
pokrywy

Urzadzenie Tegramin z
pokrywa/pokrywg
bezpieczenstwa

Zatrzymywanie procesu

Funkcja wirowania

Wprowadzanie uchwytéw na
probki lub ptytek do
przenoszenia prébek
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np.
I New group
| Mew method *
5 Gtep Mo, 2
Surface & Dosing
HO-Larga [ oP-suspensionP opn MR 5
[E% OP-Lubricant Blua z/a
Force & Time/Remowval
Ed 2400 Titne 200 nin
Rotation speed, Direction & Cooling
150 rpm 3 150 rpm = Co-ratation |13 0FF

Previous step
h 4

Mew step Save functions
w w

UWAGA:
Przed przystgpieniem do eksploatacji urzgdzenia Tegramin
operator musi zapoznac sie ze srodkami ostroznosci

wymienionymi w karcie srodkéw ostroznosci.

Po wybraniu wtasciwej metody
B naciénij Start <D, aby rozpoczaé proces preparatyki.

OSTRZEZENIE

o Nie nalezy podejmowac prob zdjecia probki z tacy, gdy tarcza
sie obraca.
o (Gdy tarcza sie obraca, nalezy utrzymywac dionie z dala od je;j

krawedzi oraz poza misa.

Po wybraniu wiasciwej metody
B Zamknij pokrywe.
B nacisnij Start <D, aby rozpocza¢ proces preparatyki.

Proces zatrzyma sie automatycznie po uptywie ustawionego czasu

przygotowywania.

B Aby zatrzyma¢ proces przed uptywem ustawionego czasu
preparatyki, nacisng¢ przycisk Q.

Wbudowana funkcja wirowania moze by¢ wykorzystywana do
wczesniejszego usuwania wody z tarczy szlifierskiej MD lub papieru
SiC, a takze do osuszania tarczy przygotowujgcej lub sukna
polerskiego MD-Chem.

B Nacisng¢ i przytrzymac klawisz tarczy 3 aby uruchomi¢ funkcie
wirowania.
B Zwolni¢ klawisz tarczy, aby zatrzymac¢ funkcje wirowania.

W przypadku pojedynczych prébek urzadzenie Tegramin moze byc¢
wykorzystywane albo z uchwytami probek, albo z ptytami obrotnicy
probek.
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Wprowadzanie uchwytu probek  *  Nacisnaé przycisk podnoszenia/opuszczania® , aby upewni¢ sie,
ze gtowica jest catkowicie uniesiona.

*  NacisngC i przytrzymac czarny przycisk na gtowicy.

*  Wprowadzi¢ uchwyt prébek i obraca¢ go, az do wyréwnania
wszystkich trzech trzpieni, a nastepnie popchng¢ uchwyt do
géry, az do zatrzasniecia w potozeniu docelowym.

Zwolni¢ czarny przycisk.

*  Zdja¢ dton z uchwytu.

A | UWAGA:

¥ ) | Podczas pracy z uchwytami prébek nalezy upewnic sie, ze sruby
= zaciskowe do mocowania probek nie wystajg z uchwytu probek.

W przypadku prébek o réznych srednicach nalezy uzy¢ srub o

réznej dtugosci.

O

Maks. 25 mm

[ L 11 ] UWAGA:
I | [ | Wysokos¢ mierzona od spodu uchwytu probek do géry prébki nie

L) 9| moze przekraczaé 25 mm.

L 1

Wprowadzanie ptyty obrotnicy *  Nacisnaé przycisk podnoszenia/opuszczania® , aby upewni¢ sie,
probek ze gtowica jest catkowicie uniesiona.
Nacisng¢ i przytrzymac¢ czarny przycisk na gtowicy.

*  Wprowadzi¢ ptyte obrotnicy probek i obracac jg, az do
wyréwnania wszystkich trzech trzpieni, a nastepnie popchngé
ptyte obrotnicy prébek do gory, az do zatrzasniecia w potozeniu
docelowym.

Zwolni¢ czarny przycisk.
*  Zdjgc dton z piyty obrotnicy.

Opuszczanie gtowicy obrotnicy

probek
(tylko w przypadku korzystania z *  Nacisna¢ przycisk podnoszenia/opuszczania® , aby opuscic¢
ptyt obrotnicy prébek) gtowice przenosnika probek do potozenia gotowosci do

preparatyki.

Odlegtos¢ miedzy tarczg przygotowujgca a ptytg obrotnicy
probek powinna wynosi¢ okoto 2 mm.

Aby dowiedzie¢ sie, jak wyregulowac odlegtosé, patrz punkt:
Regulacja wysokoSci ptyty przeno$nika probek.

OSTRZEZENIE
Podczas opuszczania ptyty obrotnicy probek utrzymywac dtonie z

dala od niej.
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Regulacja potozenia uchwytu
na probki / ptyty przenosnika
préobek w poziomie

Umieszczanie prébek w plycie
obrotnicy

Zalecenia dotyczace
szlifowania pojedynczych
préobek

52

Tegramin-25/30
Instrukcja obstugi

Aby wyregulowac¢ potozenie uchwytu/ptyty obrotnicy probek nad
tarczg przygotowujgca:
*  Naciska przyciski w lewo
potozenie w poziomie.

4\ prawo 4, aby dostosowaé

Uchwyt/ptyta obrotnicy probek powinny by¢ ustawione tak, aby
probki przemieszczaty sie 3—4 mm nad krawedzig tarczy
przygotowujacej.

UWAGA:

Wysokos$¢ probki powinna wynosi¢ od 8 do 35 mm i nie powinna
przekraczac 0,7 jej srednicy.

Przyktad: Prébka o $rednicy 30 mm nie powinna przekraczac

30 x0,7=21 mm.

B Umiesci¢ probki w otworach z przodu.

B Obréci¢ ptyte obrotnicy o 120°, naciskajgc przycisk obroti™ na
panelu obstugowym.

B Powtarza¢ do momentu umieszczenia wszystkich
probek/wykorzystania wszystkich otworow.

Do przygotowywania pojedynczych prébek nie nalezy wykorzystywac
szlifowania ptaskiego z uzyciem gruboziarnistych materiatéw
Sciernych. Zwykle nie jest to konieczne, a uzycie gruboziarnistych
materiatdw $ciernych moze spowodowaé uszkodzenie powierzchni
probek.

Jesli z jakiegokolwiek powodu konieczne jest szlifowanie za pomocg
materiatu gruboziarnistego, w celu zapewnienia ochrony
powierzchni, nalezy zastosowac sie do ponizszych zalecen:

e Nalezy uzy¢ materiatu o jak najmniejszej ziarnistosci (wieksza
Ziarnistos¢ to dtuzszy catkowity czas przygotowywania).

o Nalezy wykorzysta¢ zywice montazowg o odpornosci na
Scieranie zblizonej do odpornosci probek.

e Ustawi¢ 150 obr./min zaréwno dla tarczy szlifierskiej, jak i dla
obrotnicy probek.

(W przypadku ustawienia nizszych predkosci nalezy zmniejszy¢
predkos¢ zaréwno tarczy, jak i obrotnicy probek).

e Uzyj funkcji obrotow wspotbieznych.

(zarowno tarcza, jak i gtowica do przenoszenia probek obracajg
sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

o Uzyj matej sity.

e Ustawi¢ gtowice przenosnika probek urzgdzenia Tegramin w taki
sposob, aby probki nie przemieszczaty sie nad srodkiem tarczy
do preparatyki.

e Opusc ptyte obrotnicy prébek mozliwie najnizej bez kontaktu z
powierzchnig przygotowywania.
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Preparatyka reczna

OSTRZEZENIE

Podczas szlifowania recznego nalezy uwazaé, aby nie dotkngé
tarczy szlifierskiej.

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, aby chroni¢ palce przed
skutkami kontaktu ze Sciernymi i gorgcymi powierzchniami.
Stosowaé okulary ochronne, jesli jest to wymagane zgodnie z
trescig karty charakterystyki materiatu eksploatacyjnego.

Nie nalezy podejmowaé préb zdjecia probki z tacy, gdy tarcza
sie obraca.

Gdy tarcza sie obraca, nalezy utrzymywac¢ dtonie z dala od jej
krawedzi oraz poza misa.

o)

WSKAZOWKA:
Przygotowywanie reczne nie moze by¢ prowadzone w przypadku
urzadzen Tegramin z pokrywg bezpieczenhstwa.

W Menu gtéwnym wybrac opcje Preparatyka reczna.

Manual preparation

Surface & Dosing

HO-Dac [ DiaPro Dac 3

Rotation speed & Cooling

150 rpm £ oit

Ustawi¢ poszczegolne parametry przygotowywania i
wykorzystywane materiaty eksploatacyjne.

Nacisnij przycisk Start .

Tarcza zacznie sie obracac z zadang predkoscig i rozpocznie sie
dozowanie.

Running
Manual preparation
Surface & Dosing
HO-Dac & DiaPro Dac 8
Time . .
1:20 min
Rotation speed & Cooling
150 rpm ] ot

Tarcza i dozowanie zostang zatrzymane automatycznie po uptywie
zadanego czasu.
B Aby zatrzymac tarcze i dozowanie przed uptywem czasu,

nacisng¢ przycisk Stop Q.
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Codziennie czynnosci
serwisowe

Cotygodniowe czynnosci
serwisowe

Urzadzenie Tegramin z
pokrywa/pokrywg
bezpieczenstwa

Czyszczenie wezykow
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3.Konserwacja

B Wyczys¢ wszystkie dostepne powierzchnie za pomocag miekkiej,
wilgotnej sciereczki.
B Wyczys¢ mise (patrz Czyszczenie misy).

UWAGA:

Nie nalezy uzywac suchej Sciereczki, poniewaz powierzchnie nie
sg odporne na zarysowania.

Smar i olej mogg by¢ usuwane przy uzyciu etanolu lub
izopropanolu.

UWAGA:
Nigdy nie uzywac acetonu, benzolu lub podobnych

rozpuszczalnikow.

B Malowane powierzchnie i panel obstugowy nalezy czysci¢
miekkg wilgotng Sciereczkg i zwyktymi detergentami do uzytku
domowego.

Do intensywnego czyszczenia uzywac srodka czyszczacego

firmy Struers (nr kat. 49900027).

Wyjaé tarcze przygotowujacy i wktadke misy.

Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia z wezyka odprowadzajgcego.

Wyczysci¢ (lub usungé) wktadke misy i zatozy¢ czystg (lub

nowa).

B Zalozyc¢ tarcze przygotowujgcg z powrotem na miejsce.

B Wyczysc stopki dociskowe i ttoki, przyktadajgce site do probek i
uchwytu probek. (Wybra¢ menu Konserwacja, a nastepnie opcje
Czyszczenie gtowicy przenosnika probek.)

B Nacisnij zawor spustowy, aby oproznic filtr wody/oleju (patrz
sekcja Oprdznianie filtra wody / oleju).

UWAGA:
Upewnic sie, ze woda myjgca nie jest odprowadzana do zespotu
recyrkulacyjnego (jesli znajduje zastosowanie).

B Pokrywe nalezy wyczysci¢ migkkag wilgotng Sciereczkg i zwyktym
domowym antystatycznym srodkiem do mycia okien.

Wezyki nalezy czyscic co tydzien lub po kazdej zmianie lub wymianie
butli, co pozwala unikng¢ zaktécen procedury przygotowywania z
powodu zalegania $rodka smarnego/zawiesiny w wezykach.

Aby wyczysci¢ wezyki:

B Przejs¢ do menu Konserwacja i wybrac¢ opcje Czyszczenie
wezykow, a nastepnie postepowac zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.
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Cleaning of tubes

Ho. Susp./Lub. name Status Select
1 DiaPro AllfLar, Clean Mo

2 DiaPro Largo Clean ]

3 DiaPro Dac Used fesg
4 DiaPro Dur Clean hln

5 DP-Suspension, P 3 pm lsed

& DP-Lubricant, Blue Lsed

7 0OP-5 Clean ]

Start cleaning Select "Used"
hd

h 4

B Nacisng¢ klawisz F4, aby wybra¢ wszystkie uzywane wezyki.
Aby wybra¢ lub odznaczy¢ pojedynczy wezyk, nalezy ustawi¢ na
nim kursor i nacisnac przycisk ,Enter”.

B Po wybraniu co najmniej 1 wezyka nacisng¢ klawisz F1, aby
rozpoczg¢ proces czyszczenia.

B Aby zakonczy¢ operacje, postepowaé zgodnie z instrukcjami
wys$wietlanymi na ekranie.

Urzadzenie Tegramin oferuje funkcje automatycznego czyszczenia

misy.

Aby wyczysci¢ mise:

B Przejs¢ do menu Konserwacja i wybra¢ opcje Czyszczenie misy.

B Ustawi¢ czas trwania czyszczenia, predkos$c¢ tarczy, a w razie
potrzeby wybraé opcje dodatkowej wody.

Cleaning of bowl

Rotation speed Additional water

300 rpm B oit

Start cleaning
L4

B Nacisng¢ klawisz F1, aby rozpocza¢ proces czyszczenia.

A% | UWAGA:

‘@ Jesli uzywana jest wktadka misy, nalezy jg usungé¢ przed
skorzystaniem z funkcji Czyszczenie misy, tak aby unikngé

przedostania sie zanieczyszczen do odptywu.
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Czyszczenie gtowicy obrotnicy
prébek

A%

L ¥ )

. 4

Kalibracja wydajnosci pompy
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Urzadzenie Tegramin oferuje funkcje czyszczenia stop
dociskajgcych probki oraz blokady, ktéra zabezpiecza ptyte obrotnicy
probek w przypadku przygotowywania pojedynczych prébek.

B Aby aktywowac¢ te funkcje:
Przejs¢ do menu Konserwacja i wybrac opcje Czyszczenie
gfowicy przenoSnika probek.

Cleaning of specimen mover head

The purpose of this screen is to make it possible to clean certain
mechanical parts of the specinen mover head

Lower feet activate Lock

w w

B Nacisng¢ klawisz F1 lub F2, aby aktywowaé jedng z funkcji.

— Nacisna¢ klawisz F1 w celu obnizenia stop — teraz mozna
wyczysci¢ lub nasmarowac ttoki.

— Nacisna¢ klawisz F2, aby aktywowac blokade.
Ma to gtéwnie na celu sprawdzenie jej dziatania oraz
usuniecie zanieczyszczen lub drobin, ktére mogag blokowac jej
ruch i funkcje blokowania.

UWAGA:

Nigdy nie nalezy wymusza¢ ruchéw z uzyciem sity.

Jesli elementy nie poruszajg sie tak, jak powinny, nalezy
skontaktowac sie z serwisem firmy Struers.

llo$¢ cieczy dostarczanej na powierzchnie przygotowywania moze z
czasem ulec zmianie. Aby utrzymac staty poziom dozowania, kazdg
pompe mozna skalibrowaé¢ indywidualnie.

W celu uzyskania najwyzszej precyzji zalecamy kalibracje
wydajnosci pompy co 3 miesigce oraz po kazdej wymianie wezykow.

Aby skalibrowaé pompy:
B Przejs¢ do menu Konserwacja, wybra¢ opcje Kalibracja i
regulacja, a nastepnie wybra¢: Kalibracja wydajnosci pompy
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Calibration of pump capacity

Calibration item
[ Dosing pump 1:
[ Dosing punp 2: 53 Tl nin
|5 Dosing pump 3: S0 nilmin
[ Dosing pump 4: 520 il min
[E% Dosing pump 5: 5240 il min
[ Dosing punp &: 53,0 Tl nin
[E5 Dosing pump 7: 9z.0 nilmin

Pump tine; 805

Calibration value

B Wybra¢ pompe przewidziang do skalibrowania, umieszczajgc
kursor w odpowiednim potozeniu.

B Wymieni¢ butle z zawiesing lub Srodkiem smarnym na zbiornik z
wodg i nacisng¢ klawisz F1, aby uruchomi¢ pompe.

B Gdy woda wyptywajgca z dyszy bedzie czysta (klarowna),
zatrzymaé pompe, naciskajgc ponownie klawisz F1.

B Podstawi¢ pusty cylinder pomiarowy pod dysze dozujaca. (Aby
uzyskaé maksymalng dokfadnosc¢, zwazy¢ cylinder pomiarowy).

B Nacisngé ponownie klawisz F1, aby rozpoczg¢ proces kalibraciji.
Pompa bedzie pracowac przez doktadnie 60 sekund.

B Po zatrzymaniu pompy zmierzy¢ objeto$¢ wody w zbiorniku (lub
ponownie zwazy¢ cylinder pomiarowy).

B Wprowadzi¢ zmierzong ilos¢ wody i potwierdzi¢ nowg wartos¢,
wybierajgc opcje Zapisz i zamknij.

Calibration of pump capacity

Calibra-li( Enter the reading from the
[ Dosiny measuring glass

[E% Dosing

[E9 Dosing 52.5|¢I
m DUSIﬂg dYE & EXI

[ Dosing
[E% Dosing
[E5 Dosing plm="

Pump tine:

W oparciu o nowg wartosc¢ kalibracji urzadzenie Tegramin przeliczy
poziomy dozowania, tak aby zagwarantowac najlepszg mozliwg
doktadnosc.

B Powtdrzy¢ proces dla pozostatych butli.
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Regulacja czasu czyszczenia
wezyka

Czas od oprdznienia do
napetnienia wezyka
Pompy 1-6

Pompa 7

Czas czyszczenia

Czas od rury T do dyszy
(tylko pompa 7)
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Urzadzenie Tegramin oferuje rowniez funkcje okreslenia przedziatu
czasowego niezbednego do wyczyszczenia catej dlugosci wezyka.
Wartosci te sg rowniez wykorzystywane podczas ponownego
napetniania zawiesing lub srodkiem smarnym po czyszczeniu
wezyka. W zwigzku z tym mozliwa jest regulacja czasu czyszczenia,
np. gdy wezyki zostang skrocone po wprowadzeniu jednostek
dozujgcych.

Aby wyregulowac czas czyszczenia wezyka:

B Przejs¢ do menu Konserwacja, wybra¢ opcje Kalibracja i
regulacja, a nastepnie wybraé¢: Regulacja czasu czyszczenia
wezyka.

fidjustment of tube cleaning time

Settings

Setup item
Fump 1-6&, time from empty to filad tube: S0
Fump 1-&, cleaning tine: 00
Fump 7, time from empty to fillad fube: 1708
Pump 7, cleaning fime: 3005
Fump 7, tine from T-pipe to nozzle: 905

Default walue

Wydtuzy€ czas, jesli:  Zawiesina diamentowa lub $rodek smarny
nie docierajg do dyszy dozujgcych po
zakonczeniu czyszczenia, a przed
rozpoczeciem etapu przygotowywania.

Skrocic czas, jesli: Zawiesina diamentowa lub $rodek smarny
sg dozowane przed rozpoczeciem
dozowania wstepnego.

Wydtuzy¢ czas, jesli:  Zawiesina srodka OP nie dociera do dyszy
dozujgcych po zakohczeniu czyszczenia, a
przed rozpoczeciem etapu
przygotowywania.

Skracic czas, jesli: Zbyt duzailo$¢ zawiesiny srodka OP jest
dozowana przed rozpoczeciem dozowania
wstepnego.

Czas czyszczenia mozna ustawi¢ dla wszystkich wezykow. Czas
czyszczenia okres$la czas pracy pompy podczas cyklu czyszczenia.
Te wartos¢ mozna zmieni¢ w zalezno$ci od osobistych preferenciji.

Moznatakze ustawi¢ czas przeptywu wody ptuczacej z rury T, gdzie
jest ona dodawana, do dyszy.



Wymiana wezykow
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Podczas pracy z produktami na bazie alkoholu wezyki zamontowane
w pompach dostarczanych wraz z urzgdzeniem Tegramin z czasem
twardniejg. Z tego powodu wraz z modutami dozujgcymi urzgdzenia
Tegramin dostarczane sg wezyki silikonowe, poniewaz silikon
wykazuje wiekszg odpornos¢ na dziatanie alkoholu.

Aby wymieni¢ wezyk na silikonowy:

B Odfigczy¢ wezyki dozownika przy biatej ztgczce (ztgczka powinna
pozosta¢ na wezyku poditgczonym do urzgdzenia Tegramin).

B Odtaczy¢ drugi koniec wezyka od urzadzenia Tegramin 1.

B Nacisng¢ dwa jezyczki u podstawy pompy 2 i zdjgé pompe z
watu.
B Nacisng¢ dwa jezyczki na pompie 3 i zdjg¢ ostone dolna.
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B Wymontowac 3 rolki.

B ZdemontowaC wezyk i przenies¢ biate zaciski i ztgcze na nowy
wezyk silikonowy. Nalezy pamietac, ze oba zaciski muszag
znajdowac sie w tej samej odlegtosci od siebie, co na
oryginalnym wezyku.

B Zamocowac¢ nowy wezyk w obudowie i mocno docisngc.
Docisng¢ 3 rolki w obudowie pompy.

B Ponownie zamontuj doing pokrywe.

B Docisng¢ pompe z powrotem do watu, a nastepnie ponownie
podtgczy¢ wezyki.

B Sprawdzi¢, czy wezyki sg prawidtowo podtgczone, tzn. czy ciecz
jest doprowadzana do dyszy dozujgcych.
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Urzadzenie Tegramin oferuje mechanizm regulacji odlegtosci
pomiedzy ptytg obrotnicy probek a tarczg przygotowujgca.

Aby wyregulowaé odlegtosc:

B Przejs¢ do menu Konserwacja, wybra¢ opcje Kalibracja i
regulacja, a nastepnie wybra¢: Regulacja wysokosSci ptyty
przenos$nika probek i postepowaé dalej zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

Calibration and adjustments

"/"’ Calibration of pump capacity

‘:.r'flﬁ? fidjustment of tube cleaning time

E fidj. of specimen mover plate height

fidj. of specimen mover plate height

Mount a disc, a MO qrinding surface, and a specimen mover plate,
Press F1 to move the head to the right,

. Insert a & nm Allen key in the hole at the back of the top
COVEF,

Press FZ to lawer the specimen mover plate,

. Turn the Allen key until the gap between the grinding surface and
the specimen mover plate is approx, £ mm,

Remove the éllen key and press Esc to leave the menu,

w

B  Obréci¢ klucz imbusowy w prawo, aby zwiekszy¢ odstep.

oA

oo

o

B Obrécic klucz imbusowy w lewo, aby zmniejszy¢ odstep.
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Resetowanie funkcji W razie potrzeby zresetowanie niektorych funkcji do ustawien
fabrycznych odbywa sie za pomocg menu Resetuj funkcje.
Na przykfad podczas wymiany modutdéw dozujgcych, ktére majg inng
konfiguracje pomp (np. montaz modutu dozujgcego z pompg 1 DP w
miejsce modutu dozujgcego 2 DP).

Aby zresetowac metody lub konfiguracje:
B Przejdz do menu Konserwacja i wybierz opcje: Resetowanie
funkcji

Reset functions

. Reset methods

?’ Reset configuration

Resetowanie metod. B Po wybraniu opcji Resetowanie metod dostepne sg dwie opcje
do wyboru:
Zresetuj metody w jednej grupie oraz
Zresetuj metody we wszystkich grupach.

A% | UWAGA:

0 Po zresetowaniu metod przygotowywania w jednej grupie lub we
- wszystkich grupach metody te zostang usuniete i nie bedg mogly

zosta¢ odtworzone.

Resetuj konfiguracje B Wybierz opcje Resetuj konfiguracje, aby przywroécic domysine
ustawienia wszystkich parametréw konfiguracyjnych.
B WytgczyC urzadzenie Tegramin, a nastepnie wigczyc je
ponownie i skonfigurowac ustawienia.

("\ WSKAZOWKA:
Przed przeprowadzeniem Resetu konfiguracji zalecane jest
zanotowanie wtasnych ustawien niestandardowych w obszarze

Opcje lub Konfiguracja butli.
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Raz w roku
Testowanie urzgdzen
zabezpieczajgcych

Urzadzenie Tegramin z pokrywag

bezpieczenstwa

Sprawdzanie sprezyn pokrywy

Czesci zapasowe

A
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*  Nacisnij przycisk Start .
Urzadzenie rozpocznie prace.

*  Wigczy¢ zatrzymanie awaryjne.
Jesli praca nie zostaje zatrzymana, nacisng¢ przycisk Stop
& i skontaktowac sie z serwisem firmy Struers.

*  ZamkngC pokrywe bezpieczenstwa.

*  Nacisnij przycisk Start .
Urzadzenie rozpocznie prace.

*  Otworzy¢ pokrywe bezpieczenstwa.
Jesli praca nie zostaje zatrzymana, nacisngé przycisk Stop
& i skontaktowac sie z serwisem firmy Struers.

Mechanizm otwierania i zamykania pokrywy jest wyposazony w dwie

sprezyny.

B Sprawdzi¢, czy sprezyny sg sprawne i nie sg skorodowane.

B Zamkng¢ pokrywe i sprawdzié, czy ruch w dot jest
amortyzowany.
Jesdli ruch pokrywy nie jest amortyzowany, skontaktowac sie z
serwisem firmy Struers.

OSTRZEZENIE

Nie nalezy uzywa¢ urzgdzenia z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi.
Skontaktowac sie z dziatem serwisowym firmy Struers.

Nalezy zapoznac sie z punktem Czesci zapasowe i diagramy w
rozdziale Przewodnik referencyjny niniejszej instrukcji obstugi.
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Lista komunikatow
bezpieczenstwa
znajdujacych sie

W niniejszej instrukciji
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4. Ostrzezenia

OSTRZEZENIE

Nie uzywac wytgcznika awaryjnego do zatrzymywania maszyny
podczas normalnej pracy.

PRZED zwolnieniem wytgcznika awaryjnego nalezy zbadac
przyczyne jego aktywacji i podjg¢ wszelkie niezbedne dziatania
naprawcze.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

o Wylgczyc zasilanie na czas instalacji urzadzen elektrycznych.
Urzadzenie musi by¢ uziemione.
Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej z boku urzgdzenia.
Niewtasciwe napiecie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
obwodu elektrycznego.

OSTRZEZENIE

W przypadku stosowania zawiesin lub srodkéw smarnych na bazie
alkoholu nalezy podtgczy¢ uktad wyciggowy.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

o Wylgczyc¢ zasilanie na czas instalacji urzadzen elektrycznych.

e Urzadzenie musi by¢ uziemione.

e Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej z boku urzgdzenia.
Niewtasciwe napiecie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
obwodu elektrycznego.

OSTRZEZENIE

Przed otwarciem maszyny lub zainstalowaniem dodatkowych
elementéw nalezy zawsze wytgczy¢ zasilanie, usungc¢ wtyczke
kabla lub odtgczy¢ kabel zasilajgcy oraz odczekac¢ 5 minut.

PRZESTROGA

Dlugotrwate wystawienie na dziatanie gtosnych dzwiekéw moze
spowodowac trwate uszkodzenie stuchu.
Jesli hatas przekracza poziomy okreslone w lokalnych przepisach,

nalezy stosowac srodki ochrony stuchu.
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PRZESTROGA

Ryzyko wystepowania drgan reki i ramienia podczas recznego
przygotowywania.

Dtugotrwate narazenie na drgania moze powodowac dyskomfort,
uszkodzenie stawu, a nawet uszkodzenia neurologiczne.

OSTRZEZENIE

¢ Nie nalezy podejmowac prob zdjecia probki z tacy, gdy tarcza
sie obraca.

e (Gdy tarcza sie obraca, nalezy utrzymywa¢ dtonie z dala od jej
krawedzi oraz poza misa.

OSTRZEZENIE

Podczas opuszczania ptyty obrotnicy prébek utrzymywac dfonie z
dala od niej.

OSTRZEZENIE

e Podczas szlifowaniarecznego nalezy uwazac, aby nie dotkngé
tarczy szlifierskiej.

¢ Nalezy nosic rekawice ochronne, aby chronic palce przed
skutkami kontaktu ze Sciernymi i gorgcymi powierzchniami.

e Stosowac okulary ochronne, jesli jest to wymagane zgodnie z
trescig karty charakterystyki materiatu eksploatacyjnego.

¢ Nie nalezy podejmowac prob zdjecia prébki z tacy, gdy tarcza
sie obraca.

e Gdy tarcza sie obraca, nalezy utrzymywa¢ dtonie z dala od jej
krawedzi oraz poza misa.

OSTRZEZENIE

Nie nalezy uzywac¢ urzgdzenia z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi.
Skontaktowa¢ sie z dziatem serwisowym firmy Struers.

OSTRZEZENIE

Podzespoty o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa nalezy
wymienic¢ po uptywie maksymalnie 20 lat.

Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z dziatem
serwisowym firmy Struers.
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5.Transport i przechowywanie

UWAGA:

Skrzynie transportowag, sruby i wsporniki nalezy przechowywaé¢
pod katem pozniejszego wykorzystania do
transportu/przemieszczania urzgdzenia Tegramin.

Nieuzywanie oryginalnego opakowania i elementéw mocujacych
moze spowodowac powazne uszkodzenia urzgdzenia i utrate
gwaranciji.

Nalezy wykonac¢ czynnosci opisane ponizej:

B Wyczysci¢ maszyne.

B Odtaczyé doprowadzanie zawiesin/srodkéw smarnych oraz
upewni¢ sie, ze wezyki sg puste.

B Zdjg¢ tarcze przygotowujaca.

B Umiesci¢ uchwyt transportowy gtowicy obrotnicy i zabezpieczy¢
go Sruba.

B Odfgczy¢ zasilanie, wode i sprezone powietrze.
W misce umiescic sciereczke, w ktorg wsigknie ewentualna
pozostato$¢ wody.

B Umiesci¢ pasy tak, aby znajdowaly sie po zewnetrznej stronie
nozek.

B U6z pasy i rozporke do podnoszenia zgodnie z opisem w sekcji
Rozpakowywanie
urzgdzenia Tegramin.

B Ustawi¢ maszyne w nowym miejscu.

Jedli maszyna zostata przewidziana do diugotrwatego
przechowywania lub transportu, nalezy wykonac nastepujgce
dodatkowe czynnosci:

B Uniesd¢ i umiesci¢ maszyne na palecie transportowe.

B Przymocowa¢ maszyne do palety za pomocg uchwytow
transportowych.

B Zmontowac skrzynie transportowg na palecie.
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6. Utylizacja

Urzadzenia oznaczone symbolem WEEE £ zawierajg czesci
elektryczne i elektroniczne i nie mogg byc¢ utylizowane jako odpady
ogolne.

W celu uzyskania informacji na temat wtasciwego sposobu utylizacji
zgodnego z krajowymi przepisami prosimy o kontakt z lokalnymi
wiadzami.
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1.Baza wiedzy Struers

Przygotowanie mechaniczne jest najpowszechniejszg metodg
przygotowywania probek materiatograficznych do badan
mikroskopowych. Specyficzne wymagania dotyczgce
przygotowanej powierzchni sg okreslane na podstawie
konkretnego typu analizy lub badania. Probki mozna przygotowacé
do uzyskania idealnego wykonczenia, prawdziwej struktury lub
przerwac przygotowanie, gdy powierzchnia jest dopuszczalna do
konkretnego badania.

WSKAZOWKA:
Wiecej informacji na ten temat znajdziesz w rozdziale Szlifowanie i
Polerowanie na stronie internetowej Struers.
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2.Akcesoria i materiaty eksploatacyjne

Szczegdbtowe informacje dotyczgce dostepnej oferty znajdujg sie w
Broszurze Tegramin.

Szczegotowe informacje dotyczace dostepnej oferty znajdujg sie w
Broszurze uchwytéw na probki Struers.

Patrz: Katalog materiatow eksploatacyjnych firmy Struers.

Firma Struers zaleca stosowanie pokrywy podczas pracy z
materiatami eksploatacyjnymi na bazie alkoholu.
Zestaw pokrywy jest dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

WSKAZOWKA:
Firma Struers oferuje szerokg game materiatdw eksploatacyjnych

do szlifowania i polerowania.

Zaleca sie stosowanie materiatow eksploatacyjnych firmy Struers.
Inne produkty mogg zawierac¢ agresywne rozpuszczalniki, ktore
rozpuszczajg np. uszczelki gumowe. Gwarancja moze nie
obejmowac uszkodzonych czes$ci urzgdzenia (np. uszczelek i rurek),
w przypadku ktorych uszkodzenie moze byc bezposrednio zwigzane
Z uzyciem materiatow eksploatacyjnych innych niz firmy Struers.
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3.Rozwigzywanie probleméw

Komunikaty o btedach podzielone sg na dwie klasy:

Komunikaty
Btedy

Komunikaty Komunikaty majg za zadanie informowaé operatora o postepie prac i
o drobnych btedach w dziataniu.

Btedy W niektérych przypadkach kontynuacja pracy urzadzenia jest
niemozliwa do czasu usuniecia btedu przez autoryzowanego
technika.

Natychmiast wylgczy¢ maszyne za pomocg wytgcznika gtéwnego.
Nie prébowaé uruchamiac¢ urzadzenia do czasu usuniecia problemu
przez technika.

W ponizszej tabeli zamieszczono dalsze informacje na temat
niektérych wyswietlanych komunikatéw o btedach.

Komunikat Nr | Wyjasnienie Wymagane dziatanie

i Q ERROR + §|#0 | Nieokreslony btad. Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat.
Uruchomié¢ ponownie maszyne. Jesli
Error with illegal errar number, btad bedzie si¢ powtarzat, skontaktowac
sie z serwisem firmy Struers.
Nalezy zwréci¢ uwage na okolicznosci
o Ok wystgpienia btedu.
i (%] ERROR « J|#1 | Komunikat ten zostanie Komunikat ten zniknie po
wyswietlony po aktywowaniu dezaktywowaniu zatrzymania
zatrzymania awaryjnego. awaryjnego.
Emergency stop activated,
(x] ERROR +12 § | #13 | Wprowadzona nazwa grupy Nalezy uzy¢ innej nazwy grupy.
metod juz istnieje.
Group name is already in use.
Flease select another name.
o
(] ERROR w14 J [#14

Method name is already in use,
Please select another name,

[ Qi

Wprowadzona nazwa metody juz| Nalezy uzy¢ innej nazwy metody.
istnieje.
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Komunikat

Nr

Wyjasnienie

Wymagane dziatanie

)

(] ERROR #15

"Mey method" is 4 reserved name,
Pleaze select another name,

- Qi

(] ERROR

#19

Please raige the specimen holder
hiead before you press START.

- Qi

(%]

ERROR #23

The method is used for process,
Some functions are not allowed,

- R

(x] ERROR

#74

Suspension and lubricant are not
compatitle,

- Qi

(%]

ERROR #25

Surface and suspension are nof
compatitle,

- Q0

ERROR #27

Specimen holder cannot be moved
up.

- Qi

72

#15

Nazwa, ktoérej chcesz uzyé¢, jest
zarezerwowana przez
urzadzenie Tegramin.

Nalezy uzy¢ innej nazwy.

19

Aby méc kontynuowac, gtowica
uchwytu prébki musi znajdowac
sie w pofozeniu gérnym.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat, a nastepnie
przycisk# , aby przemiesci¢ gtowice
uchwytu prébki do gérnego potozenia.

Metoda jest obecnie uzywana;
niektdre parametry nie moga
zosta¢ zmienione, a niektore
funkcje sg niedostepne.

Nacisng¢ przycisk Enter, aby potwierdzc¢
komunikat. Nalezy poczekac na
zakonczenie procesu.

#24

Poniewaz materiaty
eksploatacyjne zdefiniowane
przez uzytkownika nie sg
podzielone na grupy produktow,
mozliwe jest potgczenie
zdefiniowanej przez uzytkownika
zawiesiny ze zdefiniowanym
przez uzytkownika
niekompatybilnym srodkiem
smarnym.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat i wybra¢ srodek
smarny, ktéry jest kompatybilny z
wybrang zawiesing, lub zmieni¢ rodzaj
srodka smarnego zdefiniowanego przez
uzytkownika. Odbywa sie to na ekranie
,=Jser lubricant configuration”
(Konfiguracja srodka smarnego
uzytkownika).

#25

Podczas tworzenia metody nie
jest mozliwe potaczenie
zdefiniowanej przez uzytkownika
zawiesiny z nieckompatybilng
powierzchnig.

Nacisng¢ przycisk ,Enter’, aby
potwierdzi¢ komunikat i wybrac inng
zawiesing (lub powierzchnie).

27

Proces w trybie uchwytu probki
zakonczyt sie, ale z powodu
btedu w uktadzie redukciji
cis$nienia podniesienie uchwytu
nie powiodfo sie.

Nacisng¢ przycisk ,Enter’, aby
potwierdzi¢ komunikat.

Uruchomié¢ ponownie maszyne. Jesli
btad bedzie sie powtarzat, skontaktowac
sie z serwisem firmy Struers.
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Komunikat

Nr

Wyjasnienie

Wymagane dziatanie

(] ERROR #28

Specimen holder cannot be moved
down.

- Qi

(] ERROR #35

Consumable name is already in
se, Please select another name,

- Qi

(%] ERROR

#38

Editing restricted by
operation mode,

- R

(x] ERROR

#40)

Function dizabled in the screen
“Options",

- Qi

K> ERROR

#43

Manual dosing not allowed from
thiz men,

-

(x] ERROR #47

Tubeis) not selected for cleaning,
please use the turn-push-tbutton
to select tubels).

- R

#28

Uchwyt probek nie moze zostaé
opuszczony z powodu btedu w
uktadzie redukciji ci$nienia.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat.

Uruchomié ponownie maszyne. Jesli
btad bedzie sie powtarzat, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.

#35

Wprowadzona nazwa materiatu
eksploatacyjnego juz istnieje.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Nalezy uzy¢
innej nazwy materiatu eksploatacyjnego.

38

Zmienic¢ tryb pracy na ,Development”
(Tworzenie) lub ,Configuration”
(Konfiguracja).

#40

Dla funkciji ,Level measuring in
bottles” (Pomiar poziomu w
butlach) w menu ,Options
”’(Opcje) ustawiono wartos¢ ,No”
(Nie).

Aby aktywowac funkcje ,Level
measuring in bottles” (Pomiar poziomu w
butlach):

Przejs¢ do ekranu ,Options” (Opcje) i
wybrac opcje ,Yes” (Tak).

Nastepnie powrdci¢ do ekranu
konfiguracji butli i ustawi¢ rzeczywisty
poziom pozostatego ptynu dla
wszystkich skonfigurowanych butli.

#43 | Funkcja niedostepna w biezgcym | Nacisng¢ przycisk ,Enter’, aby
menu. potwierdzi¢ komunikat.
Wybra¢ metode i krok zawierajgcy
materiat eksploatacyjny przewidziany do
dozowania.
#47 | Nie wybrano jeszcze wezykéw | Nacisng¢ przycisk ,Enter’, aby

przeznaczonych do czyszczenia.

potwierdzi¢ komunikat. Wybra¢ wezyki,
ktore majg zosta¢ wyczyszczone, a
nastepnie ponownie wybraé opcje
czyszczenia.
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Komunikat

Nr

Wyjasnienie

Wymagane dziatanie

(] ERROR
Emergency stop activated, but
24% OC control power is not
disconnectad!

Please call service technician,

Ay
ERROR

(%

Emergency stop activated, but
20 OC control power i
constantly disconnected!
Please call service technician,

Ay

ERROR

Q

Mo i or air pressure foo low!

- R

(x] ERROR

Pressure requlating error!

- Qi

(%]

ERROR

#36

#37

#59

#60

5]

Pressure system not caliorated!

[ Qi

(] ERROR

Disc: motor not stopped!

- Qi

74

#6d

#56

Wytgcznik awaryjny zostat
aktywowany, ale zasilanie
sterujgce 24 V nie zostato
odtgczone.

Skontaktuj sie z serwisem Struers.

#57

Wytacznik awaryjny zostat
aktywowany, ale zasilanie
sterujgce 24 V jest stale
odtgczone.

Skontaktuj sie z serwisem Struers.

#59

Wystgpita awaria zrédta
sprezonego powietrza.

Nacisng¢ przycisk ,Enter’, aby
potwierdzi¢ komunikat. Sprawdzi¢ i
przywroci¢ zasilanie sprezonym
powietrzem.

#60

Wystgpit btad reduktora
ci$nienia.

Sprawdzi¢ zasilanie sprezonym
powietrzem i ponownie uruchomié
maszyne. Jesli btad bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

#61 | Uktad cisnienia nie jest Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
prawidtowo skalibrowany. potwierdzi¢ komunikat. Uruchomic
ponownie maszyne. Jesli btagd bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.
#64 | Po nacisnieciu przycisku ,Stop”

lub po uptywie czasu
przygotowywania tarcza
przygotowujgca nie zatrzymuje
sie.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Uzy¢ wytgcznika
awaryjnego do zatrzymania tarczy.
Ponownie uruchom urzadzenie. Jesli
btad bedzie sie powtarzat, skontaktowacé
sie z serwisem firmy Struers.
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Komunikat

Nr

Wyjasnienie

Wymagane dziatanie

(%]

Specimen holder motor not
started or the motor is stopped
due to an error!

- Qi

(%]

ERROR

ERROR

Specimen holder motor

overloaded, please reduce the

force,

- Qi

(%]

ERROR

#65

#66

#E7

Specimen holder motor driven by
disc mator, BLOC motor woltage
critically high!

[ Qi

#65

Silnik uchwytu prébek nie mégt
zosta¢ uruchomiony lub
zatrzymany przed uptywem
czasu przygotowywania.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Ponownie
uruchom urzadzenie.

Zmniejszy¢ site i ponownie rozpoczaé
proces.

Jesli btad bedzie sie powtarzat,
skontaktowac sie z serwisem firmy
Struers.

#66

Silnik uchwytu probek jest
przecigzony i przegrzewa sie.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Odczekac¢
chwile, az silnik ostygnie, zmnigjszy¢ site
i kontynuowac proces przygotowywania.
Jesli to nie rozwigze problemu, nalezy
sie skontaktowa¢ z serwisem firmy
Struers.

67

Silnik uchwytu prébek jest
napedzany przez tarcze
przygotowujaca.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat.

Przemie$ci¢ uchwyt prébek bardziej w
lewo (aby zmniejszy¢ site tarcia) lub
zmniejszy¢ site i/lub predkosc silnika
tarczy.

Ponownie nacisna¢ przycisk ,START".
Jesli to nie pomoze, skontaktowac sie z
serwisem firmy Struers.

(%]

ERROR

#58

BLOC motor requlator output is
Zero, motor driven by disc motar,

- Qi

#68

Silnik uchwytu prébek jest
napedzany przez tarcze
przygotowujgca.

NacisngC przycisk ,Enter’, aby
potwierdzi¢ komunikat.

Przemiesci¢ uchwyt prébek bardziej w
lewo (aby zmniejszy¢ site tarcia) lub
zmniejszy¢ site i/lub predkosc¢ silnika
tarczy.

Ponownie nacisng¢ przycisk ,START".
Jesli to nie pomoze, skontaktowac sie z
serwisem firmy Struers.

(%]

ERROR

Left or right end stop of
specimen mover head not adjusted!

- Q0

)

ERROR

#Ed

#70

The following dosing pump motor
has a bad electrical connection:

- Qi

Pump mator 1

#69

Ograniczniki krancowe gtowicy
obrotnicy probek nie sg
prawidtowo wyregulowane.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Zadzwoh do
dziatu serwisowego firmy Struers.

#70

Brak pofgczenia elektrycznego
ze wskazang pompa.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Wytgczy¢
maszyne. Zdemontowa¢ odnosny modut
pompy i ponownie wsung¢ na miejsce.
Ponownie uruchom urzgdzenie. Jesli
btad bedzie sie powtarzat, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.
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Komunikat

Nr

Wyjasnienie

Wymagane dziatanie

(] ERROR #71

Specimen mover motor power
supply out of range or missing!

- Qi

(] ERROR 472

24% OC supply out of range or
migsing!

- Qi

(%] ERROR

#73

12 OC supply out of range or
missing!

- R

(x] ERROR

#74

o OC supply out of range or
missing!

- Qi

(] ERROR

#80

Freguency' inverter error!
An undervoltage state is detected,

[ Qi

(] ERROR 51

Frequency inverter error!
An owveryoltage state is detected,

- Qi

76

#71

Napiecie zasilania silnika
obrotnicy probek jest zbyt
wysokie lub zbyt niskie (24 V DC
+/- 10%).

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Uruchomic
ponownie maszyne. Jesli btgd bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

72

Napiecie zasilania 24 V DC poza
zakresem btedu 10%. Zrodto
zasilania musi zostaé
wyregulowane lub wymienione.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Uruchomic¢
ponownie maszyne. Jesli btagd bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

#73

Napiecie zasilania 12V DC poza
zakresem btedu 10%. Ptytka
drukowana moze by¢é
uszkodzona.

Nacisng¢ przycisk ,Enter’, aby
potwierdzi¢ komunikat. Uruchomic
ponownie maszyne. Jesli btagd bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

#74

Napiecie zasilania 5V DC poza
zakresem btedu 10%. Ptytka
drukowana moze by¢
uszkodzona.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Uruchomic
ponownie maszyne. Jesli btagd bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

#80

Wykryto btgd przemiennika
czestotliwosci.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Sprawdzi¢
zasilanie sieciowe. Ponownie uruchom
urzadzenie. Jesli btad bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

#81

Napiecie zasilania sieciowego
jest zbyt wysokie lub falownik jest
uszkodzony.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Sprawdzi¢
zasilanie sieciowe. Ponownie uruchom
urzadzenie. Jesli btad bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.
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Komunikat

Nr

Wyjasnienie

Wymagane dziatanie

(] ERROR #52

Frequency inverter error!
The dizc motor is overloaded,

- Qi

82

Silnik tarczy jest przecigzony, ale
nie jest jeszcze przegrzany.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Zmniejsz site i
kontynuuj proces preparatyki.

(%]

Freguency inverter error!
The safety signal is not
activated,

- Qi

ERROR #83

#83

Sygnat bezpieczenstwa w
falowniku (ze sterowaniem przez
ptytke drukowang urzadzenia
Tegramin) nie zostat
aktywowany.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Uruchomic¢
ponownie maszyne. Jesli btagd bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

ERROR #34

(%]

Freguency inwverter error!
Alarm code; 199
Fault code: 200

- R

#84

Wykryto btgd przemiennika
czestotliwosci. (Przedstawione
kody odnoszg sie do instrukciji
falownika).

Nacisng¢ przycisk ,Enter’, aby
potwierdzi¢ komunikat. Uruchomic
ponownie maszyne. Jesli btagd bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

Zanotowac kody btedow, aby poméc w
odnalezieniu usterki.

ERROR

(%]

The cover is not closed
completely or cover sensor
defactive,

- Qi

#87

#87

Czujnik pokrywy nie zostat
aktywowany lub jest wadliwy.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat.

Otworzy¢ i zamkng¢ pokrywe, sprawdzi¢
pod katem ewentualnych przeszkéd.
Ponownie uruchom urzgdzenie. Jesli
btad bedzie sie powtarzat, skontaktowac
sie z serwisem firmy Struers.

Sprawdzi¢, czy pokrywa jest catkowicie
zamknieta, a nastepnie nacisna¢
przycisk ,START".

Jesli to nie pomoze, skontaktowac sie z
serwisem firmy Struers.

W przypadku modeli bez pokrywy
bezpieczenstwa, urzagdzenie Tegramin
moze pracowac podczas oczekiwania na
serwis.

Przejs¢ do ekranu Opcije i dla opcji
,2€zw0l| na dziatanie z otwartg
pokrywa” ustawi¢ parametr na ,Tak”.

ERROR

(%]

#39

¢ bad electrical connection for
the following output is detected:

- Qi

H—motar

#89

Btad wyjscia elektrycznego, np.
LSilnik X”.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat.

Ponownie uruchom urzadzenie.

W niektérych przypadkach (zaleznie od
tego, ktéry modut ulegt awarii) maszyna
moze nadal pracowac.

Jesli btad bedzie sie powtarzat,
skontaktowac sie z serwisem firmy
Struers.
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Komunikat Nr | Wyjasnienie Wymagane dziatanie
Zanotowa¢ wskazane dane wyj$ciowe,
i aby pomoéc w odnalezieniu usterki.
Q ERROR +o0 g | 90 Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby

Mo communication to fregquency
inverter!

- Qi

(%] ERROR

#97

Mo air o air pressure foo low!

Esc | Cancel onk

(%]

ERROR

#93

Force system error o air
pressure too Low!

- R

(%]

& bad electrical connection for
the following input is detected:

BF 1

ERROR #34

- Qi

potwierdzi¢ komunikat. Uruchomic
ponownie maszyne. Jesli btagd bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

Nr
92

Cisnienie powietrza zbyt niskie,
aby przeprowadzi¢ regulacje
wysokosci ptyty obrotnicy prébek.

Sprawdzi¢ przytgcze sprezonego
powietrza i nacisng¢ przycisk ,Enter”,
aby przeprowadzi¢ regulacje.

Lub

Nacisna¢ przycisk ESC, aby przerwac
regulacje.

#93

Cisnienie sprezonego powietrza
jest zbyt niskie lub wystgpita
awaria uktadu redukcji cis$nienia.

Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat.

Sprawdzi¢ przytacze sprezonego
powietrza (cisnienie powinno miescic sie
w przedziale od 6 do 10 bar)

Jesli btad bedzie sie powtarzat,
skontaktowac sie z serwisem firmy
Struers.

#94

Btad wejscia elektrycznego, np.
,BP 17.

NacisngC przycisk ,Enter’, aby
potwierdzi¢ komunikat.

Maszyna moze by¢ wykorzystywana do
recznego przygotowywania probek, ale
przygotowywanie probek w trybie
automatycznym nie bedzie mozliwe.
Skontaktuj sie z dziatem serwisowym
firmy Struers.

i (%} ERROR +a7 § | #97 | Awaria wytgcznika awaryjnego. | Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Uruchomié

Start denied, an emergency stop ponownie maszyne. Jesli btagd bedzie sie

malfunction is detected, Please p_owtarzaL skontaktowaé SIQ Z serwisem

call service technician, firmy Struers.

Q Ok Zabronione jest prowadzenie obstugi
maszyny z niedziatajgcym wytgcznikiem
awaryjnym.

#99 | Pokrywa bezpieczenstwa zostata | Skontaktuj sie z dziatem serwisowym

(%] ERROR

#99

Start denied, Cover not installed
properly, Please call service
technician,

[

zdemontowana. Technik
serwisowy firmy Struers jest
zobowigzany do ponownego
wprowadzenia tego ustawienia
na ekranie ,Options” (Opcje).

firmy Struers.
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Obserwacje/problemy fizyczne

Wyjasnienie

Wymagane dziatanie

Hatas przy uruchamianiu maszyny
lub ostabienie ciggniecia.

Pas nie jest wystarczajgco
naprezony.

Zadzwon do dziatu serwisowego
firmy Struers. Pas musi by¢
naprezony.

Funkcje nie sg wykonywane.

Maszyna nie dziata.

Przepalony bezpiecznik w tylnej
czesci urzagdzenia Tegramin.

Wymieni¢ bezpiecznik.

Woda nie jest odprowadzana.

Waz spustowy $cisniety.

Wyprostowa¢ waz.

Waz spustowy niedrozny.

Udrozni¢ waz.

Waz spustowy nie jest opada.

Utozy¢ waz tak, aby opadat
rownomiernie.

Przeptyw wody chlodzacej zostaje
zatrzymany.

Nieprawidtowe ustawienie
oprogramowania.

Sprawdzi¢ ustawienie
oprogramowania.

Zamkniety zawor sieci
wodociggowe;.

Otworzy¢ doptyw wody.

Wbudowany zawér wody zamkniety.

Otworzy¢ doptyw wody.

Wbudowany zawor wody niedrozny.

Udrozni¢ zawor.

Niedrozny filtr na doprowadzeniu
wody.

Udroznic filtr.

Niedostateczny przeptyw wody.

Wbudowany zawér wody niedrozny.

Udrozni¢ zawor.

Niedrozny filtr na doprowadzeniu
wody.

Udroznic filtr.

Zawoér wody wymaga regulacii.

Patrz: Requlacja przeptywu wody.

Woda chtodzgca wycieka po
zatrzymaniu.

Usterka zaworu
elektromagnetycznego.

Zadzwon do dziatu serwisowego
firmy Struers. Zawér
elektromagnetyczny musi zostac
wymieniony.

State nieregularne zuzycie
powierzchni szlifujgcej/polerujace;.

Zuzyte sprzegto uchwytu/ptyty
obrotnicy prébek lub gtowicy
popychacza prébek w urzadzeniu
Tegramin.

W celu przeprowadzenia wymiany
sprzegta skontaktowaé sie z
serwisem firmy Struers.

Tarcza przygotowujgca pracuje
nierowno lub zatrzymuje sie.

Zbyt wysoka sita.

Zmniejszy¢ site.

Dysk zatrzymuje sie.

Przemiennik czestotliwosci
zatrzymat urzadzenie.

Wytgcz urzadzenie.

Odczekac¢ kilka minut, a nastepnie
ponownie uruchomi¢ urzagdzenie.
Jesli bfad bedzie sie powtarzat,
skontaktowac sie z serwisem firmy
Struers.

Probki sg szersze niz promien
tarczy przygotowujgcej.

Uzy¢ mniejszych prébek.
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Obserwacje/problemy fizyczne

Wyjasnienie

Wymagane dziatanie

Nierdwne probki.

Probki przemieszczajg sie nad
Srodkiem tarczy.

Ustawi¢ ponownie poziome
potozenie uchwytu probek/ptyty
obrotnicy probek. Patrz
Regulacja potozenia uchwytu na
probki / ptyty przenosnika probek w
poziomie

Regulacja potozenia uchwytu
na probki / ptyty przenosnika
prébek w poziomie
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4.Informacje dotyczace czynnosci
serwisowych

Urzadzenie Tegramin oferuje wyczerpujgce informacje na temat
warunkow pracy poszczegolnych podzespotéw.

Aby uzyskac dostep do tej funkcii:
B Przejdz do menu Konserwacja i wybierz opcje: Informacje
dotyczgce czynnosci serwisowych

Service information

Output

Adjustment & Calibration
Functional tests

Statistics

Device information

Yoltage & Temperature monitor

Softuware version: 1.14

W celu uzyskania informacji na temat stanu poszczegoéinych
komponentéw mozna wybraé rézne tematy.

Informacje dotyczgce serwisowania mogag by¢ réwniez
wykorzystywane we wspotpracy z dziatem serwisowym firmy Struers
do zdalnej diagnostyki urzadzen.

Informacje serwisowe sg dostepne tylko do odczytu — nie ma
mozliwosci zmiany ani modyfikacji ustawien maszyny.
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Firma Struers zaleca przeprowadzanie regularnych przegladéw
serwisowych raz w roku lub po uptywie kazdych 1500 godzin
eksploatacji.

Firma Struers oferuje szeroki wachlarz kompleksowych planow
konserwacji dostosowanych do wymagan naszych klientow. Oferta
tych ustug nosi nazwe ServiceGuard.

Plany konserwacji obejmujg kontrole urzadzen, wymiane czesci
zuzywalnych, regulacje/kalibracje w celu zapewnienia optymalnego
dziatania oraz ostateczny test funkcjonalny.

Informacje na temat catkowitego czasu pracy i zapotrzebowaniu na
serwis maszyny wyswietlane sg na ekranie podczas uruchamiania:

Struers

Tegramin—30 Version 1.14

Total operating time:

Time since last service:

Time until next service:
Consumable table version 5
Database expansion installed

Po uptywie 1000 godzin pracy wyswietlony zostanie komunikat
przypominajgcy uzytkownikowi o koniecznosci zaplanowania
przegladu serwisowego.

Po uptywie 1500 godzin pracy wyswietlony zostanie komunikat
ostrzegajgcy uzytkownika o przekroczeniu zalecanego okresu
miedzyserwisowego.

B W celu wykonania czynnosci serwisowych urzgdzenia skontaktu;j
sie z firmg Struers.



Elementy systemu sterowania
zwigzane z bezpieczenstwem
(SRP/CS)
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5.Czesci zamienne i schematy

Czesc¢ zwigzanaz

Producent/opis

Nr kat. producenta

bezpieczenstwem | producenta
Przekaznik Pilz PNOZ XV1P 3/24 V
bezpieczenstwa 2-kanatowy z DC 2 NO
opdéznieniem 3 s 1NOt
Przycisk Schlegel ES @22 typ RV
zatrzymania Przycisk grzybkowy
awaryjnego blokady
Styk zatrzymania | Schlegel 1 NZ typ MTO
awaryjnego Stycznik modutowy,
chwilowy
Zawor wodny Invensys Zawor

Zawory wodne z serii V

elektromagnetyczny
potréjny 24 V DC
Gn.311

Falownik Omron VZABOP7BAA
Falownik 1 x 200 V
750 W
Przekaznik Stycznik Omron J7KNG-14-01-24D
stycznika 24VDC
Zawias blokady Pizzato, HPABO50D-KAM
wspotzaleznej? zawias

bezpieczenstwa
Pizzato sw, M12

Numery kat. firmy Struers zostaty wymienione na licie czesci

zamiennych.

OSTRZEZENIE

Podzespoty o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa nalezy
wymieni¢ po uptywie maksymalnie 20 lat.
Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z dziatem
serwisowym firmy Struers.

UWAGA:

Wymiana elementdéw o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa
moze by¢ wykonywana wytgcznie przez inzyniera firmy Struers lub
wykwalifikowanego technika (elektromechanika, elektronika,
mechanika, pneumatyka itp.).
Elementy o kluczowym znaczeniu dla bezpieczehstwa mogg byc¢
wymieniane wylgcznie na elementy o co najmniej takim samym
poziomie bezpieczenstwa.

Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy sie skontaktowac sie z
dziatem serwisowym firmy Struers.

3 Tylko z pokrywa bezpieczenstwa.
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Lista czesci zamiennych

Schematy
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W celu uzyskania dalszych informacji lub sprawdzenia dostepnosci
innych czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z lokalnym
dziatem serwisowym firmy Struers. Informacje kontaktowe sg
dostepne na stronie internetowej firmy Struers.

Czes¢ zapasowa Nr kat.:

Przekaznik bezpieczehstwa 2KS10007
Przycisk zatrzymania awaryjnego 2SA10400

Styk zatrzymania awaryjnego 2SB10071

Zawor wodny 2YM12311
Falownik 2PU12075
Przekaznik stycznika 2KM71411

Zawias blokady wspotzaleznej 3 25548086
Schemat blokowy urzadzenia Tegramin ..............cccceeeeeeen. 16013052
Schemat obiegu powietrza urzgdzenia Tegramin-25/-30.... 16011000
Schemat obiegu wody urzagdzenia Tegramin-25/-30........... 16011001

Zapoznac sie z ponizszymi stronami.
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Oswiadczenie dotyczace FCC

EN I1SO 13849-1:2015
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Tegramin-25/30
Instrukcja obstugi

6. Ramy prawne i regulacyjne

Urzadzenie to zostato przetestowane i uznane za zgodne z
warto$ciami granicznymi dla urzadzen cyfrowych klasy A, zgodnie z
czescig 15 przepiséw FCC. Ograniczenia te majg na celu
zapewnienie racjonalnej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami,
gdy urzadzenie jest eksploatowane w srodowisku komercyjnym.
Urzadzenie to generuje, wykorzystuje i moze wypromieniowywac
energie o czestotliwosci radiowej, a jesli nie jest zainstalowane i
uzytkowane zgodnie z instrukcjg obstugi, moze powodowac
szkodliwe zaktécenia w komunikacji radiowej. Eksploatacja tego
urzgdzenia w obszarze zamieszkanym moze powodowac szkodliwe
zaktécenia. W takim przypadku uzytkownik bedzie zobowigzany do
usuniecia zaktécen na wiasny koszt.

Zgodnie z czescig 15.21 przepisow FCC wszelkie zmiany lub
modyfikacje produktu, ktdre nie zostaty wyraznie zatwierdzone przez
firme Struers A/S, mogg powodowac szkodliwe zaktdcenia radiowe i
uniewazni¢ prawo uzytkownika do korzystania z urzagdzenia.

Wszystkie elementy SRP/CS charakteryzujg sie okresem
uzytkowania ograniczonym do 20 lat. Po uptywie tego okresu nalezy
wymieni¢ wszystkie te elementy.



Tegramin-25/30
Instrukcja obstugi

7. Dane techniczne

Parametr Specyfikacje
Tegramin-25 Tegramin-30
Tarcza Srednica 250 mm 300 mm
Predkos¢ obrotowa 40-600 obr./min, zmienna
Kierunek obrotow W lewo
Silnik tarczy 750 W/ 1,0KM 750 W/ 1,0 KM
Moment obrotowy na
tarczy
Staty przy 23,8 Nm 23,8 Nm
<300 obr./min
Staty przy 11,9 Nm 11,9 Nm
600 obr./min
Maks. > 40 Nm > 40 Nm
Gtlowica Predkos$¢ obrotowa 50-150 obr./min, zmienna
Kierunek obrotow W prawo, w lewo
Silnik gtowicy 120 W (0,16 KM) 160 W (0,21 KM)
Moment obrotowy 7,5 Nm 10,2 Nm
Oprogramowanie i Elementy sterujgce Panel dotykowy i pokretto z przyciskiem
elektronika Pamieé FLASH-ROM/RAM/NV-RAM
Wyswietlacz LC Kolorowy TFT 320x240 kropek z pods$wietleniem LED

Dyrektywy UE

Nalezy zapozna¢ sie z deklaracjg zgodnosci

Mechanizmy
zatrzymujace,

Zaprojektowane zgodnie z:

EN60204-1, kategoria Stop 0

Wytacznik awaryiny | eNq3g49.1. pL=c, kategoria 1

Tylko sterowanie oprogramowaniem.

Pokrywa Bez oceny bezpieczenstwa

Pokrywa EN60204-1, zatrzymanie, kategoria O

bezpieczenstwa EN13849-1, PL=c, kategoria 1
Poziom hatasu’ Poziom ci$nienia Lya= warto$¢ zmierzona 66 dB(A)

akustycznego z Niepewnos¢ K = 4 dB

korekcja A na

stanowiskach pracy Pomiary wykonane zgodnie z normg EN ISO 11202

Poziom drgan

Podczas procesu Catkowita ekspozycjana drgania géormych czesci ciata
nie przekracza 2,5 m/s?

4 Poziom hatasu: Podane warto$ci sg poziomami emisji i niekoniecznie
umozliwiajg bezpieczng prace. Chociaz istnieje korelacja miedzy poziomem
emisji i ekspozycjg, nie mozna jej w wiarygodny sposob wykorzysta¢ do
ustalenia, czy konieczne sg dodatkowe srodki ostroznosci. Czynniki, ktére
wptywajg na rzeczywisty poziom narazenia pracownikdéw, obejmujg
charakterystyke pomieszczenia pracy, inne Zrodta hatasu itp., np. liczbe
urzadzen i inne powigzane procesy. Dopuszczalny poziom narazenia moze
takze zaleze¢ od kraju.
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Tegramin-25/30

Instrukcja obstugi

Parametr Specyfikacje
Tegramin-25 | Tegramin-30
Warunki pracy Temperatura otoczenia | 5—40°C

Wilgotnos¢

0-90% RH (bez kondensacji)

Warunki -25-55°C
przechowywania
Zasilanie Napiecie / czestotliwos¢ | 200-240 V / 50-60 Hz
Wejscie zasilania 1-fazowe (N+L1+PE) lub 2-fazowe (L1+L2+PE)
Instalacja elektryczna musi spetnia¢ wymagania
.Kategorii instalacji II".
Moc, nominalne 1060 W 1060 W
obcigzenie
Moc, bieg jatowy 13 W 13 W
Natezenie pradu, 53A 53A
nominalne
Natezenie pradu, maks.| 10 A 10 A
Cisnienie wody 1-10 bar
wodociggowej
Doptyw wody Sredn. %"
Odptyw wody Sredn. 40 mm / 1 %"
WIlot powietrza Srednica 6 mm
Cisnienie powietrza 6-10 bar
Przeptyw powietrza 3,54 l/min
Jakos$¢ powietrza Zalecana jakos¢: ISO 8573-1, klasa 5.6.4.
"Wyciag" Rozmiar Srednica 50 mm

(tylko z pokrywa)

Zalecana wydajnos$¢ uktadu wyciggowego: 50m3/h /
1750ft3/h przy Omm stupa wody.

Wymiary i waga Szerokos$é 67,5cm 67,5cm
(bez pokrywy) Gleboko$é 75 cm 75 cm
Wysokos¢ 56 cm 56 cm
Masa 90 kg 90 kg
Wymiary i waga Szerokos$¢ 67,5 cm 67,5 cm
(z pokrywa) Gteboko$é 75 cm 75 cm
Wysokos¢
(pokrywa zamknieta/ |58,2 cm / 22,9" 58,2cm/ 22,9"
pokrywa otwarta) 90 cm/ 35,4" 90 cm / 35,4"
Waga 98 kg 98 kg
Wymiary i waga Szerokos$é 67,5cm 67,5cm
(z pokrywg Glebokogé 75 cm 75 cm
bezpieczenstwa) —
Wysokos¢
(pokrywa zamknieta/ |58,2 cm / 22,9" 58,2cm/ 22,9"
pokrywa otwarta) 90 cm/ 35,4" 90 cm/ 35,4"
Waga 98 kg 98 kg
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Tegramin, przedinstalacyjna lista kontrolna

Przed przystapieniem do instalacji urzadzenia nalezy przeczyta¢ informacje na ten temat
zawarte w instrukcji obstugi.

Wymagania dotyczgce instalacji

— Dzwig i dwa pasy transportowe*
— Srubokret/nasadka: TX3® | PHO i H®

Wymagane akcesoria i materiaty eksploatacyjne
(zamawiane oddzielnie)

(Szczegodtowe informacje o dostepnosci asortymentu mozna znalezé w
Broszurze Tegramin i Katalogu materiatow eksploatacyjnych Struers).

Zalecane

System wyciggu: 50 m%h / 1750 ft3/h przy 0 mm/Q0" stupa wody
(Tegramin z pokrywa / pokrywg zabezpieczajgca)

Zamkniety uktad chtodzenia

Specyfikacja opakowania

Tegramin-20 Tegramin-25/30
o &
< *93 kg/ < *123 kg/
2 205 Ib e 271 Ib
= £
o o
@ - 92 / 36” @ - 92 ¢m / 36”
92 cm/ 36” \ 92 cm/ 36”

* W przypadku urzadzenia Tegramin z pokrywg i pokrywag zabezpieczajgca, dodaj 8 kg / 17 |b

! Pasy muszg by¢ zatwierdzone do uzytku dla co najmniej dwukrotnej wagi urzadzenia.


https://www.struers.com/Library#brochures
https://publications.struers.com/catalogue/consumables-english-uk/?_ga=2.165287359.1853209452.1537781863-1996088970.1526628187

Tegramin, przedinstalacyjna lista kontrolna

Rozpakowywanie

B Ostroznie otworzy¢ skrzynie,
zdejmujac jej boki i gorng czesé.
]

B ZdemontowaC uchwyty
transportowe mocujgce maszyne
do palety.

Ustawienie

B Urzgdzenie musi zostaé umieszczone w poblizu zrédta zasilania.
B Urzadzenie jest przeznaczone do ustawienia na twardym, stabilnym stole
warsztatowym o poziomej powierzchni.

Zalecane wymiary:

p Wysokos$¢: Zalecane 80 cm / 31,5"
/ Szerokos$é: 92 cm / 36,2"
L Glebokosé: 90 cm / 35,4"

Zalecane wymiary stotu roboczego: Wysokos$¢ stotu (H) zgodna z lokalnymi
preferencjami.

B Aby utatwi¢ dostep serwisantom, nalezy zapewni¢ wystarczajgca ilosé
miejsca wokot urzagdzenia.

B Urzadzenie musi by¢ umieszczone blisko zrédfa zasilaniai blisko odptywu /
agregatu chtodniczego z funkcja recyrkulaciji.

N

e

{

‘4

WSKAZOWKA:

Stot przeznaczony do urzadzen nablatowych Struers jest dostepny jako
wyposazenie dodatkowe Nr 06266101 Uktad chtodzenia pasuje do przestrzeni
w stole.




Tegramin, przedinstalacyjna lista kontrolna

Zalecana wielkos¢ przestrzeni

Przod:

Tyt:

Boki:

Wymiary

Zalecana przestrzen z przodu: 100 cm / 40"

Urzadzenie moze byc¢ ustawione przy $cianie.

B Sprawdz, czy za stotem jest wystarczajgco duzo miejsca na weze wlotowe i
wylotowe. (W przypadku korzystania ze stotu Struers nie jest wymagana
dodatkowa przestrzen, poniewaz blat ma wstepnie wyciete otwory na
weze).

B Sprawdzié, czy za stotem jest wystarczajgco duzo miejsca, aby mozna byto
catkowicie otworzy¢ pokrywe (patrz ilustracja na stronie 92).

B Sprawdzi¢, czy za maszyng znajduje sie ok. 15 cm/5,9" miejsca na przewdd
wyciagu.

Tace na butelki i/lub Tegramin mozna umiesci¢ przy dowolnymboku urzgdzenia
Tegramin.

Zalecana przestrzen z boku na tace na butelki: 22 cm / 8,7".

Zalecana przestrzeh z boku na Tegramin: 40 cm / 16".

Tegramin-20

Tegramin-25/30

85 cm /33,5

48 cm/ 18,9”

56 cm /22"

65 cm/25,6”

75 cm/29,5”

92

93 cm/ 36,6”



Tegramin, przedinstalacyjna lista kontrolna

Wymiary (stopy)
Tegramin-20

65 cm / 25,6”

60 cm / 23,6”
62.5cm/ 23.6”

Wymiary (stopy):
Tegramin-25/30

tuuuuurﬁ% = [0

75cm/ 29,5”

67.5cm/ 26.6”
70cm / 27,67

93



Tegramin, przedinstalacyjna lista kontrolna

Podnoszenie

Za pomocg dzwigu

UWAGA:
Nie podnosi¢ urzgdzenia Tegramin za jasnoszarg obudowe.
Urzadzenie nalezy zawsze podnosi¢ od spodu.

Do podniesienia urzadzenia z palety potrzebny jest dzwig i 2 pasy
transportowe.

Podczas podnoszenia zaleca sie zastosowanie rozp6rki, tak aby pasy byty
oddalone od siebie ponizej punktu podnoszenia.

Tegramin z pokrywg / pokrywg zabezpieczajgcg - Uzywac pasow, ktore sg
wystarczajgco dtugie, aby nie wywieraty nacisku na pokrywe (uzywac paséw o
dtugosci ok. 3-3%2 m).

Urzgdzenie Tegramin z pokrywg /
pokrywg zabezpieczajgcg: Upewnij sie,
Ze pasy do podnoszenia sg
utrzymywane z dala od gornej pokrywy

Urzadzenie Tegramin bez
pokrywy:

B Dwa pasy do podnoszenia nalezy umiesci¢ pod urzgdzeniem Tegramin.
— Umiesci¢ pasy pod urzgdzeniem Tegramin, tak aby znajdowaty sie
one po zewnetrznej stronie ndzek.

Umie$c¢ pasy tutaj Umie$c¢ pasy tutaj
B Umiesci¢ urzgdzenie Tegramin na blacie.
B Unies¢ przednig czesc¢ urzadzenia Tegramin i ostroznie wsung¢ na miejsce
za pomoca rolek.
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Tegramin, przedinstalacyjna lista kontrolna

Zasilanie

Urzadzenie jest dostarczane z 2 rodzajami kabli zasilajgcych (dtugosc¢ 2,5
m/8,2").

Wtyczka 2-bolcowa (europejska Schuko) jest przeznaczona do stosowania w
przypadku ztaczy jednofazowych.

Jesli wtyczka znajdujgca sie na dostarczonym kablu nie jest dopuszczona do
uzytku w danym kraju, to nalezy jg wymieni¢ na odpowiednia.

Wtyczka 3-bolcowa (pétnocnoamerykanska NEMA 6-15P) jest przeznaczona
do stosowania w przypadku ztgczy 2-fazowych.

Jesli wtyczka znajdujgca sie na dostarczonym kablu nie jest dopuszczona do
uzytku w danym kraju, to nalezy jg wymieni¢ na odpowiednia.

Da".f dPtYngfe Tegramin-20 | Tegramin-25 | Tegramin-30
zasilania elektrycznego —
yczneg Napiecie / 200-240 V / 50-60 Hz
czestotliwosé
Wejscie zasilania 1-fazowe (N+L1+PE) lub 2-fazowe
(L1+L2+PE)

Instalacja elektryczna musi spetnia¢
wymagania ,Kategorii instalaciji II”.

Moc, nominalne 680 W 1060 W 1060 W
obcigzenie
Moc, bieg jatowy 9w 13 W 13 W
Natezenie pradu, 3,4A 53A 53A
nominalne
Natezenie pradu, 6,3 A 10 A 10 A
maks.
Funkcje bezpieczenstwa
Mechanizmy Projekt spetniajacy co najmniej ponizsze
zatrzymywania wymagania

EN60204-1, kategoria zatrzymania 0
EN13849-1, PL=c, kategoria 1

Tylko sterowanie oprogramowaniem.
Bez oceny bezpieczenstwa

Pokrywa EN60204-1, kategoria zatrzymania O
bezpieczenstwa EN13849-1, PL=c, kategoria 1

Wytgcznik awaryjny

Pokrywa




Tegramin, przedinstalacyjna lista kontrolna

Zasilanie wodne M Wymagane [ Opcja
Cisnienie wody: 1-10 bar / 14,5 -145 psi
Waz w zestawie: Waz wlotowy %" x 2 m / 6,5' ze standardowym ztgczem, uszczelka filtra i

pierscieniem redukcyjnym %” do %"
Ztacze rurki Brytyjski standardowy gwint rurowy %"

Woda do szlifowania na mokro moze by¢ dostarczana z sieci
wodociggowej lub z agregatu chtodniczego z recyrkulacja.
Szczegotowe informacje znajdujg sie w czesci Akcesoria na stronie 97.

£ \) WSKAZOWKA

(- w przypa_d’ku instalacji nowej rury dqprowadzajacej wode nale_zy
pozostawic przeptyw wody na kilka minut, aby przed podtgczeniem rury

do urzadzenia Tegramin wyptuka¢ z niej wszelkie zanieczyszczenia.

Odptyw wody - dren M Wymagane [ Opcja

Urzadzenie jest dostarczane z wezem odprowadzajgcym wode o dtugosci
1,2m/ 4,9
Upewnij sie, ze odptyw wody znajduje sie ponizej poziomu urzgdzenia.

Sprezone powietrze M Wymagane [ Opcja

Dostarczone ztacze: Element przytgczeniowy — waz o srednicy 6 mm do szybkoztgczki 76"
Cisnienie: 6-10 baréow / 87-145 psi

Przeplyw: 3,5-4 I/min

Zalecana jakosc¢: ISO 8573-1, klasa 5.6.4.

Wyciag [0 Wymagane Opcja

Zalecane (Urzadzenie Minimalna wydajno$¢: 50 m¥h / 1750 ft¥h przy 0 mm / 0" stupa wody.
Tegramin z pokrywa /

pokrywg zabezpieczajgca)

Ztacze wyciagu: Ztacze 50 mm / 2" z tytu urzadzenia, przy wsporniku pokrywy / pokrywy
bezpieczenstwa.

96



Tegramin, przedinstalacyjna lista kontrolna

Warunki otoczenia

5 - 40°C
41 - 104°F

Maks. 90% wilgotnosci wzglednej bez skraplania

Akcesoria i materialy eksploatacyjne

Szczegotowe informacje o dostepnosci asortymentu mozna znalezé w
Broszurze Tegramin i Katalogu materiatow eksploatacyjnych Struers.

Zamkniety uktad chlodzenia Opcja
Zalecane:
— Uktad chfodzenia Struers 3 (kat. nr 05766xxx) ze zbiornikiem 50 |, malg
pompg, Cooli-1 i filtrem statycznym.
— Struers Corrozip, dodatek do uktadu chtodzenia z recyrkulacja,
zapobiegajacy korozji.

Uktad chtodzenia jest dostarczany z wezem wodnym o dtugosci 2,5 m /
8,2' i ztaczem GEKA utatwiajgcym montaz.

Uktad chtodzenia z funkcjg recyrkulacji jest dostarczany z przewodem
zasilajgcym o dt. 2,5 m/ 8.2' do podtgczenia do zasilania jednofazowego.

AR UWAGA:

L ) W razie podigczenia urzagdzenia Tegramin do sieci wodociggowej ORAZ

e do agregatu chtodniczego z recyrkulacjg nalezy takze zamontowaé zawér
przetaczajgcy odptywu.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do oproznienia lub przepetnienia
agregatu chfodniczego z recyrkulacja.

Materialy eksploatacyjne Zaleca sie stosowanie materiatdw eksploatacyjnych firmy Struers.
Inne produkty (np. czynniki chtodzgce) mogg zawiera¢ agresywne
rozpuszczalniki, ktdre mogg rozpuszczaé np. gumowe uszczelki.
Gwarancja moze nie obejmowac¢ uszkodzonych czesci urzgdzenia
(np. uszczelek i rurek), w przypadku ktérych uszkodzenie moze by¢
bezposrednio zwigzane z uzyciem materiatéw eksploatacyjnych innych niz
firmy Struers.


https://www.struers.com/Library#brochures
https://publications.struers.com/catalogue/consumables-english-uk/?_ga=2.165287359.1853209452.1537781863-1996088970.1526628187

/) Struers

Ensuring Certainty

Deklaracja zgodnosci

Producent

Nazwa

Model
Funkcja

Typ
Nr kat.

Numer seryjny

c € Modut H, zgodnie z podejsciem globalnym

Podstawa: 16037901 D

Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Dania

Tegramin-20
Tegramin-25
Tegramin-30

Nie dot.
Szlifierko-polerka
601, 602, 603

06016127, 06026127, 06016227, 06026227, 06016327, 06036127,
06016427, 06036227

W potaczeniu z:

06016905, 06036910, 06026905, 06036904, 06036905, 06016906,
06036900, 06036906, 06036901, 06016903, 06036902 06036903

]

UE

Niniejszym oswiadcza sig, ze wymieniony produkt jest zgodny z nastepujgcymi przepisami, dyrektywami i normami:

EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN I1SO 13850:2015, EN 60204-1:2018,

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-

2006/42/WE
EN 60204-1-2018 / Popr.: 2020
2011/65/UE EN 63000:2018
2014/30/UE
3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012
Dodatkowe NFPA 79, FCC 47 CFR czes¢ 15, czes¢ skladowa B
normy

Osoba upowazniona do skompilowania
dokumentac;ji technicznej/
Osoba upowazniona do ztozenia podpisu

Data: [Release date]




/) Struers

Ensuring Certainty

Podstawa: 16037902 F

Deklaracja zgodnosci

Producent

Nazwa

Model
Funkcja

Typ
Nr kat.

Numer seryjny

Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup  Dania
Tegramin-30 z pokrywa zabezpieczajgcg

Tegramin-25 z pokrywa zabezpieczajgcg

Nie dot.

Szlifierko polerka

602, 603

06026527, 06036527

W potaczeniu z:

06016905, 06036902, 06026905, 06036910, 06036905, 06036904,
06036900, 06016906, 06036901, 06036906

c € Modut H, zgodnie z podejsciem globalnym U E

Niniejszym oswiadcza sig, ze wymieniony produkt jest zgodny z nastepujgcymi przepisami, dyrektywami i normami:

2006/42/WE EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN I1SO 13850:2015, EN ISO
14119:2013, EN ISO 14120:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018 / Popr.: 2020,

2011/65/UE EN 63000:2018

2014/30/UE EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-
3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dodatkowe NFPA 79, FCC 47 CFR czes¢ 15, czes¢ skladowa B

normy

Osoba upowazniona do skompilowania Data: [Release date]

dokumentac;ji technicznej/
Osoba upowazniona do ztozenia podpisu
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