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1 O tejinstrukcji

1

1.1

2.1

O tej instrukc;ji

PRZESTROGA
Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wylgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z
opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

Uwaga
l c Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia doktadnie przeczytac instrukcje
obstugi.

Uwaga
0 Szczegotowe informacje znajdujg sie w wersji online niniejszej instrukcji.

Akcesoria i materialy eksploatacyjne

Akcesoria
Informacje na temat dostepnej oferty mozna znalez¢ w broszurze Accutom-100:

. Strona internetowa firmy Struers (http://www.struers.com)

Materialy eksploatacyjne

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers opracowanymi
specjalnie do tego celu i tego typu urzgdzen.

Inne produkty moga zawiera¢ agresywne rozpuszczalniki, ktére rozpuszczajg np. uszczelki gumowe.
Gwarancja moze nie obejmowac uszkodzonych czesci urzadzenia (np. uszczelek i rur), jesli
uszkodzenie moze by¢ bezposrednio zwigzane z uzyciem materiatéw eksploatacyjnych
niedostarczonych przez Struers.

Informacje na temat dostepnego zakresu mozna znalez¢ w nastepujgcych zrédtach: Strona
internetowa firmy Struers (http://www.struers.com).

Bezpieczenstwo

Przeznaczenie

Urzadzenie jest przeznaczone do profesjonalnego, automatycznego materiatograficznego ciecia lub
szlifowania materiatéw do dalszej analizy materiatograficzne;j.

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez wykwalifikowany/przeszkolony personel.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers opracowanymi
specjalnie do tego celu i tego typu urzgdzen.
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2 Bezpieczenstwo

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w profesjonalnym srodowisku pracy (np. w laboratorium
materiatograficznym).

Nie uzywaj urzadzenia do Ciecie lub szlifowanie materiatéw innych niz state, nadajace sie
nastepujacych celéw do badan materiatograficznych.

Urzadzenia nie wolno wykorzystywac¢ do wszelkiego rodzaju
materiatdw wybuchowych i/lub tatwopalnych, jak réwniez do
materiatow, ktore nie zachowujg stabilnosci podczas
ogrzewania lub pod wptywem nacisku.

Urzgdzenie nie moze by¢ uzywane ze sciernicami, ktére nie
odpowiadajg wymogom urzadzenia (np. zebatymi tarczami
tngcymi).

Model Accutom-100

2.2  Srodki bezpieczenstwa Accutom-100

2.21 A Doktadnie przeczyta¢ przed rozpoczeciem uzytkowania

1. Zignorowanie tych informacji i niewtasciwe obchodzenie sie z urzgdzeniem moze prowadzi¢
do powaznych obrazen ciata i szkdd materialnych.

2. Urzadzenie musi by¢ zainstalowane zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa. Wszystkie funkcje urzadzenia i wszystkich podtgczonych do niego
urzgdzeh muszg by¢ sprawne.

3.  Operator musi zapoznac sie ze srodkami ostroznosci i instrukcjg obstugi, a takze z
odpowiednimi rozdziatami instrukcji obstugi wszystkich podtgczonych urzadzeh i
akcesoriow. Operator musi zapoznac sie z Instrukcjg Obstugi oraz, tam gdzie ma to
zastosowanie, z Kartami Charakterystyki dla stosowanych materiatdow eksploatacyjnych.

4. Urzadzenie to moze by¢ obstugiwane i konserwowane wytgcznie przez
wykwalifikowany/przeszkolony personel.

5.  Urzadzenie musi by¢ umieszczone na bezpiecznym i stabilnym stole o odpowiedniej
wysokosci roboczej. Stot musi by¢ w stanie utrzymac co najmniej ciezar urzadzenia i
akcesoriow.

6. Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia. Urzgdzenie musi byé uziemione. Nalezy
zawsze przestrzegac lokalnych przepiséw.

7. Przed demontazem urzgdzenia lub instalacjg dodatkowych podzespotéw nalezy zawsze
wytgczy¢ zasilanie i odigczy¢ wtyczke lub kabel.

8. Materiaty eksploatacyjne: nalezy uzywac wylgcznie materiatdw eksploatacyjnych
opracowanych specjalnie do uzytku z tego typu urzgdzeniami materiatograficznymi.

9. Nalezy przestrzega¢ wszystkich wymogéw bezpieczenstwa dotyczgcych postepowania z
dodatkiem do chtodziwa, jego mieszania, oprézniania i utylizacji. Unikaj kontaktu ze skéra.

10. Przy podniesionej ostonie nalezy pamieta¢ o wystajgcej blokadzie bezpieczenstwa.

Accutom-100 7



2 Bezpieczenstwo

2.3

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Zawsze uzywaj nienaruszonych $ciernic, ktére zostaty zatwierdzone do uzytku przy co najmniej:
5000 obr./min

Upewnij sie, ze ciety przedmiot jest bezpiecznie zamocowany w uchwycie.

Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chroni¢ palce przed materiatami $ciernymi
oraz gorgcymi/ostrymi prébkami.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowego dziatania lub nietypowych odgtoséw, nalezy
zatrzymac urzadzenie i wezwac serwis techniczny.

Podczas uzywania pistoletu ptuczgcego nalezy nosi¢ okulary ochronne. Weza ptuczacego
nalezy uzywac wytgcznie do czyszczenia wnetrza komory przecinarki.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowego dziatania lub nietypowych odgtoséw, nalezy
zatrzymacé urzadzenie i wezwac serwis techniczny.

Nie wigczaj ani nie wytaczaj urzgdzenia cze$ciej niz raz na pie¢ minut. Moze dojs¢ do
uszkodzenia elementdw elektrycznych.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci serwisowych urzgdzenie musi by¢ odtgczone
od zasilania elektrycznego. Odczekac 15 minut do roztadowania potencjatu resztkowego
kondensatoréw.

W razie pozaru nalezy powiadomic¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcigé zasilanie. Uzyj
gasnicy proszkowej. Nie uzywac¢ wody.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers opracowanymi
specjalnie do tego celu i tego typu urzadzen.

Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wytgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z opisem
zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

W przypadku niewtasciwego uzytkowania, nieprawidtowej instalacji, modyfikacji, zaniedbania,
wypadku lub nieprawidtowej naprawy urzadzenia nie Struers ponosi odpowiedzialnosci za
szkody uzytkownika lub urzgdzenia.

Demontaz jakiejkolwiek czesci urzgdzenia w trakcie jego eksploatacji lub naprawy powinien byé
zawsze wykonywany przez wykwalifikowanego technika (elektromechanika, elektronika,
mechanika, pneumatyka itp.).

Komunikaty bezpieczenstwa

Struers uzywa ponizszych znakéw, aby wskazac¢ potencjalne zagrozenia.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

A Znak ten wskazuje na zagrozenie elektryczne, ktére, jesli nie zostanie

wyeliminowane, moze spowodowac smierc lub powazne obrazenia.

NIEBEZPIECZENSTWO

zostanie wyeliminowane, spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia.

l f} Znak ten wskazuje na zagrozenie o wysokim poziomie ryzyka, ktore, jesli nie

OSTRZEZENIE

fi Znak ten wskazuje na zagrozenie o srednim poziomie ryzyka, ktére, jesli nie zostanie

wyeliminowane, moze spowodowac $mierc lub powazne obrazenia.

Accutom-100



2 Bezpieczenstwo

PRZESTROGA
Znak ten wskazuje na zagrozenie o niskim poziomie ryzyka, ktére, jesli sie go nie
uniknie, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

RYZYKO ZMIAZDZENIA
Znak ten wskazuje na zagrozenie zmiazdzeniem, ktére moze spowodowac

niewielkie, umiarkowane lub powazne obrazenia ciata, jesli sie go nie uniknie.

ZAGROZENIE CIEPLNE
Znak ten wskazuje na zagrozenie zwigzane z wysokimi temperaturami, ktére w

przypadku wystgpienia moze spowodowac niewielkie, Srednie lub powazne
obrazenia ciata.

Wyltacznik awaryjny
Wyltacznik awaryjny

o B b P

Ogodlne komunikaty

Uwaga
Znak ten wskazuje na wystepowanie ryzyka uszkodzenia mienia lub potrzebe
zachowania szczegolnej ostroznosci.

Wskazowka:
@ Oznacza, ze dostepne sg dodatkowe informacje i wskazéwki.

2.4 Komunikaty bezpieczenstwa w niniejszej instrukciji

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Przed zainstalowaniem urzgadzen elektrycznych nalezy wytgczy¢ zasilanie
A elektryczne.

Urzadzenie musi by¢ uziemione.

Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu

podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

OSTRZEZENIE
Ostone nalezy wymienié natychmiast, jezeli zostata ostabiona w wyniku zderzenia

z szybko przemieszczajgcymi sie obiektami lub jezeli wystepujg widoczne oznaki
zniszczenia lub uszkodzenia.

OSTRZEZENIE
fi Nie wolno uzywac urzagdzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajgcymi.

Skontaktuj sie z serwisem Struers.

OSTRZEZENIE
Komponenty kluczowe dla bezpieczehstwa muszg by¢ wymienione po uptywie

Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Accutom-100 9



2 Bezpieczenstwo
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OSTRZEZENIE

W celu zapewnienia zamierzonego poziomu

bezpieczenstwa, ostona musi by¢ wymieniana co /) Struers

3 lat. Etykieta na ostonie informuje, kiedy nalezy ja Safely glass %
wymieni¢. Voo séeurt 2[2020.12.01

OSTRZEZENIE
W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcig¢

zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywaé wody.

RYZYKO ZMIAZDZENIA
Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

PRZESTROGA
Urzgdzenie Struers moze by¢ uzywane wytgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z

opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

PRZESTROGA
Uwazaj na wystajgce zabezpieczenie, gdy ostona zabezpieczajgca jest podniesiona.

PRZESTROGA
Przed uzyciem zapoznac sie z kartg charakterystyki dodatku do ptynu chtodzgcego.

PRZESTROGA
Unikac¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.
Zawsze nos rekawice ochronne i okulary ochronne.

PRZESTROGA
Dtugotrwata ekspozycja na gtosne dzwieki moze spowodowac trwate uszkodzenie

stuchu.
Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza poziomy okre$lone
przez lokalne przepisy.

PRZESTROGA
Podczas pracy przy urzgdzeniach z obracajgcymi sie czesciami nalezy uwazac, aby

odziez i/lub wtosy nie zostaty pochwycone przez obracajgce si¢ czesci.

PRZESTROGA
Nie nalezy rozpoczynac ptukania, zanim waz ptuczacy nie zostanie skierowany na

komore przecinarki.

Accutom-100



3 Rozpoczecie pracy

3.1

PRZESTROGA
A Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chronié¢ palce przed

materiatami $ciernymi oraz gorgcymi/ostrymi prébkami.

PRZESTROGA
f} Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chronié¢ palce przed

materiatami $ciernymi oraz gorgcymi/ostrymi probkami. Ptyn chtodzgcy moze
zawierac opitki (pozostatosci po cieciu i szlifowaniu lub inne czgstki).

Rozpoczecie pracy

Opis urzadzenia

Accutom-100 jest automatyczng przecinarkg do ciecia i szlifowania wiekszosci statych i
stabilnych (niewybuchowych) materiatow. Posiada funkcje ruchu $ciernicy w osi Y,
zmotoryzowane ramie X i wbudowany zamkniety uktad chfodzenia. Podczas korzystania z
przyciskdw pozycjonowania sciernica i ramie X mogag by¢ przesuwane tylko wtedy, gdy ostona
jest zamknieta lub przytrzymywany jest przycisk chwilowy.

Operator wybiera i montuje $ciernice / $ciernice garncowg i wprowadza parametry procesu.

Operator montuje obrabiany przedmiot w uchwycie mocujgcym. Nastepnie uchwyt mocujacy jest
montowany bezposrednio do ramienia Sciernicy za pomocg ztgcza typu jaskotczy ogon.

Ostona blokuje sie, gdy operator uruchamia urzadzenie. Pozostaje ona zablokowana do
momentu catkowitego zatrzymania ruchu oraz gdy $ciernica / $ciernica garncowa znajdzie sie w
wybranej pozycji zatrzymania.

Podczas tego procesu prébki mogg sie nagrzewadé. Zaleca sie noszenie rekawiczek podczas
pracy z przetworzonymi prébkami.

Zaleca sie poditgczenie urzadzenia Accutom-100 do zewnetrznego systemu wyciggu w celu
usuniecia lotnych zanieczyszczen z procesu ciecia.

W przypadku utraty zasilania podczas procesu ostona pozostaje zablokowana.
Nalezy uzyc¢ specjalnego klucza, aby zwolni¢ blokade i otworzy¢ ostone.

Wytgcznik awaryjny odcina zasilanie wszystkich ruchomych czesci. Ostone mozna otworzy¢ po
zwolnieniu wytgcznika awaryjnego.

Accutom-100 11



3 Rozpoczecie pracy

3.2 Widok ogélny

Widok z przodu

A Wytgcznik awaryjny
B Przednipanel

C Zbiornik ptynu chtodzgcego

D Ostona

E Przycisk chwilowy

Wytacznik awaryjny
Wytacznik awaryjny znajduje sie z przodu urzadzenia.
. Nacisnij czerwony przycisk, aby aktywowac.

. Obrd¢ czerwony przycisk w prawo, aby zwolnic.

12
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3 Rozpoczecie pracy

Widok z tytu
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A Kotnierz wyciggu
B Zawiasy
C Pokrywa pompy

D Przytgcze prézniowe (wtyczka)

E Tabliczka znamionowa
F Gniazdo serwisowe
G Gniazdo zasilania

H Gtéwny wytgcznik

Accutom-100
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3 Rozpoczecie pracy

Komora przecinarki

A Elastyczna lampka LED F Wyciag

B Dysze chiodziwa G Waz ptuczacy

C Wrzeciono $ciernicy H Silnik $ciernicy

D Ramie uchwytu na probki I Taca naodciete prébki
E Przytacze prézniowe

14 Accutom-100



3 Rozpoczecie pracy

3.3 Wylacznik awaryjny

Wyltacznik awaryjny

Nie uzywaj wytgcznika awaryjnego do zatrzymywania urzgdzenia podczas
@ normalnej pracy.

Zanim zwolnisz wyfgcznik awaryjny, zbadaj przyczyne jego aktywac;ji i podejmij

konieczne dziatania naprawcze.

. Aby aktywowaé zatrzymanie awaryjne, nalezy nacisng¢ czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego.

. Aby zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego, obrd¢ czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego w prawo.

3.4 Blokada bezpieczenstwa

Ostone urzadzenia mozna otworzy¢ tylko wtedy, gdy urzadzenie jest podtgczone do zasilania, a
gtébwny wytgcznik zasilania jest wigczony.

Aby otworzy¢ ostong, jesli nie jest podigczone zasilanie:
Uzyc¢ tréjkatnego klucza (w zestawie) do dezaktywac;ji blokady bezpieczenstwa.

1. Wymontuj zbiornik ptynu chtodzacego.

Accutom-100
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4 Transportiprzechowywanie

4.1

16

2. Wioz klucz.
3.  Obréc¢ klucz o0 180°. Nie uzywaj sity.

4. Przed rozpoczeciem pracy z urzagdzeniem nalezy ponownie aktywowac blokade

bezpieczenstwa.

Transport i przechowywanie

Jesli po instalacji konieczne jest przeniesienie lub przechowywanie urzadzenia, nalezy postepowac
zgodnie z kilkoma wytycznymi.

. Przed transportem nalezy bezpiecznie zapakowa¢ urzgdzenie. Niedostateczne opakowanie
moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia i uniewaznienie gwarancji. Skontaktuj sie z
serwisem Struers.

. Zalecamy uzywanie oryginalnych opakowan i mocowan.

Transport

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac¢ na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Uwaga
Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowarn i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

Przygotowanie do transportu
1. Oproéznij zbiornik ptynu chtodzacego.
2. Odigcz urzadzenie od zasilania elektrycznego.

3. Odigcz urzadzenie od systemu wyciggu.

Accutom-100



4 Transportiprzechowywanie

4. Usun wszelkie akcesoria.

5.  Wyczy$¢iwysusz urzagdzenie.
Przemieszczanie urzadzenia
Uwaga
Zawsze podnosi¢ urzgdzenie od spodu.
Nie podnos$ urzgdzenia, trzymajgc je za szarg obudowe.

Do podniesienia urzadzenia nalezy uzy¢ podnosnika i dwoch paséw do podnoszenia. Pasy
muszg by¢ zatwierdzone do uzytku dla co najmniej dwukrotnej wagi podnoszonego ciezaru.

. Nalezy uzywac¢ pasow o dtugosciok. 3 - 3,5m (10 - 11,5 ft), co pozwoli unikng¢ nacisku na
ostone.

. Podczas podnoszenia zaleca sie zastosowanie rozpérki, tak aby pasy byly oddalone od
siebie ponizej punktu podnoszenia.

. Uzywaj srubokretow/nasadek: TX30, PH2 i H4

Procedura

1.

\\
q \\\
] N\
\
b q 7
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5 Instalacja

@ a0 &~ Db

Umiesc¢ pasy pod urzgdzeniem tak, aby znajdowaty sie po wewnetrznej stronie nézek.
Upewnij sie, ze napiecie pasow do podnoszenia jest rOwnomiernie roztozone.
Podnie$ przéd urzgdzenia i ostroznie przenies je na stot.

Urzadzenie musi bezpiecznie spoczywac wszystkimi 4 stopami na stole.

Umiesc¢ zbiornik chtodziwa z powrotem na miejscu.

W nowej lokalizacji

W nowej lokalizacji sprawdzi¢, czy dostepne sg odpowiednie instalacje.
Podnies urzgdzenie na stabilng powierzchnie.
Umies¢ zbiornik chtodziwa z powrotem na miejscu.

Zainstaluj urzadzenie.

4.2 Dtugotrwate przechowywanie lub transport

wykorzystania w przysztosci.
Doktadnie wyczysc¢ urzadzenie i wszystkie akcesoria.

Uwaga
| c Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do

Jesli urzadzenie ma by¢ przechowywane przez dtuzszy czas lub transportowane, nalezy wykonaé¢
czynnos$ci opisane ponizej:

1.

N o o~ oD

Wyczys$¢ i wysusz urzgdzenie.

Umies¢ urzadzenie na blokach na oryginalnej palecie.

Zabezpiecz urzadzenie za pomocg oryginalnych uchwytéw transportowych.
Zawin urzadzenie w folie.

Zmontuj skrzynie wokét urzgdzenia.

Zawin w folie i umie$¢ akcesoria oraz inne luzne przedmioty w skrzyni.

Umies¢ w pudetku worek ze Srodkiem osuszajgcym (zel krzemionkowy).

W nowej lokalizacji

W nowej lokalizacji sprawdzi¢, czy dostepne sg odpowiednie instalacje.

5 Instalacja

5.1 Rozpakuj urzadzenie

RYZYKO ZMIAZDZENIA

f E Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac¢ na palce.

18

Podczas pracy z ciezkimi urzagdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Accutom-100



5 Instalacja

Uwaga
o Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

Procedura
1. Wykrec¢ Sruby wokot podstawy skrzyni i podnies jej gorng czeseé.

2. Zapomocg klucza imbusowego 4 mm wykre¢ sruby w metalowych wspornikach mocujgcych
urzadzenie do palety.

3. Wymontuj zbiornik ptynu chtodzacego.
4. Usun wszelkie luzne czeéci i akcesoria.

5. Podnies urzgdzenie. Patrz Podnies$ urzgdzenie »19.

5.2 Sprawdz liste wysytkowq

Opcjonalne akcesoria mogg by¢ dotgczone do opakowania.

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

Szt. Opis

1 Accutom-100

2 Przewody zasilajgce

1 Trojkatny klucz do zwalniania blokady bezpieczehstwa
1 Sworzen wspornika

1 Klucz nasadowy. 17 mm (0,7")

1 Taca (z papierem)

1 Klucz imbusowy, 3 mm (0,12")

1 Szczotka (do czyszczenia)

1 W3z do podtgczenia do wyciggu. Srednica: 51 mm (2”). Dlugo$é: 1,5 m (59")
1 Opaska zaciskowa. Srednica: 40 - 60 mm (1,6"-2,4"

1 Sruba kotnierzowa do $ciernicy garncowe;j

1 Dtuga $ruba dyszy do Sciernicy garncowej

1 Zestaw instrukcji obstugi

5.3 Podnies urzadzenie

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzagdzeniem nalezy uwazac¢ na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.
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5 Instalacja

Uwaga
0 Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

Uwaga )
Nie nalezy podnosi¢ urzgdzenia za jasnoszarg gorng czesé.
Zawsze podnosi¢ urzgdzenie od spodu.
7
Waga
Accutom-100 68 kg (150 Ib)

. Do podniesienia urzgdzenia nalezy uzy¢ podnosnika i dwéch paséw do podnoszenia. Pasy
muszg by¢ zatwierdzone do uzytku dla co najmniej dwukrotnej wagi podnoszonego ciezaru.

. Nalezy uzywaé pasow o dtugosci ok. 3-3%2m (9,9-10,8 ft), co pozwoli unikng¢ nacisku na
ostone.

. Podczas podnoszenia zaleca sie zastosowanie rozpérki, tak aby pasy byly oddalone od siebie
ponizej punktu podnoszenia.

. Uzywaj srubokretdow/nasadek: TX30, PH2 i H4

Procedura

1. Wymontuj zbiornik ptynu chtodzgcego.

Umies¢ pasy pod urzgdzeniem tak, aby znajdowaty sie po wewnetrznej stronie ndzek.
Upewnij sie, Ze napiecie pasow do podnoszenia jest rownomiernie roztozone.

Podnie$ przéd urzgdzenia i ostroznie przenies je na stot.

o & 0D

Urzadzenie musi bezpiecznie spoczywac wszystkimi 4 stopami na stole.

5.4 Lokalizacja

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac¢ na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.
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5 Instalacja

. Urzadzenie musi by¢ umieszczone na bezpiecznym i stabilnym stole o odpowiedniej
wysokosci roboczej. Stot musi by¢ w stanie utrzymac co najmniej ciezar urzadzenia i
akcesoriow.

Zalecane wymiary stotu roboczego

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4")
z
¥ Y
Z: 80cm (31,5") X \

. Urzadzenie musi zosta¢ umieszczone w poblizu zrédta zasilania.

. Urzgdzenie musi by¢ eksploatowane w dobrze wentylowanym pomieszczeniu lub
podtgczone do systemu wyciggowego.

. Urzadzenie musi bezpiecznie spoczywac wszystkimi 4 stopami na stole.

. Urzgdzenie musi by¢ catkowicie wypoziomowane: tolerancja £ 1 mm.

. Upewnij sie, ze wokét urzadzenia jest wystarczajgco duzo miejsca na dostep serwisowy.
. Upewnij sie, ze przed urzgdzeniem jest wystarczajgco duzo miejsca. 100 cm (40")

. Upewnij sie, ze za urzgdzeniem jest wystarczajgco duzo miejsca, aby catkowicie otworzy¢

pokrywe.

. Upewnij sie, Ze za urzadzeniem jest wystarczajgco duzo miejsca na wgz wyciggowy: ok. 15
cm (5,9").

Oswietlenie

. Upewnij sie, Ze stanowisko pracy jest odpowiednio o$wietlone. Unikaj oslepiajacych swiatet
(oslepiajgcych zrédet Swiatta w bezposrednim polu widzenia operatora) i odbi¢ (zrédet
Swiatta).

Do oswietlenia elementéw sterujgcych i innych stref roboczych zalecany jest strumien
Swietlny wynoszacy co najmniej 300 lumendw.
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5 Instalacja

Warunki otoczenia

Warunki pracy Temperatura otoczenia Dziatanie 5-40°C (40-105°F)
Przechowywanie: 0-60°C (32-
140°F)

Wilgotno$c¢ Dziatanie 35-85% wilgotnosci

wzglednej bez skraplania

Przechowywanie: 0-90%
wilgotnosci wzglednej bez
skraplania

5.5 Zasilanie

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
A Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy wytgczy¢ zasilanie
elektryczne.
Urzgdzenie musi by¢ uziemione.
Upewnij sie, Zze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

Uwaga

Urzadzenie jest dostarczane z 2 rodzajami kabli zasilajgcych. Jesli wtyczka
dostarczana na tych kablach nie jest dopuszczona do uzytku w danym kraju, nalezy

ja wymienic na zatwierdzong wtyczke.

Zasilanie

Napiecie/czestotliwosé 200-240V (50-60 Hz)

Wejscie zasilania 1-fazowe (N+L1+PE) lub 2-fazowe
(L1+L2+PE)
Instalacja elektryczna musi by¢ zgodna z
skategorig Il instalaciji”

Moc, nominalne obcigzenie 1080 W

Moc, maks. 45W

Moc, bieg jatowy 13W

Prad, obcigzenie nominalne 45A

Natezenie pradu, maks. 9,1A

Natezenie pradu przy najwiekszym obcigzeniu 1,45A
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5 Instalacja

5.5.1

5.5.2

5.5.3

5.6

Zasilanie jednofazowe

Zasilanie jednofazowe

Wtyczka 2-stykowa (European Schuko) jest przeznaczona do
stosowania w jednofazowych potgczeniach zasilania
elektrycznego.

Przewody muszg by¢ podtgczone w nastepujacy sposob:

Zobty/zielony Uziemienie
Brazowy Przewdd (pod napieciem)
Niebieski Neutralny

Zasilanie 2-fazowe

Wtyczka 3-stykowa (Ameryka Potnocna NEMA) jest
przeznaczona do stosowania w 2-fazowych potgczeniach
zasilania elektrycznego.

Przewody muszg by¢ podtgczone w nastepujgcy sposob:

Zielony Uziemienie
Czarny Przewdd (pod napieciem)
Biaty Przewdd (pod napieciem)

Podtaczenie do urzadzenia

. Podtgcz kabel zasilajgcy do urzadzenia (ztgcze C19 IEC 320).

. Podtgcz kabel do zasilania elektrycznego.

Zespot recyrkulacyjny

Urzadzenie ma wbudowany zespdt recyrkulacji ptynu chtodzacego. Chiodziwo wyptywajgce z
dysz przeptywa nad $ciernicg i jest zbierane w odptywie w komorze przecinarki. Nastepnie ptyn

chtodzacy powraca do zbiornika znajdujgcego sie pod komorg przecinarki.

PRZESTROGA

Przed uzyciem nalezy przeczytac¢ karte charakterystyki dodatku do ptynu

chtodzgcego.

Unika¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.
Zawsze nos rekawice ochronne i okulary ochronne.

i PRZESTROGA

Accutom-100
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5 Instalacja

Napetnij zbiornik recyrkulacyjny ptynem chtodzacym

1. Upewnij sie, Zze zbiornik ptynu chtodzgcego znajduje sie pod komora.

Napetnij zbiornik wodg i dodatkiem do chtodziwa przez otwdr w podstawie komory.

Uwaga
a Upewnij sie, ze zbiornik nie jest przepetniony.

stezeniu. Postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi dodatku do ptynu
chtodzacego.

Uwaga
0 Upewnij sie, ze uzywasz dodatku do ptynu chtodzgcego w odpowiednim
Uzyj refraktometru, aby sprawdzi¢ stezenie dodatku do ptynu chtodzacego.

Materialy wrazliwe na dziatanie wody

Uwaga
0 Standardowa rurka wytrzymuje tylko kilka godzin, jesli jest uzywana do chtodziwa
bezwodnego.

W przypadku korzystania z chtodziwa bezwodnego nalezy wymieni¢ standardowy przewéd w
pompie chtodziwa na przewdd do chtodziwa bezwodnego.

Aby wymienié rurke w pompie ptynu chtodzgcego, patrz Wymien rurki pompy chtodziwa »77.
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5.6.2 Optymalizacja chlodzenia

opracowanych specjalnie do uzytku z tego typu urzgdzeniami
materiatograficznymi.
. Nie nalezy uzywac¢ dodatkdéw na bazie oleju, benzyny lub terpentyny,

Uwaga
c Materiaty eksploatacyjne: nalezy uzywacé wytgcznie materiatéw eksploatacyjnych
poniewaz mogg one wptywac na przewody ptynu chtodzgcego.

Prawidtowe chtodzenie jest bardzo wazne dla zapewnienia najlepszej jakosci ciecia i unikniecia
przypalenia obrabianego materiatu oraz uszkodzenia $ciernicy.

. Zawsze nalezy stosowa¢ dodatki chronigce przecinarke przed korozjg oraz poprawiajgce
proces ciecia i chtodzenia.

. Upewnij sie, ze w zbiorniku znajduje sie wystarczajgca ilos¢ ptynu, aby zapewni¢ optymalne
chtodzenie.

. Upewnij sie, Zze stezenie dodatku w ptynie chtodzgcym jest zgodne z podanym na pojemniku
z dodatkiem.

. Dodawaj dodatek do ptynu chtodzgcego za kazdym razem, gdy napetniasz zbiornik ptynu
chtodzgcego woda. Patrz Zespot recyrkulacyjny »23.

. Zalecamy wymiane ptynu chtodzgcego co najmniej raz w miesigcu, aby zapobiec rozwojowi
mikroorganizméw.

5.6.3 Zbieranie odpadéw
Urzgdzenie posiada trzy systemy zapobiegajgce zanieczyszczeniu chtodziwa i blokowaniu dysz:
— Tacaz papierem do filtrowania pozostatosci po cieciu i zbierania pocietych prébek.

— Kosz w odptywie zapobiega przedostawaniu sie wiekszych zanieczyszczen do
zbiornika.

— Magnes w zbiorniku zbiera czgstki magnetyczne.

Uwaga
Przed rozpoczeciem procesu ciecia nalezy sprawdzic¢ kosz i magnes pod kgtem
pozostatosci po cieciu. Zablokowany odptyw moze spowodowac przepetnienie

komory przecinarki oraz niewystarczajgce chtodzenie ze wzgledu na zbyt niski
poziom ptynu w zbiorniku.

5.7 Montaz Sciernicy

Procedura
PRZESTROGA
Uwazaj na wystajgce zabezpieczenie, gdy ostona zabezpieczajgca jest
podniesiona.
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A Dysze chiodziwa D Kotnierz wewnetrzny
B Sruba kotnierza E Otwor na sworzen wspornika

C Zewnetrzny kotnierz

1. Podnies¢ ostone do pozycji otwartej (pozycji, w ktorej pozostaje podniesiona i otwarta po jej
zwolnieniu).

Podnies dysze chiodziwa, aby uzyska¢ dostep do zespotu Sciernicy.

Wsun trzpien w otwor na wrzecionie sciernicy.

Wskazowka:

@ Wrzeciono posiada gwint lewoskretny.

Uzyj klucza nasadowego o srednicy 17 mm, aby poluzowac $rube kotnierza.

Zdejmij zewnetrzny kotnierz.

Uwaga
0 gl'olerancja pomiedzy trzpieniem a wewnetrznym kotnierzem jest bardzo mata,
CO 0znacza, ze obie powierzchnie muszg byc idealnie czyste.
Nigdy nie nalezy prébowacé dociskac Sciernicy, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie wrzeciona lub Sciernicy. W przypadku pojawienia sie matych
zadzioréw, nalezy je usungé za pomoca papieru $ciernego o ziarnistosci 1200.

© AR ' > A D

Przed zamontowaniem $ciernicy nalezy jg sprawdzi¢ pod kgtem uszkodzen. Patrz Sciernice i
Sciernice garncowe »75.

~

Zamontuj Sciernice i przytrzymaj ja réwno na wewnetrznym kotnierzu.
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8. Zamontuj kotnierz zewnetrzny obrobiong powierzchniag skierowana w strone kotnierza
wewnetrznego.

9. Zamontuj $rube kotnierza.
10. Wsun sworzen wspornika w otwor na wrzecionie sciernicy.

11. Za pomocg klucza nasadowego 17 mm delikatnie dokre¢ srube kotnierza. Dokre¢ Srube z
sitg maksymalnie 5 Nm (4 Ibf-ft).

zewnetrznym kotnierzem.
Jesli Sciernice mozna przechyli¢ na boki, oznacza to, ze jest nieprawidtowo

Uwaga
0 Sprawdz, czy Sciernica jest bezpiecznie zamontowana miedzy wewnetrznym i
zamontowana; spowoduje to nierdwnomierne zuzycie lub pekniecie.

12. Opusé dysze ptynu chtodzgcego do pozycji robocze;.

5.8 Zamontuj sciernice garncowa

Zmien zestaw kotnierza sciernicy

Zestaw kotnierza sciernicy garncowej jest wymagany podczas szlifowania Accutom-100.

1. Zdejmij standardowy zestaw kotnierza, $ciggajgc go z wrzeciona sciernicy i zastgp go
zestawem kotnierza sciernicy garnkowe;j.

2.  Przechowuj standardowg Srube kotnierza razem ze standardowym zestawem kotnierza.

Montaz sciernicy garncowej

PRZESTROGA

Uwazaj na wystajgce zabezpieczenie, gdy ostona zabezpieczajgca jest
podniesiona.

1. Podnies¢ ostone do pozycji otwartej (pozycji, w ktdrej pozostaje podniesiona i otwarta po jej
zwolnieniu).

Uwaga
G 1:"I'olerancja pomiedzy trzpieniem a wewnetrznym kotnierzem jest bardzo
mata, co oznacza, ze obie powierzchnie muszg by¢ idealnie czyste.
Nigdy nie nalezy prébowac¢ dociskac sciernicy garncowej, poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenie wrzeciona lub $ciernicy garncowej. W przypadku
pojawienia sie matych zadzioréw, nalezy je usungé za pomocg papieru
Sciernego o ziarnistosci 1200.

2. Podnies dysze chfodziwa, aby uzyska¢ dostep do zespotu Sciernicy.

3. Nasun wewnetrzny kotnierz na wrzeciono, az koniec wrzeciona bedzie widoczny i ustaw
Sciernice garncowa tak, aby powierzchnia stykata sie z wewnetrznym kotnierzem.

4. Ostroznie przesun sciernice garncowg i wewnetrzny kotnierz wzdtuz wrzeciona.

Wskazoéwka:
@ Wocisnij Sciernice na $rodku; nie trzymaj za krawedzie Sciernicy.

Accutom-100
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5. Wociskaj Sciernice garncowa, az wewnetrzny kotnierz znajdzie sie na swoim miejscu, a sworzen
pozycjonujgcy w rowku.

A Rowek B Sworzen pozycjonujgcy

6. Zamontuj kotnierz zewnetrzny obrobiong powierzchnig skierowang w strone kotnierza
wewnetrznego.

7. Zamontuj $rube Kkotnierza.
8. Wsun sworzen wspornika w otwdr na wrzecionie Sciernicy.

9. Zapomoca klucza nasadowego 17 mm delikatnie dokre¢ srube kotnierza. Dokre¢ srube z sitg
maksymalnie 5 Nm (4 Ibf-ft).

Dysza chtodziwa

Prawa dysza chtodziwa nie jest wymagana podczas procesu szlifowania. Zatrzymanie przeptywu
chtodziwa z prawej dyszy:
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5.9
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1. Wymien matg Srubke na koncu prawej dyszy na dtugg Srubke.

2. Opusc dysze ptynu chiodzgcego do pozycji roboczej. Upewnij sie, Zze dysze nie dosiegajg
prébki. W razie potrzeby podnies dysze i ustaw otwoér dyszy w dot.

Zamontuj uchwyt na proébki

1. Zamocuj obrabiany przedmiot w uchwycie na probki ze ztgczem ptetwowym.

2. Zamocuj uchwyt na probki w ramieniu uchwytu na probki poprzez wsuniecie uchwytu na
prébki do uchwytu ze ztgczem ptetwowym.

3. Dokrec srube.

System wyciagu (opcja)
Zalecamy podtaczenie urzgdzenia do systemu wyciggu, poniewaz elementy obrabiane podczas
ciecia mogg wydzielaé szkodliwe gazy.

Urzadzenie jest przystosowane do podtgczenia do systemu wyciggu za posrednictwem kotnierza
wentylacyjnego o srednicy 50 mm z tytu obudowy.

Minimalna wydajnos¢: 30 m%/h (1,060 ft3/h) przy 0 mm (0") stupa wody.

Ztacze wyciagu:

Urzadzenie jest dostarczane z wezem do wyciggu.
— Dtugosé: 1,5m (4,9).
—  Srednica: 50 mm (2").
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5.1

30

Procedura
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+  Zamontuj waz wyciggu od kotnierza wentylacyjnego urzgdzenia do systemu wyciggu.

System prézniowy

W urzadzeniu mozna zastosowac uchwyt prézniowy, co wymaga podtgczenia pompy prézniowej do
urzadzenia.

Uwaga
l 0 Pompa prézniowa musi by¢ w stanie wytworzy¢ podcisnienie co najmniej 900 mbar.

Procedura

(W przypadku uchwytu prézniowego CATAP: Wyjmij waska rurke podcisnienia z uchwytu
prézniowego.)

1. Zaloz zlgczke weza na krétszy odcinek weza podcisnieniowego (50 cm / 20").
2. Zamocuj drugi koniec weza do uchwytu prézniowego.

3. Odkre¢ matg zatyczke z lewej strony komory i podtgcz rurke podcisnienia, wktadajgc koncéwke
weza.

4. Zaldz ztagczke weza na dtuzszg czes¢ weza podcisnieniowego (1 m/ 3') i podtacz do pompy

prézniowe;j.
Wskazowka:
Waz mozna skréci¢, aby zminimalizowac¢ odlegtos¢ urzgdzenia od pompy
prézniowej.

5. Podtacz drugi koniec weza do wlotu podcisnienia z tytu urzgdzenia.
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podcisnieniowy owinie sie wokot uchwytu. Zamiast tego uzyj ruchu

Uwaga
0 Nie uzywaj opciji obrotéw podczas pracy z uchwytem prézniowym. Waz
oscylacyjnego.

5.12 Hatas

Informacje na temat wartosci poziomu cisnienia akustycznego mozna znalez¢ w tej sekcji: Dane
techniczne »93.

PRZESTROGA

Diugotrwata ekspozycja na gtosne dzwieki moze spowodowac trwate
A uszkodzenie stuchu.

Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza poziomy

okreslone przez lokalne przepisy.

Hatas roboczy podczas pracy

Rézne materiaty majg rézne parametry akustyczne.

. Zmniejszenie predkosci obrotowe;j i/lub sity, z jakg obrabiany materiat jest dociskany do
Sciernicy, umozliwia ograniczenie poziomu hatasu.

Czas procesu moze sie wydtuzyc.
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6

6.1

32

Podstawowa obstuga

Panel sterowania

Struers

Accutom-100

Mmoo W >

F1

Esc

Flush (sptukiwanie)

Obro¢ uchwyt

Przyciski szybkiego pozycjonowania

Przyciski pozycjonowania w lewo i w
prawo

G Pokretto wielofunkcyjne
H Start
I Stop

J Przyciski pozycjonowania do tytu i do
przodu
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Funkcja

F1

-
iy

8 8 EEEHNEBNBj

Przyciski wielofunkcyjne zalezne od menu. Patrz dolny wiersz poszczegoélnych
ekranow.

Esc

Opuszczanie biezacego menu.

Flush (sptukiwanie)

Rozpoczyna operacje ptukania.

Start

Rozpoczyna proces ciecia lub szlifowania.

Stop
Zatrzymuje proces ciecia lub szlifowania.

Obré¢ uchwyt

Obraca uchwyt 0 90°, aby utatwi¢ ustawienie uchwytu. Wcisnij i przytrzymaij
przycisk, aby obraca¢ uchwyt w sposéb ciggty.

Kierunek obrotu zmieni sie za kazdym razem, gdy nacisniesz przycisk.

Przyciski szybkiego pozycjonowania

Przyciski te otwierajg menu Positioning (Pozycjonowanie) lub przesuwajg
uchwyt na probki w kierunku X w krokach co 100 pm.

Przytrzymaj wcisniety przycisk, aby zwiekszy¢ predkosé.
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Przycisk Funkcja

Przyciski pozycjonowania w lewo i w prawo

Przyciski te otwierajg menu Positioning (Pozycjonowanie) lub powoli przesuwajg
uchwyt na probki w kierunku X w krokach co 5 um.

’ Przytrzymaj wcisniety przycisk, aby zwiekszy¢ predkosé.
-

Przyciski pozycjonowania do tytu i do przodu

Przyciski te otwierajg menu Positioning (Pozycjonowanie) lub przesuwajg
wrzeciono Sciernicy w kierunku Y w krokach co 100 pym.

Przytrzymaj wcisniety przycisk, aby zwiekszy¢ predkosé.

Pokretto wielofunkcyjne
Za pomocg tego pokretta na panelu sterowania mozna wybraé pozycje menu.
. Obro¢ pokretto, aby wybraé¢ menu, grupe metod lub zmieni¢ wartosc.
| . Nacisnij pokretto, aby wejs¢ do pola lub aktywowac wyboér.
. Obré¢ pokretto, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢ liczbowg lub aby
przetgczac sie miedzy dwiema opcjami.

— Jesli dostepne sa tylko dwie opcje, nacisnij pokretto, aby przetgczaé
pomiedzy tymi dwiema opcjami.

— Jesli sg wiecej niz dwie opcje, pojawi sie okienko.

6.2 Wyswietlacz

Uwaga
c Ekrany przedstawione w niniejszej instrukcji moga réznic sie od ekranéw, ktére sg
aktualnie uzywane w oprogramowaniu.
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Struers

fccutom—100 Version 117

SERVICE INFO:

Total operating time:
Time since last service:
Time until next service:

Po wigczeniu urzadzenia na wyswietlaczu pojawi sie konfiguracja i wersja zainstalowanego
oprogramowania.

Wyswietlacz jest podzielony na trzy gtéwne obszary:

A I Struers Method I

0ff
0 off B°| Start

0.100mmss @) 3000rpm
2]30.0mm Pz Medium

Select cut-of f wheel

Select material
C I

A Pasek tytutu Pasek tytutu pokazuje wybrang funkcije.

W tych polach wyswietlane sg informacje o wybranej funkcji. W

B Polainf j
©'a Informacyjne niektorych polach mozna wybrac i zmieni¢ wartosé.

C Funkcja F1 Funkcja zalezna od menu.
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6.3

36

Sygnaty dzwiekowe

Kroétki dzwiek Krétki sygnat dzwiekowy po nacisnieciu przycisku oznacza
potwierdzenie wyboru.
Mozesz wtgczy¢ lub wytgczy¢ sygnat dzwiekowy: wybierz
Configuration(Konfiguracja).

Dlugi dzwiek Dtugi sygnat dzwigkowy po nacisnieciu przycisku oznacza, ze klawisz

nie moze by¢ aktywowany w danym momencie.

Nie mozna wytgczy¢ tego sygnatu dzwiekowego.

Tryb czuwania

Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ wyswietlacza, podswietlenie jest automatycznie przyciemniane, jesli
urzgdzenie nie byto uzywane przez diuzszy czas. (10 min)

. Nacisnij dowolny klawisz, aby ponownie wtgczy¢ wyswietlacz.

Uruchamianie

Uruchomianie - pierwsze uruchomienie

Przy pierwszym witgczeniu urzgdzenia zostaniesz poproszony o wybranie jezyka, ktérego chcesz
uzyc¢, oraz ustawienie daty i godziny.

W razie potrzeby uzyj elementéw sterujgcych na panelu sterowania, aby zmieni¢ ustawienia.
PatrzZmien ustawienia » 38.

Select language(Wybierz jezyk)

Deutsch
Frangais
Espaiiol
BAEE
B 3
Italiano
Pycckuin
Sao

- ——

. Wybierz jezyk, ktdrego chcesz uzy¢. W razie potrzeby mozesz zmienic jezyk z poziomu menu
Options(Opcje) . Patrz Menu Opcje »67.

Uruchamianie - codzienna praca

Po wigczeniu urzgdzenia wyswietlany jest ekran, ktory byt wySwietlany po wytgczeniu urzadzenia,
tuz za ekranem startowym.
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Pozycje referencyjne

Pozycje referencyjne sg kalibrowane przy kazdym uruchomieniu lub w przypadku utraty pozyciji
referencyjnych.

6.4 Main menu (Menu gtéwne)

Main menu

@ Cutting methods

@j Grinding methods

\ Maintenance

TH’ Configuration

Na ekranie Main menu (Menu gtéwne) mozesz wybra¢ jedng z nastepujgcych opcji:

Cutting methods (Metody ciecia)

Grinding methods (Metody szlifowania)

Maintenance (Konserwacja)

AdE E

—
+
——

Configuration (Konfiguracja)
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6.5 Zmien ustawienia

Wartosci alfanumeryczne

Aby zmieni¢ ustawienie, wybierz pole do zmiany ustawienia.

1.
2.

Obro¢ pokretto, aby przejsé do pola, w ktdrym ma byé zmienione ustawienie.

Nacisnij pokretto, aby wejs¢ do pola.

—  Wiecej niz dwie opcje:
Lista przewijania: Obrdc¢ pokretto, aby przewija¢ liste wartosci w gore lub w dét.
Wyskakujgce okno dialogowe: Obrdc¢ pokretto, aby przewijaé liste opcji w gére lub w dot.
Nacisnij pokretto, aby wybra¢ zgdang opcje.

— Dwie opcje:
Naciénij pokretto, aby przetgczaé sie miedzy opcjami.

W razie potrzeby nacisnij przycisk Esc, aby anulowac funkcje/zmiany i powrdéci¢ do

poprzedniego ekranu.

Wartosci liczbowe

1.
2.
3.
4.

Obré¢ pokretto, aby wybra¢ warto$¢ wymagajaca zmiany.
Nacisng¢ pokretto, aby edytowac warto$¢. Wokot wartosci pojawi sie pole przewijania.
Obrdcié¢ pokretto, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ warto$¢ liczbowa.

Nacisng¢ pokretto, aby zaakceptowaé nowg wartosé. (Nacisniecie przycisku Esc spowoduje
anulowanie zmian i przywrdcenie pierwotnej wartosci.)

6.6 Menu pozycji

Main menu

gj Positioning .
El Absolute:  0.100mm
Relative: EREIITH

Absolute: 11.2mm
Relative: 11.2mm

i Go to X and ¥ relative zero position

Menu Positioning (Pozycjonowanie) jest wyswietlane po naci$nieciu przyciskéw pozycjonowania.

38

Nacisnij przycisk chwilowy i przyciski pozycjonowania, aby przesung¢ ramie uchwytu na probki
lub Sciernice / ciernice garnkowa, gdy ostona jest otwarta.
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Ekran pozycjonowania zniknie po 5 sekundach lub po naci$nieciu przycisku Esc.

Ustawianie wzglednej pozycji zerowej

Main menu

Elj Positioning .
=i Absolute:  3.500mm
Relative: 0.000mm

fbsolute: 3.0mm
Relative: 3.0mm

. Go to X and ¥ relative zero position

Podczas ciecia lub szlifowania identycznych elementdw lub probek mozna ustawi¢ wzgledng
pozycje zerowa:

. Przesun obrabiany przedmiot lub prébke do zgdanej pozycji X, a nastepnie nacisnij Enter.
Bedzie to teraz wzgledna pozycja zerowa X.

. Przesun Sciernice lub Sciernice garncowa do zgdanej pozycji Y, a nastepnie nacisnij Enter.
Bedzie to teraz wzgledna pozycja zerowa Y.

Przejscie do wzglednej pozyciji zerowej
Aby przesungc¢ obrabiany przedmiot do wzglednej pozycji zerowej X:

1. Zamknij ostone.

Main menu

gj Positioning .
=i Absolute:  3.500mm
Relative: 0.000mm

fibsolute: 3.0mm
Relative: 3.0mm

i Go to X and ¥ relative zero position

2.  Wybierz X = 0i nacisnij Enter.
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6.7

6.7.1

6.7.2

40

Aby przesungc sciernice do wzglednej pozycji zerowej Y:

1. Zamknij ostone.

2. WybierzY = 0i nacisnij Enter.

Aby jednoczesnie przesungc¢ obrabiany przedmiot i $ciernice do wzglednej pozycji zerowej X i Y:
1. Zamknij ostone.

2. Nacisnij klawisz F1.
Metody ciecia

Nowa metoda ciecia

Mozesz utworzy¢ nowg metode ciecia lub skopiowac istniejgcg metode.

1. Zekranu Main menu(Menu gtéwne) wybierz Cutting methods (Metody ciecia).
2. Naciénij klawisz F1. Pojawi sie menu podreczne.

3.  Wybierz opcje New (Nowa), aby utworzy¢ nowg metode ciecia lub wybierz Copy(Kopiuj) , aby
wykonac¢ kopie podswietlonej metody ciecia.

Blokada metody ciecia

Mozesz zablokowa¢ metody, aby uniemozliwi¢ wprowadzanie zmian.

& Zablokowany

Odblokowany

Wskazoéwka:
@ Jesli dokonasz zmian, oryginalna metoda zostanie nadpisana. Aby zachowac
oryginalng metode, utwdrz kopie metody i zmien jej nazwe.

Settings (Ustawienia)

1. Zekranu Main menu(Menu gtéwne) wybierz Cutting methods (Metody ciecia).
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2. Wybierz metode ciecia.

Parametry

Cutting methods

7' Struers Method 40415

Edit list
w

Struers Method

0.100mmss |@)

p”

Off

Off
Start

-
=
-

30.0mm

3000rpm
Medium

Select cut-off wheel

Select material
v

Settings
(Ustawienia)

Zmien przyrost / opis

Domyslinie

Sciernica

Struers cut-off
wheels (Struers
Sciernice)

Sciernice
zdefiniowane
przez
uzytkownika
(Sciernice
zdefiniowane
przez
uzytkownika)

Accutom-100
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Settings

Parametry (Ustzwisnia) Zmien przyrost / opis Domyslnie
Off (Wylgczony) Pojedyncze ciecie
. MultiCut 1 C’leme.do 20 r’)le.lsterkow o]
n MultiCut réwnej grubo$ci
MultiCut 2 C’u}eme. do 20 ’p)lgsterkow o]
réznej grubosci
Off
Off (Wylgczony) (Wylaczony)
D | Obrotuchwytu Rotate(Obrst)  Predkosé: 1,21ub 3 1
Oscillate Kat: 10-400° 30°
(Oscylacja) Predko$é: 1,2 lub 3 1
Start (Poczatek) Sciernica powraca do

pozycji poczatkowe;.

=
Pozycja powrotu

Zero (Zero)

Sciernica powraca do
pozycji zerowej.

Stay
(Wstrzymanie)

Sciernica nie porusza sie
po cieciu.

upewni¢ sie, ze pozycja Y-stop jest ustawiona prawidtowo. Jezeli przedmiot

Uwaga
a Korzystajac z pozycji powrotu Poczatek (Poczatek) lub Zero (Zero), nalezy
obrabiany nie zostanie przeciety przed jego cofnieciem, moze doj$¢ do

uszkodzenia $ciernicy.

Uwaga

Uzywaj funkcji Stay (Wstrzymanie) w przypadku Sciernic diamentowych ze
spoiwem bakelitowym lub Sciernic CBN, poniewaz cofniecie moze uszkodzié

krawedz $ciernicy.

0,005 - 3,000
o:l;l Predkosé mm/s 0,005 mm/s 0,1 mm/s
posuwu (0,0002-0,1 (0,0002 cala/s) (0,004 cala/s)
cala/s)
Predkos¢ 300 = 5000 Zalecane
o } ¢ : 50 obr./min ustawienie dla
obrotowa obr./min e
$ciernicy

42
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Settings

Parametry (Ustzwisnia) Zmien przyrost / opis Domyslnie
1-110mm 0,1 mm 30 mm
Dtugosc ciecia
—r (0,04 -4,3" (0,004 (1,2")

Low (Niska)

—

O Medium
i
- Sita ciecia (Srednia)

High (Wysoka)

Zmien ustawienia
1.  Wybierz metode ciecia, ktdrg chcesz edytowac.
2. Wybierziedytuj parametry.

Zmiany s zapisywane automatycznie. Mozesz zresetowac metode do wartosci
domysinych. Patrz Menu Maintenance (Konserwacja) » 66.

6.7.3 Przewodnik po materiatach
Aby uzyskac¢ dostep do Material guide(Przewodnik po materiatach):
1. Wybierz metode ciecia.

2. Podswietl parametr Sciernicy.

Struers Method

Material guide

Hon—ferrous,
Material: soft metals
HY 30-300

1| Diameter: 100 um

Cut-off wheel: = == = e

Select cut-off wheel

Select material
b il

3. Nacisnij klawisz F1. Pojawi sie wyskakujgce menu.
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Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30-—-300

Yery ductile metalsiTil
HY 40—-360

Soft ferrous metals

o:‘}) HY 45-360

| Medium soft ferrous metals

£ HY 300
1—!_-,.-

Medium hard ferrous metals

Select cul HY 200-a50

4. Wybierz materiat z listy.

5.  Wybierz $rednice.

Struers Method
Select cut-off wheel

© plj @) Bl

MOD10 1020m  4400rpm 0. 3mm ’V

M1D10 1020m  A400rpm Q. 3m

L

Select material
v

6. Wybierz Sciernice z listy. Zalecana predkos¢ obrotowa zostanie zastosowana automatycznie.

W zaleznosci od konkretnych wymagan mozna dostosowac parametry ciecia tak, aby osiggna¢
zatozone cele.

Ponizszg tabele nalezy stosowac jako wskazdwke przy wyborze Sciernicy i parametréw ciecia w
zaleznosci od cietego materiatu.
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6.7.4

Predkos¢

Predkosé
Materiat Sciernica  Twardos$é (HV) Sita ciecia posuwu reckosc
obrotowa
(mml/s)
Wysoka precyzja,
iaki M1D10
niskie straty > 800 Niski 0,005-0,15 5000
materiatu, bardzo  \M1D08
mate probki
Niski 0,005-0,15 5000
Ceramika, MOD15 Niski 0,005-0,20 4000
mineraly i > 800 .
krysztaly M1D15 Wysoki 0,005-0,30 3200
Wysoki 0,005-0,30 2700
i ani ; Sredni 0,005-0,25 3200
Wegliki sp|ek§ne [ BOD15 > 800 :
twarda ceramika Sredni 0,005-0,25 2700
Niezwykle twarde 1 > 500 Sredni 0,005-0,25 5000
metale zelazne
Twarde i bardzo
twarde metale 50A15 500 - 800 Sredni 0,05-0,30 1000 - 5000
zelazne
Srednio twarde .\, 4 200 - 500 Sredni 0,05-0,30 1000 - 5000
metale zelazne
Miegkkie i Srednio
miekkie metale 30A15 300 Sredni 0,05-0,30 1000 - 5000
zelazne
Miekkie i
plastyczne metale 10S15 30-400 Sredni 0,05-0,30 1000 - 5000
niezelazne
Tworzywa
sztuczne izywice, 15 <100 Sredni 0,05-0,30  maks. 1200
materiat
inkludowany
Obrét uchwytu
PRZESTROGA

A

Obroty

Podczas pracy przy urzgdzeniach z obracajgcymi sie czesciami nalezy uwazac,
aby odziez i/lub wtosy nie zostaty pochwycone przez obracajgce sie czesci.

Opcja Obroty jest zwykle stosowana podczas ciecia okrggtych przedmiotéw. Przesuwajgc
powierzchnie ciecia mozna zwiekszy¢ predkos¢ posuwu i predkosé sciernicy, nie powodujgc
nadmiernego gromadzenia sie ciepta.

Prébka bedzie miata rowniez bardziej jednolity wzér zarysowan na powierzchni i lepszg ptaskos$c.

Accutom-100
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Dodatkowo zadzior na koricu ciecia pojawi sie na srodku probki. Utatwi to usuniecie zadzioru
podczas kolejnego etapu preparatyki.

Oscylacja

Funkcja Oscylacji jest przydatna podczas ciecia bardzo twardych materiatéw, poniewaz zmniejsza
gromadzenie sig ciepta.

Funkcje Oscylacji stosuje sie rowniez w przypadku materiatow delikatnych, poniewaz zapewnia
lepszy rozktad sity uzytej do przeciecia przedmiotu obrabianego.

Settings (Ustawienia)

—  Off (Wytgczony): Uchwyt nie obraca sie.

Struers Method

Select holder rotation

— Rotate(Obroét): Obrabiany przedmiot obraca sie wokot srodka.

Struers Method

Select holder rotation

— Oscillate (Oscylacja) Uchwyt oscyluje wokét Srodka.

Aby zademonstrowag ruch:
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1. Nacisnij F1, aby rozpoczac¢ oscylacje i sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie.

2. Naciénij ponownie F1, aby zatrzymaé ruch.

6.7.5 MultiCut

Rowny rozmiar

Struers Method

Select MultiCut

Uzyj pierwszej opcjiMultiCut, aby ucig¢ kilka plasterkéw o réwnej szerokosci.

Struers Method

Equal Size

No of slices:

Slice width: 1.000 mn

Initial cut: Off

Drift correction: 0.000 mn

Parametry

No of slices (Liczba

I' I k z . . ]
plasterkow) Ustaw liczbe plasterkdw do cigcia

Slice width (Szerokos¢

Ust kosé plasterkow d iecia.
plasterka) Staw SZerokosc plasterkow do cigcia
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48

Parametry

Initial cut (Ciecie wstepne)

Wybierz ten parametr, jesli chcesz wykona¢ wstepne ciecie
przed rozpoczeciem ciecia probek. Umozliwia to odciecie
niepotrzebnego fragmentu prébki, ktéry nie bedzie
wykorzystywany. Na przyktad, gdy ciety materiat ma nieréwnag
krawedz, co sprawia, ze pierwsza probka nie nadaje sie do
uzytku.

Drift correction (Korekta
odchylenia)

Warto$ci nominalnej grubosci dla wszystkich sciernic Struers
sg juz zapisane w definicjach Sciernic.

Po wybraniu sciernicy automatycznie zostanie wybrana
okreslona grubos¢ sciernicy.

Dla sciernic zdefiniowanych przez uzytkownika nalezy recznie
wprowadzi¢ grubos¢.

Rézne rozmiary

Struers Method

Select MultiCut

Uzyj drugiej opcji MultiCut, aby ucigé kilka plasterkéw o ré6znych szerokosciach.
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Stt Different Sizes

Select

Slice width:
2. 1.115mm
3. 1.205m
4. 1.245mm
T

E Initial cut: Off
] Drift correction: 0.030 mn

Remove last

i Clear all

Parametry

Slice width (Szerokosc¢
plasterka)

Ustaw szerokos¢ plasterkéw do ciecia.

Initial cut (Ciecie wstepne)

Wybierz ten parametr, jesli chcesz wykona¢ wstepne ciecie
przed rozpoczeciem ciecia probek. Umozliwia to odciecie
niepotrzebnego fragmentu prébki, ktéry nie bedzie
wykorzystywany. Na przyktad, gdy ciety materiat ma nieréwng
krawedz, co sprawia, ze pierwsza probka nie nadaje sie do
uzytku.

Drift correction (Korekta
odchylenia)

Warto$ci nominalnej grubosci dla wszystkich sciernic Struers
sg juz zapisane w definicjach Sciernic.

Po wybraniu sciernicy automatycznie zostanie wybrana
okreslona grubos¢ sciernicy.

Dla sciernic zdefiniowanych przez uzytkownika nalezy recznie
wprowadzi¢ grubos¢.

Wartos¢ korekty odchylenia

Urzgdzenie automatycznie kompensuje grubosc¢ Sciernicy podczas uzywania MultiCut. Jednak ze
wzgledu na réznice w predkosci posuwu i predkosci sciernicy pomiedzy roznymi metodami, w
ktérych uzywana jest ta sama Sciernica, konieczna moze byé¢ dodatkowa kompensacja:

1. Utnij kilka plasterkéw testowych.

2. Zmierz grubosc plasterkoéw testowych i poréwnaj z ustawiong gruboscia, aby uzyskac

wartos¢ odchylenia.

3.  Wprowadz warto$¢ odchylenia w polu Drift correction (Korekta odchylenia).

6.7.6 OptiFeed

Podczas ciecia lub szlifowania urzgdzenie caly czas mierzy obcigzenie silnika. Czynnikami
decydujgcymi o obcigzeniu sg ksztatt i wkasciwo$ci przedmiotu obrabianego.
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49



6 Podstawowa obstuga

Po osiggnieciu maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia silnika, funkcja OptiFeed automatycznie
zmniejsza predkos¢ posuwu.

Gdy tylko obcigzenie spadnie ponizej ustawionej wartosci granicznej, predkos¢ zostanie zwiekszona
do ustawienia poczagtkowego.

Uwaga
” Jesli chcesz pdzniej cigé lub szlifowac¢ podobne elementy, zmniejsz predkosé
posuwu do nowej lub nizszej wartosci.

Poziom sity OptiFeed jest aktywowany przy obcigzeniu silnika wynoszacym:
Niski 45%

Sredni 60%

Wysoki 100%

6.7.7 Optymalizacja wynikéw ciecia

Cel Rekomendacja

Pewnie zamocuj obrabiany przedmiot za pomocg

Lepsze cigcie odpowiedniego uchwytu na prébki.

Uzyj najnizszej zalecanej predkosci posuwu, najwyzszej
Lepsza jakos¢ powierzchni zalecanej predkosci obrotowej $ciernicy, bez obrotu uchwytu
na probki.

Upewnij sie, ze stezenie dodatku w ptynie chtodzacym jest

prawidtowe.

Uzyj najnizszej zalecanej predkosci posuwu, najwyzszej
Nizsze zuzycie Sciernicy zalecanej predkosci obrotowej Sciernicy, bez obrotu uchwytu

na probki.

Jest to szczegdlnie wazne przy stosowaniu $ciernic ze
spoiwem zywicznym i wszystkich sciernic do szlifowania.

Nie nalezy uzywac¢ sciernic do szlifowania poza zalecanym
zakresem predkosci posuwu.

Rozwigzywanie probleméw ze  przy predkosciach posuwu nizszych niz zalecane bedg

sciernicami do szlifowania pojawiac sie nieregularnie powierzchnie ciecia. Przy wyzszych
predkosciach posuwu wystgpi nadmierne zuzycie Sciernic oraz
zwiekszone ryzyko pekniecia Sciernicy.

50 Accutom-100



6 Podstawowa obstuga

Cel Rekomendacja

Korzystaj przede wszystkim z niskich predkosci posuwu,
najwyzszych zalecanych predkosci obrotowych sciernicy,
najwiekszych mozliwych kotnierzy, bez obrotu uchwytu na
prébki.

Bardziej ptaskie probki
Ciecie wstepne jest szczegdlnie istotne. Jesli poczatkowa
predkosé posuwu jest zbyt wysoka, $ciernica wygina sie i
zaczyna cig¢ pod kagtem. Takie ciecie nigdy nie skonczy sie
ptaskg powierzchnia.

Lepsza rownolegtosé Uzyj najnizszej zalecanej predkosci posuwu.

Ustaw obrabiany przedmiot tak, aby $ciernica przecieta
Szybsze ciecie najmniejszy mozliwy przekréj, a nastepnie uzyj maksymaine;j
zalecanej predkosci posuwu.

Uzyj najnizszego zalecanego poziomu sity dla materiatow

Ciecie materiatéw kompozytowych.

kompozytowych
Patrz Przewodnik po materiatach »43.

6.8 Uruchom proces ciecia.

Zamocuj ciety przedmiot
. Umiesc¢ przedmiot obrabiany w uchwycie na prébki.

Podczas ciecia z rotacjg lub oscylacja, przedmiot ciety i uchwyt na prébki muszg by¢
zamocowane tak, aby obracaty sie réwnomiernie wokét Srodka przedmiotu obrabianego. W ten
sposob uzyskuje sie najszybsze ciecie, poniewaz sciernica bedzie cig¢ przez wiekszos¢ czasu, a
mozliwos¢ uszkodzenia $ciernicy jest ograniczona.

Uwaga
” Aby unikng¢ uszkodzen, nalezy upewnic sie, ze obrabiany przedmiot lub uchwyt
na probki nie majg kontaktu ze $ciernicg lub dyszami chfodziwa.
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Pozycjonowanie przedmiotu cigtego

Main menu

gj Positioning .
= Absolute:  0.100mm
Relative: [IEREIITE

fbsolute: 11.2mm
Relative: 11.2mm

i Go to X and ¥ relative zero position

1. Uzyj przycisku chwilowego i przyciskdow pozycjonowania, aby ustawi¢ ciety przedmiot w
prawidtowej pozycji startowej, blisko Sciernicy.

Uwaga
G Przed rozpoczeciem procesu ciecia sprawdz, czy w komorze przecinarki nie znajdujg
sie zadne przeszkody.

Uwaga

po cieciu, aby zapewni¢ wystarczajgce chtodzenie.
Zablokowany odptyw moze powodowac przelewanie si¢ wody i zbyt matg jej ilos¢ w
zbiorniku.

| 0 Przed rozpoczeciem procesu ciecia sprawdz kosz i magnes pod kgtem pozostatoSci
2

Zamknij ostone.

Nacisnij przycisk Start.

3
Uwaga
a Sprawdz, czy ptyn chtodzacy wyptywa z dysz w sposéb ciggty.
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6.8.1 Ekran procesu cigcia

A Struers Method
G
B
C H
D
E
F 00:20:05 '
J
set feed speed
A Metoda F Odliczanie czasu
B Predkos¢ posuwu G Ustawione wartosci
C Predkos¢ obrotowa H Rzeczywiste wartosci
D Diugosc ciecia I MultiCut
E Obcigzenie silnika J Pasek postepu

Zatrzymanie reczne

Urzgdzenie zatrzymuje sie automatycznie po zakonczeniu procesu ciecia, ale mozna zatrzymac
trwajgcy proces w dowolnym momencie, naciskajgc przycisk Stop.

Nacisnij Start, aby wznowi¢ ciecie.

Zmiana parametrow podczas procesu ciecia

Podczas procesu ciecia mozna zmienié¢ nastepujgce parametry:
—  Predkosc¢ posuwu
—  Predkosc¢ obrotowa

—  Diugosc ciecia

Wskazoéwka:
@ Jesli np. obcigzenie silnika jest zbyt duze, mozna zmniejszy¢ predkos¢ posuwu.

1. Wybierz parametr, ktéry chcesz zmienic.
2. Naciénij Enter i zmien wartos¢.

3. Nacisnij Enter, aby potwierdzi¢ zmiane lub Esc, aby anulowaé.
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6.9

6.9.1

6.9.2

54

Cofanie cietego przedmiotu

Aby odsung¢ Sciernice od cietego przedmiotu podczas ciecia:

1. Nacisnij Stop, aby przerwac proces ciecia.

2. Nacisnij przycisk pozycjonowania do tytu, aby odsungé wrzeciono sciernicy od uchwytu.

3. Nacisnij Start, aby wznowi¢ ciecie. Nastepnie Sciernica zacznie poruszac sie do przodu z
ustawiong predkoscig posuwu.

OptiFeed
Patrz OptiFeed »49.

Metody szlifowania

Nowa metoda szlifowania

Mozna utworzyé nowg metode szlifowania lub skopiowac istniejgcg metode.

1. Zekranu Main menu (Menu gtéwne) wybierz opcje Grinding methods (Metody szlifowania).
2. Naciénij klawisz F1. Pojawi sie menu podreczne.

3.  Wybierz opcje New(Nowa), aby utworzy¢ nowg metode szlifowania lub wybierz Copy(Kopiuj),
aby wykonac¢ kopie podswietlonej metody ciecia.

Blokada metody szlifowania

Mozesz zablokowa¢ metody, aby uniemozliwi¢ wprowadzanie zmian.

& Zablokowany

Odblokowany

Wskazowka:
@ Jesli dokonasz zmian, oryginalna metoda zostanie nadpisana. Aby zachowac
oryginalng metode, utwérz kopie metody i zmien jej nazwe.

Settings (Ustawienia)

1. Zekranu Main menu (Menu gtéwne) wybierz opcje Grinding methods (Metody szlifowania).
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Grinding methods

7' Struers Method MOP10 40p

Edit list
w

2. Wybierz metode szlifowania.

Parametry

Struers Method

MOP10 40

=]
]

Oscillate

=

1 Qmm
Removal

5.Ummfs
1.000mm

9)

-

4000rpm
0.030mm/3

Select cup wheel

Settings
(Ustawienia)

Zmien przyrost / opis

Domyslinie

LY

Struers cup

wheels (Struers

Sciernice
garncowe)

User defined
cup wheels
(Sciernice
garncowe
zdefiniowane
przez
uzytkownika)

Sciernica
garncowa
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Settings

Parametry (Ustawlsnia) Zmien przyrost / opis Domyslnie
&6 1-110mm 0,1 mm
— szlifowania (0,04 -4,3" (0,004")
Off
j Off (Wytaczony) (Wytaczony)
I I Obrot uchwytu .
Oscillate Kat: 10-180° 45°
(Oscylacja)
Predkos¢: 1,2 1ub 3 1
Removal
— (Usuwanie)
. Removal
Tryb usuwania lub (Usuwanie)
Relative
(Wzgledny)
II Predkosé 0.1-7.5mm/s 0,1 mm/s 0,1 mm/s
posuwu (0,004-0,3 (0,004 cala/s) (0,004 cala/s)
cala/s)
Predkosé 300 — 5000 Zalecane
J ¢ . 50 obr./min ustawienie dla
obrotowa obr./min e
sciernicy
TR Pozyg 0,005-5
ozycja , -5mm Y ,
zatrzymania (0,0002-0,2") 0,005 mm (0,0002°) 1mm (0,04)
Przyrost X: 0,005
— -1mm (0,0002- 0,005 mm (0,0002") ?600502?
Ruch 0,04") ’
i wahadtowy Liczba ruchéw
wahadiowych: 1 1 3

-10

Zmien ustawienia

1.  Wybierz metode szlifowania, ktérg chcesz edytowac.
2.  Wybierziedytuj parametry.

Zmiany sg zapisywane automatycznie. Mozesz zresetowaé metode do wartosci domysinych.
Patrz Menu Maintenance (Konserwacja) » 66.
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6.9.3 Przewodnik po materiatach

Skorzystaj z ponizszej tabeli jako przewodnika, aby wybraé tarcze garnkowa i parametry
szlifowania zgodnie z materiatem probki.

Predkos
Predkos LIC’Z ba ¢
o . koncowych obrotow
. Twardos Sciernic Precyzj ¢ Przyros ;
Materiat : ruchéw a
¢ (HV) y a posuwu tX L.
(mm/s) wahadtowy Sciernicy
ch (obr./mi
n)
-1
Wysoki  0,1-0,2 5-10 10 4000
Ceramika all (Srednica
mineratyi > 800 MOPXX Sredni  02-40 10720 5 100 mm)
um 2650
krysztaty . .
20- 30 (Srednica
Niski 4,0-7,5 2 150 mm)
pum
Wysoki  0,1-0,3 55110 10
Wegliki H
spiekanel g0y BOPXX  Sredni 03-05 0720 5 4000
twarda pm
ceramika
Niski 05-10 20730
um
:Iastyczn 10P13

6.9.4 Obroét uchwytu

PRZESTROGA

Podczas pracy przy urzadzeniach z obracajgcymi sie cze$ciami nalezy uwazag,
aby odziez i/lub wtosy nie zostaty pochwycone przez obracajgce sie czesci.

Oscylacja
Funkcje Oscylacji stosuje sie, aby uzyskac bardziej jednolity wzér zarysowania na powierzchni i
optymalng ptaskosc.

Funkcje Oscylacji stosuje sie rowniez w przypadku materiatéw delikatnych, poniewaz zapewnia
lepszy rozktad sity uzytej do szlifowania.
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Struers Method

H Demo mowve

1.06%

Select holder rotation

—  Off (Wytaczony): Uchwyt nie obraca sie.
— Oscillate (Oscylacja) Uchwyt oscyluje wokét Srodka.
Aby zademonstrowac ruch:
1. Nacisnij F1, aby rozpoczac¢ oscylacje i sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie.

2. Naciénij ponownie F1, aby zatrzymac ruch.

6.9.5 Tryb usuwania

Removal (Usuwanie)
Ten tryb usuwania stuzy do usuwania precyzyjnej ilosci materiatu.
Jesli na przyktad element znajduje sie doktadnie 0,125 mm pod powierzchnig prébki:

1. Przesun prébke jak najblizej $ciernicy garnkowej, ale tak, aby sie nie dotykaty, uzywajgc
prawego przycisku szybkiego pozycjonowania, naciskajgc jednoczes$nie przycisk chwilowy.

2. Przytrzymujgc przycisk chwilowy, naciskaj przyciski pozycjonowania, aby powoli przesuwaé
prébke wzgledem sciernicy garnkowej, az do momentu zetkniecia sie probki ze sciernica.
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o o & e

Struers Method

fibsolute:

fibsolute:
Relative:

Positioning

Xx=0
Relative: 0.000mm

Select removal mode

Ustaw wzgledng pozycje X na zero.
Ustaw ilos¢ materiatu do usuniecia.

Lekko odsun prébke od Sciernicy garnkowej w kierunku Y.

Wzgledne (Usuwanie)

Nacisnij przycisk Start. Po zakonczeniu procesu szlifowania urzgdzenie zatrzyma sie
doktadnie na zdefiniowanej gtebokosci.

Ten tryb usuwania stuzy do usuwania materiatu do momentu osiggniecia ustawionej pozycji

wzgledne;j.

Jesli na przyktad element znajduje sie doktadnie 0,125 mm pod powierzchnig prébki:

1.

Accutom-100

Struers Method

fibsolute:

fibsolute:
Belative:

Relative: BECXLIITE

Select removal mode

Przesun prébke jak najblizej $ciernicy garnkowej, ale tak, aby sie nie dotykaty, uzywajgc
prawego przycisku szybkiego pozycjonowania, naciskajac jednoczesnie przycisk chwilowy.
Nacisnij prawy przycisk pozycjonowania, przytrzymujgc przycisk chwilowy, aby powoli
przesuwac prébke do Sciernicy garncowej, az do momentu, gdy prdbka i Sciernica zetkng sie
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3. Ustaw wzgledng pozycje X na zero.

4. Nacisnij Esc.

Struers Method

MOP10  40pEL] 10mm
Off Relative

9.0mmss it -‘1000rpm
KT . | 0.050mn/3

Set total removal

5. Ustaw pozycje zatrzymania na 0,125 mm.

6. Pookresleniu ilosci materiatu do usuniecia, lekko odsun prébke od Sciernicy garncowej, w
kierunku Y.

7. Naciénij przycisk Start. Po zakonczeniu procesu szlifowania urzgdzenie zatrzyma sie doktadnie
w zdefiniowanej pozyciji.

6.10 Uruchom proces szlifowania

Zamocuj probke
. Zacisnij probke w uchwycie na prébki.

Podczas szlifowania z rotacjg lub ruchem oscylacyjnym, probka i uchwyt prébki musza by¢
zamocowane tak, aby obracaty sie rownomiernie wokét sSrodka probki.

Uwaga
c Aby unikng¢ uszkodzen, nalezy upewni¢ sie, Zze uchwyt na prébki nie ma kontaktu ze
Sciernicg garnkowa lub dyszami chtodziwa.
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Umiesé prébke we wlasciwej pozycji

Main menu

gj Positioning .
Absolute: 0.100mm
Relative: [IERERITE

Aibsolute: 11.3mm
Relative: 11.3mm

il Go to X and ¥ relative zero position

1. Uzyj przycisku chwilowego i klawiszy pozycjonowania, aby przesunac¢ probke.

2. Przesuwaj prébke w kierunku X, az lekko dotknie powierzchni szlifujgcej sciernicy
garncowej.

Uwaga
” Nadal musisz by¢ w stanie swobodnie obracac $ciernice garncowg recznie.

Przesun sciernice garncowag w kierunku Y, az probka lekko oddali od powierzchni szlifujgce;j
$ciernicy garncowe;j.

Uwaga
Przed rozpoczeciem procesu szlifowania sprawdz, czy w komorze nie znajdujg
sie zadne przeszkody.

Uwaga
Przed rozpoczeciem procesu ciecia sprawdz kosz i magnes pod kgtem
o pozostatosci po cieciu, aby zapewni¢ wystarczajgce chtodzenie.
Zablokowany odptyw moze powodowac przelewanie sie wody i zbyt matg jej ilos¢
w zbiorniku.

Zamknij ostone.

Nacisnij przycisk Start.

Uwaga

I 0 Sprawdz, czy ptyn chtodzgcy wyptywa z dysz w sposéb ciggtly.
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6.10.1 Ekran procesu szlifowania

A Struers Method
G
B g j:] 2.0 mm s
C ) H
D
E =2
F ©@| 00:03:51
I
Set feed speed
A Metoda F Odliczanie czasu
B Predkos¢ posuwu G Ustawione wartosci
C Predkosc¢ obrotowa H Rzeczywiste wartosci
D Usuwanie I Pasek postepu
E Obcigzenie silnika

Zatrzymanie reczne

Urzadzenie zatrzymuje sie automatycznie po zakonczeniu procesu szlifowania, ale mozna
zatrzymac trwajgcy proces w dowolnym momencie, naciskajgc przycisk Stop.

Nacisnij Start, aby wznowi¢ szlifowanie.

Zmiana parametréw w trakcie procesu szlifowania

Podczas procesu szlifowania mozesz zmienia¢ nastgpujgce parametry:
—  Predkosc¢ posuwu
—  Predkosc¢ obrotowa

— Usuwanie

Wskazoéwka:
@ Jesli np. obcigzenie silnika jest zbyt duze, mozna zmniejszy¢ predkos¢ posuwu.

1. Wybierz parametr, ktéry chcesz zmienic.
2. Naciénij Enter i zmien wartosé.

3. Naciénij Enter, aby potwierdzi¢ zmianeg lub Esc, aby anulowac.
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6.10.2

Cofanie cietego przedmiotu

Aby odsung¢ sciernice garncowg od przedmiotu obrabianego podczas szlifowania:

1. Nacisnij Stop, aby przerwac proces szlifowania.

2. Nacisnij przycisk pozycjonowania do tytu, aby odsungé wrzeciono sciernicy od uchwytu.

3. Nacisnij Start, aby wznowi¢ szlifowanie. Nastepnie $ciernica garncowa zacznie poruszac sie
do przodu z ustawiong predkos$cig posuwu.

OptiFeed
Patrz OptiFeed »49.

Przygotuj cienkie szlify

Przygotuj szkietka

Ta metoda jest stosowana gtéwnie w mineralogii.

1.  Zeszlifuj ptytke ceramiczng uchwytu prézniowego tak, aby byta ptaska, rownolegta do
Sciernicy garncowe;.

2. Ustaw wzgledng pozycje X na zero.
3. Zmien tryb usuwania na Relative (Wzgledny).

4. Wprowadz zgdang koncowa grubos¢ szkietka, ktére chcesz szlifowaé, ustawiajgc pozycje
zatrzymania na wymagang wartosc.

Np. dla szkietek o grubo$ci doktadnie 1,950 mm ustaw wzgledng pozycja zatrzymania na -
1,950 mm.

Odsunh uchwyt od Sciernicy garncowej, aby szkietko dato sie wstawic.
Umies¢ szkietko na uchwycie prézniowym.
Przesun uchwyt blisko $ciernicy garncowe;.

Odsun lekko $ciernice garncowg od uchwytu prézniowego.

© © N o O

Nacisnij przycisk Start, aby szlifowa¢ szkietko do ustawionej grubosci.

Mozesz teraz przygotowac dodatkowe szkietka o tej samej grubosci:
1. Zamontuj uchwyt na probki.
2. Przesunh uchwyt na prébki blisko $ciernicy garncowe;.

3. Naci$nij przycisk Start.

Szlifuj prébke

1. Przyklej probke na wczesniej przeszlifowanym szkietku.
2. Zmierz catkowitg grubo$¢ szkietka i probeki.

3. WIibz szkietko z prébka do uchwytu na probeki.

4. Nacisnij klawisz F1, aby wyswietli¢ kalkulator i wprowadzi¢ wartos$ci.
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64

Struers Method

Calculator
Total thickness:
Glass thickness: 2.000mm
Glue thickness: 0.020mm
Final spec. thickness: 0.500 mm
Specimen thickness: 0.680mm
Material removal: 0.180mm

Fl Use default glass and glue thickness

Set total removal

Calculate
-w

W tym przypadku nalezy usuna¢ 0,180 mm materiatu, aby uzyskaé prébke o grubosci 0,500 mm
(0,02").

5. Ustaw tryb usuwania na Removal (Usuwanie)

Struers Method

MOP10  40pEL] 10mm
O) Oscillate  |m!| Removal

o

) . Ommss Z 4000rpm

n | (ICE I | 0.050mn/3

Set total remosal

6. Ustaw pozycje zatrzymania wraz z iloscig materiatu do usuniecia.
7. Przesun prébki blisko $ciernicy garncowe;.

Nacisnij przycisk Start.

8
Wskazéwka:
@ Alternatywnie zeruj pozycje X po szlifowaniu ostatniego szkietka.

Ustaw tryb usuwania na Relative (Wzgledny), ustaw pozycje zatrzymania taka jak
grubos¢ probki: 0,500 mm (0,027)

Aby unikng¢ nadmiernego szlifowania, szlifuj do wymaganej grubosci krokami. Na przyktad, jesli
chcesz usungé 180 um materiatu:

1. Usun 150 ym materiatu.

2. Sprawdz i ponownie zmierz probke.
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3. Usuh 5-10 ym materiatu.

4. Powtarzajten proces, az uzyskasz prawidtowg grubo$¢ prébki.

6.11 Waz ptuczacy

Urzadzenie jest dostarczane z systemem ptukania do czyszczenia komory przecinarki z
zanieczyszczen powstatych podczas procesu ciecia. Sterowanie ptukaniem odbywa sie z
poziomu panelu sterowania.

PRZESTROGA
Unika¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.
Zawsze no$ rekawice ochronne i okulary ochronne.

PRZESTROGA

fi Nie nalezy rozpoczynac ptukania, zanim wgz ptuczgcy nie zostanie skierowany

na komore przecinarki.

Procedura
PRZESTROGA
Uwazaj na wystajgce zabezpieczenie, gdy ostona zabezpieczajgca jest
podniesiona.

A Waz ptuczacy B Przycisk chwilowy

1. Wyjmij waz z dysz chtodziwa.
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2. Nacisnij przycisk Flush na panelu sterowania.

3.  Skieruj waz do komory przecinarki.
—  Aby rozpoczac ptukanie, nacisnij i przytrzymaj przycisk chwilowy.
—  Aby przerwac ptukanie, zwolnij przycisk chwilowy.

4. Pamietaj, aby po zakonczeniu ptukania komory przecinarki ponownie zamocowaé waz w
uchwycie.

7 Menu Maintenance (Konserwacja)

Na ekranie Maintenance (Konserwacja ) mozna wybrac jedng z nastepujgcych opciji:

Maintenance

ﬂ Service functions
B O

Reset functions

Clean cutting track

Service functions (Funkcje Informacje o urzgdzeniu. Informacje te sg wykorzystywane gtéwnie
serwisowe) na potrzeby dziatan serwisowych. Patrz Menu »66.

W menu Configuration (Konfiguracja) mozna zresetowac do
warto$ci domysinych wszystkie metody ciecia, szlifowania lub
parametry.

Reset configuration
(Resetuj konfiguracje)

Clean cutting tank
(Czyszczenie zbiornika
przecinarki)

Przesuwa silnik przecinarki do tytu i do przodu w petnym zakresie
ruchu, aby utrzymac $ciezke ciecia wolng od zanieczyszczen.

71 Menu

Informacje serwisowe to informacje tylko do odczytu. Nie mozna zmienia¢ ustawien urzadzenia.
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8 Configuration menu (Konfiguracja)

Informacje serwisowe moga by¢ wykorzystywane we wspotpracy z dziatem serwisowym Struers
w celu zdalnej diagnostyki sprzetu.

Informacje serwisowe sg dostepne wytgcznie w jezyku angielskim.

Informacja o catkowitym czasie pracy i serwisowaniu urzadzenia jest wyswietlana na ekranie
podczas uruchamiania.

8 Configuration menu (Konfiguracja)

Configuration

£
User defined cut-off wheels
User defined cup wheels

8.1  Menu Opcje

Z poziomu menu OptionsOpcje mozesz ustawi¢ parametry ogdine.
1. W Main menu (Menu gtéwnym) wybierz opcje Configuration (Konfiguracja).

2. Wybierz Options (Opcje).
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Options

Display brightness

Language

English

Keypad sound On

Units

Time [hh:mm:ss]
Date [yyyy-—mm—ddl
Operation mode

Parametry

Metric
10:45:32
2023-09-25
Configuration

Settings (Ustawienia)

Display brightness
(Jasnos¢ wyswietlacza)

Mozesz dostosowaé ustawienia wyswietlacza, aby utatwic
przegladanie.

Language (Jezyk)

Wybierz jezyk, ktérego chcesz uzy¢ w oprogramowaniu.

Keypad sound (Dzwigk
klawiatury)

Po nacisnieciu przycisku na panelu sterowania emitowany jest
dzwiek.

Units (Jednostki)

Wybierz system jednostek:

—  Metryczny (domysinie)

— Imperialny
Time (Czas) Ustaw czas
Date (Data) Ustaw date.

Operation mode (Tryb
pracy)

Mozna wybraé¢ dwa rézne tryby pracy:
— Configuration (Konfiguracja)

—  Production (Produkcja)

Use water (Uzyj wody)

Wybierz Yes (Tak) lub No (Nie)

Zalecamy, aby ustawi¢ uzycie chtodziwa na Yes (Tak) podczas ciecia
i szlifowania.

Default glass thickness
(Domyslna grubos¢
szkietka)

Urzgdzenie ma wbudowany kalkulator, ktéry pomaga obliczy¢ ilosé
materiatu do zeszlifowania. Wartosci domysine sg wyswietlane na
ekranie kalkulatora.

Default glue thickness
(Domyslna grubosé kleju)

Urzgdzenie ma wbudowany kalkulator, ktéry pomaga obliczy¢ ilosé
materiatu do zeszlifowania. Warto$ci domysine sg wyswietlane na
ekranie kalkulatora.

Final sweeps (Koncowe
ruchy wahadtowe)

Aby uzyskac¢ najlepsze wykonczenie powierzchni, mozna ustawié
maksymalng liczbe konhcowych ruchéw wahadtowych na 10.
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8 Configuration menu (Konfiguracja)

Parametry Settings (Ustawienia)

Wybierz typ dziatania wyréwnujgcego. Mozliwe ustawienia:
— No (Nie): Brak dziatania wyréwnujacego.

—  Align X (Wyréwnaj X): Przesuwa o$ X nieznacznie w lewo i
z powrotem w prawo (do pierwotnej pozycji), aby
skompensowa¢ mechaniczng histereze osi. To ustawienie
nie kompensuje utraconych krokoéw osi w urzadzeniu.

— Ref X (Odniesienie X): Powrét do pierwotnego potozenia
osi X.

— ref YX ( Odniesienie YX): Powr6t do pierwotnego potozenia

Align before process osi Y, a nastepnie osi X.

(Wyréwnaj przed
procesem)

Ref Y (Odniesienie Y): Powrét do pierwotnego potozenia
osiY.

Opcja Powrét do pierwotnego potozenia osi przywraca o$ do czujnika
referencyjnego, a nastepnie przesuwa jg do ostatniej zapisanej
pozycji. Zapobiega to akumulacji utraconych krokéw osi. Doktadno$é
pozycji osi zalezy wowczas od doktadnosci czujnika referencyjnego.

Wskazowka:
@ Zalecamy uzycie opcji "Odniesienie X" lub
"Odniesienie YX" w celu uzyskania lepszej

doktadnosci szlifowania/ciecia.

Zmiana trybu dziatania

1.  Wybierz Operation mode (Tryb pracy).

Options

Display brightness

I:Znter-ﬁass code

0000

fl Hext position

Operation mode Configuration

2.  Wybierz Pass code (Kod bezpieczenstwa).

3. Uzyjprzycisku F1 i pokretta, aby wprowadzi¢ aktualny kod bezpieczenstwa.
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Wskazoéwka:
@ DomysIny kod bezpieczenstwa to: 2750.
4

Nacisnij pokretto.

Options

Display brightness
Operation mode

Key{ Operation mode Configuration

Uni Pass code

XXX E

Operation mode

5.  Wybierz Operation mode (Tryb pracy).
6. Wybierz tryb pracy.

Pl Lra il - bk

Configuration

Parametry Settings (Ustawienia)
Configuration (Konfiguracja) Petna funkcjonalnos¢.
Dostep do:
- Start
— Stop

Production (Produkcja)

Pozycja zatrzymania i ruch $ciernicy /
Sciernicy garnkowe;j

Display brightness (Jasnosc¢
wyswietlacza)

Keypad sound (Dzwigk klawiatury)

Nowy kod bezpieczenstwa

Uwaga

kodu, po czym urzgdzenie zostanie zablokowane.
Ponownie uruchom urzgdzenie za pomoca wylgcznika gtéwnego, a nastepnie

wprowadz prawidtowy kod bezpieczenstwa.

| 0 Po ustawieniu kodu bezpieczenstwa, masz 5 prob wprowadzenia prawidtowego
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Uwaga
Pamietaj, aby zanotowaé¢ nowy kod bezpieczenstwa, poniewaz nie mozna
zmieni¢ ustawien bez kodu bezpieczenstwa.

8.2 Sciernice zdefiniowane przez uzytkownika

Procedura

Configuration

Options
User defined cut-off wheels

User defined cup wheels

1. Zekranu Configuration(Konfiguracja) wybierz opcje User defined cut-off wheels
(Sciernice zdefiniowane przez uzytkownika).

User defined cut-off wheels

UCowo1 145 1500rpm 1. Qmm

UCoW16 150mm  1900rpm 1. 0mm
UCoW17 190m 1900 1.0mm
UCoW18 190m 1900 1.0mm
Ucow19 150mm 190 0rpm  1.0mm

2. Nacisnij klawisz F1. Pojawi sie menu podreczne.
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User defined cut-off wheels

145mm
UCouWo?z 15 Qmim
UCoW16

Rename
Delete

3.  Wybierz New(Nowy).

1500rpm  1.0um

1500rpn 1. 0mm

1500rpn 1. 0um
1500rpn 1. 0mm
1500 1. 0um

4. Nacisnij klawisz F1 i wybierz Rename(Zmiana nazwy).

5. Uzyj pokretta oraz klawiszy Wstecz i Do przodu, aby wprowadzi¢ nazwe nowej Sciernicy
(Nacisnij F1, aby przetgczac¢ pomiedzy duzymi i matymi literami). W razie potrzeby nacisnij

klawisz Esc, aby anulowa¢ zmiany.

User defined cut-off wheels

Edit cut-off

pe—

UCOWO3 1900rpm

UCoW16 1 Omm

wheel

ucow1? T~k % 101

6. Wybierz Sciernice i zatwierdZ ustawienia.

72
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V'

8.3 Sciernice garncowe zdefiniowane dla uzytkownika

Procedura

Configuration

=a=s Options

User defined cut-off wheels

User defined cup wheels

1. Z ekranu Configuration(Konfiguracja) wybierz opcje Sciernice garncowe zdefiniowane
przez uzytkownika(Sciernice garnkowe zdefiniowane przez uzytkownika).

User defined cup wheels

UCUPO1 100mm  1500rpm 100w
UCUPO2 100mm 1500 100w
UCUPO3 100mm 1500 100w
UCUP04 100mm 1500 100
UCUPOS 100mm 1500 100

2. Naciénij klawisz F1. Pojawi sie menu podreczne.
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User defined cup wheels

UCUPOZ
UCUPO3

Rename
Delete

3.  Wybierz New(Nowy).

1500rm
1500 rpn
1900 rpn
1200 rpn
1500rm

4. Nacisnij klawisz F1 i wybierz Rename(Zmiana nazwy).

100m

5. Uzyj pokretta oraz klawiszy pozycjonowania Wstecz i Do przodu, aby wprowadzi¢ nazwe nowej
$ciernicy garnkowej (Naciénij F1, aby przetgcza¢ pomiedzy duzymi i matymi literami). W razie
potrzeby nacisnij klawisz Esc, aby anulowa¢ zmiany.

User defined cup wheels

ucupPo1
UCUPOZ
UCUPO3

UCUPO4

UCUPOS = womm — Tovuarpm

22

@)

&

I

1500rpm

100pm

6. Wybierz Sciernice i zatwierdZ ustawienia.

Konserwacja i serwis

100m

W celu osiggniecia maksymalnego czasu pracy i okresu eksploatacji urzgdzenia wymagana jest
odpowiednia konserwacja. Konserwacja jest wazna dla zapewnienia bezpiecznego dziatania

maszyny.

74
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9.1

9.2

Procedury konserwaciji opisane w tym rozdziale muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany
lub przeszkolony personel.

Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem (SRP/CS)

Informacje dotyczgce poszczegdlnych czesci zwigzanych z bezpieczenstwem znajdujg sie w
rozdziale ,Czesci uktadu sterowania (SRP/CS) zwigzane z bezpieczehstwem”, w sekcji ,Dane
techniczne” w niniejszej instrukcji.

Pytania techniczne i czesci zamienne

W przypadku pytan technicznych lub podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy podaé
numer seryjny oraz napiecie/czestotliwosé. Numer seryjny i napiecie znajdujg sie na tabliczce
znamionowej urzgdzenia.

Czyszczenie ogolne

W celu zapewnienia dtuzszej zywotnosci urzgdzenia, stanowczo zalecamy regularne
czyszczenie.

Uwaga
Komore przecinarki nalezy czysci¢ codziennie oraz jesli urzadzenie nie bedzie
uzywane przez dtuzszy czas.

Uwaga
Nie nalezy uzywac¢ suchej Sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na
zarysowania.

Uwaga
0 Nie uzywaj acetonu, benzolu ani podobnych rozpuszczalnikow.

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dluzszy okres czasu
. Dokfadnie oczysci¢ komore przecinarki.

. Doktadnie wyczy$¢ urzadzenie i wszystkie akcesoria.

Sciernice i $ciernice garncowe

Wskazoéwka:

Szczegotowe instrukcje dotyczgce konserwacji znajdujg sie w instrukcji obstugi
dotgczonej do Sciernic i Sciernic garncowych.

Sciernice
Sciernice sg wrazliwe na dziatanie wilgoci. Dlatego tez nie nalezy tgczy¢ nowych suchych $ciernic

z uzywanymi $ciernicami wilgotnymi. Sciernice nalezy przechowywaé w suchym miejscu,
poziomo na ptaskim podtozu.
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Konserwacja sciernic diamentowych i CBN

Aby zapewni¢ precyzje Sciernic diamentowych i CBN (a co za tym idzie ciecia), nalezy doktadnie
przestrzegac tych instrukciji.

1. Nigdy nie wystawiac¢ $ciernicy na dziatanie duzych obcigzen mechanicznych lub wysokiej
temperatury.

2. Sciernice nalezy przechowywaé w suchym miejscu, poziomo na ptaskim podtozu, najlepiej pod
lekkim naciskiem.

3. Czystaisucha Sciernica nie ulega korozji. Dlatego tez nalezy oczys$ci¢ i osuszy¢ Sciernice przed
jej przechowywaniem. Jesli to mozliwe, do czyszczenia nalezy uzywac zwyktych detergentéw.

4. Czescig ogolnej konserwacji jest rowniez regularne obcigganie $ciernicy.

Obcigganie powierzchni sciernic diamentowych, w tym tarcz CBN

Wskazéwka:
@ Nie nalezy obcigga¢ tarczy diuzej niz jest to konieczne, poniewaz spowoduje to jej
niepotrzebne zuzycie.

Wskazowka:
@ Niewtasciwe obcigganie Sciernicy jest najczestszg przyczyng jej uszkodzenia.

Sciernica poddana niedawno procesowi obciggania zapewnia optymalng jakos$¢ ciecia.
Nieprawidtowo konserwowana i obciggana tarcza wymaga wiekszego nacisku podczas ciecia, co
skutkuje wysokg temperaturg powstajgcg na skutek duzego tarcia.

Tarcza moze sie rowniez wygigc i ciecie bedzie wtedy prowadzone po skosie.

Potgczenie obu tych czynnikéw moze prowadzi¢ do uszkodzenia Sciernicy.

Do obciggania $ciernicy nalezy stosowaé dostarczony wraz z nig obciggacz stupkowy z tlenku glinu.
Istniejg dwa sposoby obciggania Sciernic:

Metoda 1

1. Zaci$nij obciggacz stupkowy tak, jak zaciskasz obrabiany przedmiot.
2. Tnij stupek obciggacza z umiarkowang predkoscig posuwu i duzg iloscig ptynu chtodzgcego.

3. Powtdrz proces, jesli tarcza nie tnie w sposéb zadowalajacy.

Metoda 2

. Uzyj obciggarki reczne;.

Przetestuj swoje sciernice

Sciernice musza by¢ testowane przed uzyciem.
Aby sprawdzi¢ Sciernice pod katem uszkodzen:

1.  Sprawdz wzrokowo powierzchnie pod katem peknie¢ i odpryskow.

2. Zamontuj $ciernice, zamknij ostone i pozwal tarczy obracac sie z petng predkoscia.
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Jezeli nie ma widocznych uszkodzen i podczas pracy z duzg predkoscig nie powstaty
pekniecia, wynik testu jest poprawny. Jesli na Sciernicy pojawity sie pekniecia, jej uzywanie
jest niebezpieczne i nalezy ja wymienic.

Badanie tarczy diamentowej/CBN - proba pierscieniowa

Aby sprawdzi¢ $ciernice diamentowa/CBN, nalezy wykonaé prébe pierscieniows.
1. Zawie$ Sciernice na palcu wskazujgcym.

2. Otéwkiem (nie metalowym) delikatnie ostukaj $ciernice wokot jej krawedzi.

3. Tarcza przechodzi pomysinie test, jezeli po stuknieciu wydaje wyrazny metaliczny dzwigk.
Jedli dzwiek jest tepy lub wyciszony, tarcza jest peknieta, a jej uzytkowanie niebezpieczne i
nalezy ja wymienic.

9.3  Wymien rurki pompy chtodziwa

Procedura

ﬁ\@\i

NS

a1l

£F
ng
—
o] | ©

©
(a]

1. Usun cztery sruby ptyty ochronnej z tytu urzadzenia.
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2. Usuh trzy sruby z pokrywy pompy ptynu chtodzacego.

A Os$ pompy B Opaska zaciskowa

3.  Zdejmij rurke z osi pompy.

4. Poluzowac opaske zaciskowg i ostroznie zdjgé kohcowki weza ze ztgczek.

5.  Przymocuj nowg rurke do ztgczy i dokre¢ zacisk weza. Zacisk weza powinien znajdowac sie na
koncu rurki, ktéra kieruje wode do komory przecinarki, poniewaz bedzie tam najwieksze
ci$nienie.

6. Nasmaruj rurke wzdtuz jej dlugosci dostarczonym smarem silikonowym. Pomoze to rolkom w
pompie ptynnie obracac¢ sie.

7. Docisnij rurke na miejsce wokét osi pompy.
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8. Prawidtowy montaz rurki w pompie.

Prawidtowo

Nieprawidiowo

Rurka pompy jest zbyt luzna Rurka pompy jest zbyt ciasna
Nadmiar objetosci pomiedzy rolkami Rurka jest rozciggnieta.

spowoduje ,fale” ptynu, ktdre rozciagna rurke. Czas eksploatacji rurki ulegnie skréceniu.

Czas eksploatacji rurki ulegnie skroceniu.

9. Ponownie zamontuj dolng pokrywe.

10. Ponownie zamontuj ptytke ochronna.

9.4 Codziennie

. Sprawdz urzadzenie przed kazdym uzyciem. Nie nalezy uzywac urzgdzenia, zanim nie
zostang naprawione wszelkie uszkodzenia.
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Sprawdz ostone

OSTRZEZENIE
A Ostone nalezy wymieni¢ natychmiast, jezeli zostata ostabiona w wyniku zderzenia z

szybko przemieszczajgcymi sie obiektami lub jezeli wystepujg widoczne oznaki
zniszczenia lub uszkodzenia.

. Sprawdz wzrokowo ostone pod kgtem oznak zuzycia lub uszkodzen (np. wgniecen, peknie¢,
uszkodzen uszczelnienia krawedzi).

+  Jezeli ostona jest uszkodzona, nalezy ja wymieni¢. Patrz Ostona »84.

Sprawdzanie blokady bezpieczenstwa ostony

Uwaga
Regularnie sprawdzaj jezyk blokady, aby upewnic sie, ze nie jest uszkodzony i ze
idealnie pasuje do mechanizmu blokujgcego.

. Upewnij sie, ze jezyk blokady tatwo wsuwa sie w mechanizm blokujgcy.

Codzienna konserwacja

PRZESTROGA
Przed uzyciem zapozna¢ sie z kartg charakterystyki dodatku do ptynu chtodzgcego.

PRZESTROGA

Unikac¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.

Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chronié palce przed materiatami
sciernymi oraz gorgcymi/ostrymi prébkami. Ptyn chtodzgcy moze zawierac¢ opifki
(pozostatosci po cieciu i szlifowaniu lub inne czgstki).

> B

PRZESTROGA
Nie nalezy rozpoczynac ptukania, zanim waz ptuczacy nie zostanie skierowany na
komore przecinarki.

Uwaga
c Nigdy nie uzywac acetonu, benzolu lub podobnych rozpuszczalnikéw.

Wskazowka:

Nie nalezy uzywac suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na
zarysowania.

Wskazoéwka:
@ W razie potrzeby uzyj etanolu lub izopropanolu, aby usung¢ smar i ole;.

. Wyczy$¢ wszystkie dostepne powierzchnie za pomocg miekkiej, wilgotnej Sciereczki.
. Wyczy$¢ komore przecinarki, a zwtaszcza stolik do ciecia z rowkami w ksztalcie litery T.

+  Worazie potrzeby nalezy wyczys$ci¢ kosz w odptywie i magnes w zbiorniku.
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. Wyczy$¢ uchwyt na prébki, zaciski prowadnicy ztgcza ptetwowego i kotnierze.

. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, ostone nalezy pozostawi¢ otwarta, aby umozliwié¢
catkowite wyschniecie komory przecinarki.

9.5 Raz w tygodniu

Wyczy$¢ urzgdzenie, aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia i prébek przez ziarna $cierne lub
czgstki metalu.

Uwaga
c Nie nalezy uzywac¢ ostrych lub Sciernych srodkéw czyszczacych.

Wyczy$¢ wszystkie dostepne powierzchnie migkka, wilgotng Sciereczka i zwyklymi
domowymi detergentami.

. Do intensywnego czyszczenia uzyj srodka czyszczacego Struers.

. Ostone zabezpieczajgcg nalezy czysci¢ miekka, wilgotng Sciereczka i zwyklym, domowym
Srodkiem antystatycznym do mycia okien.

Uwaga
0 Aby zapobiec nadmiernemu pienieniu, upewnij sie, ze do zbiornika ukfadu

recyrkulacji nie sg sptukiwane Zzadne pozostatosci detergentu ani srodka
Czyszczacego.

9.5.1 Wyczysé komore przecinarki.
1. Usun uchwyt na probki.
Wyczy$¢ uchwyt na prébki: czesci ruchome, prowadnice ze ztgczem ptetwowym oraz sruby.
Nasmaruj uchwyt na probki olejem (np. uniwersalnym olejem do uzytku domowego).
Uchwyt na prébki nalezy przechowywaé w suchym miejscu.
Dokfadnie wyczys¢ komore, tace i ostone.

Sprawdz kosz w odptywie i magnes.

2
3
4
5
6.
| Uwaga
” Zablokowany odptyw moze spowodowacé przepetnienie komory przecinarki oraz
7

niewystarczajgce chtodzenie ze wzgledu na zbyt niski poziom ptynu w zbiorniku.
Moze to spowodowaé uszkodzenie przedmiotu obrabianego, Sciernicy lub
Sciernicy garnkowe;.

Nalezy naoliwi¢ 08 sciernicy/tuleje, na ktorej zamontowana jest sciernica (np. uniwersalnym
olejem do uzytku domowego).

Wyczysé sciezke ciecia.
1. Usun wszystkie przeszkody z komory przecinarki.
2. Zamknij ostone.

3.  Wybierz z menu opcje Clean cutting track (Wyczys¢ Sciezke ciecia).
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9.5.2 Sprawdz zbiornik ptynu chlodzacego

PRZESTROGA
Przed uzyciem zapozna¢ sie z kartg charakterystyki dodatku do ptynu chtodzgcego.

PRZESTROGA

Unika¢ kontaktu skéry z dodatkiem do chtodziwa.

A Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chronié¢ palce przed materiatami
Sciernymi oraz gorgcymi/ostrymi prébkami. Ptyn chtodzacy moze zawierac opitki
(pozostatosci po cieciu i szlifowaniu lub inne czastki).

Wskazéwka:
@ Zalecamy wymiane ptynu chtodzgcego co najmniej raz w miesigcu, aby zapobiec
rozwojowi mikroorganizméw.

. Poziom ptynu chtodzgcego nalezy sprawdzac po 8 godzinach pracy lub co najmniej raz w
tygodniu. W razie potrzeby napetnij zbiornik.

+  Wymien ptyn chtodzacy, jesli wydaje sie by¢ zanieczyszczony (nagromadzenie resztek po
cieciu).

. Dodaj dodatek do ptynu chtodzgcego.

. Aby sprawdzi¢ stezenie dodatku, nalezy uzy¢ refraktometru. Nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg
uzycia znajdujgcg sie na etykiecie.

Dysze chtodziwa

. Jesli dysze ptynu chtodzgcego sg zatkane, usun blokade za pomoca cienkiego kawatka drutu
(np. spinacza biurowego).

Wskazowka:
@ Aby utatwi¢ czyszczenie, mozna odkreci¢ srube z koricowki prawej dyszy.

9.5.3 Rurka do bezwodnego chtodziwa

W przypadku korzystania z bezwodnego ptynu chtodzgcego nalezy wymienic rurke w pompie
chtodziwa na specjalng rurke do bezwodnego ptynu chtodzgcego. Rurka do bezwodnego ptynu
chtodzacego jest bardziej odporna na sktadniki tego rodzaju ptynu. Standardowa rurka wytrzymuje
tylko kilka godzin, poniewaz ma na nig wptyw bezwodny ptyn chiodzacy.

Aby uzyska¢ szczegotowe informacje na temat wymiany rurki pompy, patrz \Wymien rurki pompy
chtodziwa »77.

Uwaga

a Jesli zamontowates rurke do bezwodnego ptynu chiodzgcego, regularnie sprawdzaj
ja pod katem zuzycia.
Czestotliwos¢ wymiany rurki rozni sie w zaleznosci od konkretnych warunkow.
Zalecamy wizualne sprawdzanie zuzycia rurki po kazdych 5 godzinach uzytkowania.
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9.6 Co miesigc

9.6.1 Oczys¢ zbiornik ptynu chtodzacego
Wymieniaj ptyn chtodzgcy w zbiorniku ptynu chtodzgcego co najmniej raz w miesigcu.

PRZESTROGA

Przed uzyciem nalezy przeczytac¢ karte charakterystyki dodatku do ptynu
chtodzgcego.

PRZESTROGA

Unika¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.
Podczas pracy z ptynem chtodzgcym no$ odpowiednie rekawice ochronne i

okulary ochronne.
Ptyn chtodzgcy moze zawierac opitki (pozostatosci po cieciu i szlifowaniu lub inne
czgstki).

PRZESTROGA

Nie nalezy rozpoczyna¢ ptukania, zanim waz ptuczacy nie zostanie skierowany
na komore przecinarki.

Procedura

1. Delikatnie wysun zbiornik ptynu chtodzacego.

2. Zdejmij zakretke.

3. Wylej zuzyty ptyn chtodzgcy do odptywu zatwierdzonego dla odpadéw chemicznych.

4. Optucz zbiornik czystg wodg. Od czasu do czasu potrzgsaj zbiornikiem, aby uwolni¢
wszelkie zanieczyszczenia, ktére nagromadzity sie na dnie zbiornika.

5. Powtarzaj proces ptukania, az zbiornik bedzie czysty.

6. Ponownie zamocuj zakretke.
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7. Wsun zbiornik na miejsce.

8. Napehij zbiornik przez otwér w podstawie komory 4% roztworem dodatku chtodziwa: 190 ml
dodatku chtodzacego i 4,5 | wody.

Wskazowka:
W przypadku materiatéw wrazliwych na wode uzyj bezwodnego ptynu chtodzgcego.

Uwaga
Nie dopuszczaj do przepetnienia zbiornika.

Uwaga
Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy przeptuka¢ uktad
recyrkulacji systemu chtodzenia czystg wodg. Zapobiegnie to uszkodzeniu wnetrza

Q9|

Uwaga

Przeptucz uktad recyrkulacji czystg woda, jesli urzgdzenie nie bedzie uzywane przez
diuzszy czas. Zapobiegnie to uszkodzeniu wnetrza pompy przez wysuszone resztki
cietego materiatu.

| pompy przez wysuszone resztki cietego materiatu.

9.7 Raz w roku

9.71 Ostona

OSTRZEZENIE

Nie wolno uzywaé urzadzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajgcymi.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

OSTRZEZENIE
A W celu zapewnienia zamierzonego poziomu
bezpieczenstwa, ostona musi by¢ wymieniana co /) Struers
3 lat. Etykieta na ostonie informuje, kiedy nalezy ja Safely glass %
wymienic. Vo s g[2020.12.01

szybko przemieszczajgcymi sie obiektami lub jezeli wystepujg widoczne oznaki

Uwaga
0 Ostone nalezy wymieni¢ natychmiast, jezeli zostata ostabiona w wyniku zderzenia z
zniszczenia lub uszkodzenia.

Uwaga
Jesli urzadzenie jest uzywane dtuzej niz jedng 7-godzinng zmiane dziennie, nalezy
przeprowadza¢ kontrole w bardziej regularnych odstepach czasu.
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Uwaga
0 Szyba musi zosta¢ wymieniona na zgodng z wymogami bezpieczenstwa
okreslonymiw EN 16089.

Ostona skfada sie z metalowej ramy i kompozytowego materiatu, ktéry chroni operatora. Jesli
ostona jest uszkodzona, bedzie ostabiona i zapewni mniejszg ochrone.

Procedura

1.  Sprawdz wzrokowo ostone pod kgtem oznak zuzycia lub uszkodzen, np. wgniecen, peknieé.

2. Jedli ostona jest uszkodzona, nalezy jg natychmiast wymienic.

9.7.2 Testuj urzadzenia zabezpieczajace

Urzgdzenia zabezpieczajgce muszg by¢ testowane przynajmniej raz w roku.

OSTRZEZENIE
Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajgcymi.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Uwaga
Testy powinny byé zawsze wykonywane przez wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

Ostona jest wyposazona w uktad wytgcznika bezpieczenstwa, ktéry zapobiega uruchomieniu
napedu $ciernicy / $ciernicy garnkowej, gdy ostona jest otwarta.

Mechanizm blokujgcy uniemozliwia operatorowi otwarcie ostony do momentu, gdy silnik
przestanie sie obracac.
Wylacznik awaryjny

OSTRZEZENIE
Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajgcymi.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Test 1

1. Uruchom proces ciecia: Nacisnij przycisk Start Urzgdzenie rozpocznie prace.
2. Naciénij przycisk zatrzymania awaryjnego.

3. Jesdli operacja nie zatrzymuje sie, nacisng¢ przycisk Stop.

4. Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Test 2
1. Nacisnij przycisk zatrzymania awaryjnego.

2. Naci$nij przycisk Start
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3. Jedliurzadzenie uruchomi sig, nacisnij przycisk Stop.

4. Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Blokada zabezpieczajaca

OSTRZEZENIE

Nie wolno uzywac urzgdzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajgcymi.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Test 1

1. Uruchom proces ciecia: Nacisnij przycisk Start. Urzgdzenie rozpocznie prace.
2.  Sprobuj otworzy¢ ostone — bez uzywania sity.

3. Jesli ostona sie otworzy, nacisnij Stop.

4. Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Test 2

1.  Otworzy¢ ostone.
2. Nacisnij przycisk Start.
3. Jesli urzadzenie uruchomi sie, nacisnij przycisk Stop.

4. Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Test 3

1. Uruchom proces ciecia: Nacisnij przycisk Start. Urzgdzenie rozpocznie prace.

2. Nacisnij przycisk Stop. Jesli mozliwe jest otwarcie ostony, gdy $ciernica / $ciernica garnkowa
nadal sie obraca, nalezy sie skontaktowac z dziatem serwisowym Struers.

Przycisk chwilowy

OSTRZEZENIE
Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajgcymi.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Test 1

1. Otworzy¢ ostone.
2. Uzyjklawiszy, aby przesung¢ ramie Sciernicy, nie naciskajgc przycisku chwilowego.

3. Jeslimozna przesung¢ ramie Sciernicy, skontaktuj sie z dziatem serwisowym Struers.

Test 2

1.  Otworzy¢ ostone.

2. Uzyjklawiszy, aby przesuna¢ Sciernice / $ciernice garnkowa, nie naciskajac przycisku
chwilowego.
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3. Jeslimozna przesungé Sciernice / Sciernice garnkowag, skontaktuj sie z dziatem serwisowym
Struers.

Test 3

1. Otworzy¢ ostone.
2. Nacisng¢ przycisk Plukanie.

3. Jesli ptyn chtodzacy zacznie wyptywagé, nacisnij przycisk Ptukanie lub Stop i skontaktuj sie z
serwisem Struers.

9.8 Czesci zamienne

Pytania techniczne i czesci zamienne

W przypadku pytan technicznych lub podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy podaé
numer seryjny oraz napiecie/czestotliwosé. Numer seryjny i napiecie znajdujg sie na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

W celu uzyskania dalszych informaciji lub sprawdzenia dostepnosci czesci zamiennych nalezy
skontaktowac sie z serwisem Struers. Dane kontaktowe dostepne sg na stronie Struers.com.

Lista czesci zamiennych

Czes$¢ zapasowa Nr ref. Nr kat.
Blokada z funkcjg ryglowania YS1 2SS00025
Przemiennik czestotliwosci A2 2PU32056
Przycisk wytgcznika awaryjnego S1 2SA10400
Styk zatrzymania awaryjnego S1 2SB10071
Uchwyt modutu S1 2SA41605
Ostona - 16170044
Magnetyczny czujnik bezpieczehstwa SS1 2SS00130
Przekaznik bezpieczenstwa KS1, KS3 2KS10006
Karta monitorowania predkosci KS2, KS4 2KS10034
Czujnik predkosci - silnik gtowny HQ3, HQ4 2HQ50502
Czujnik predkosci - ruch Y HQ5, HQ6 2HQ00032
Przycisk chwilowy S2 2SA00023
Przekaznik blokady, przekaznik cieczy K1, K2 2KL23851

9.9 Serwis i naprawy

Informacja o catkowitym czasie pracy i serwisowaniu urzgdzenia jest wyswietlana na ekranie
podczas uruchamiania.
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Zalecamy, aby co roku lub po kazdych 1500 godzinach uzytkowania wykonywac regularne przeglady
serwisowe.

Po uruchomieniu urzadzenia na wyswietlaczu sg wyswietlane informacje o catkowitym czasie pracy i
informacjach serwisowych.

Po 1400 godzinach pracy na wyswietlaczu pojawi sie komunikat przypominajgcy uzytkownikowi, ze
nalezy zaplanowac przeglad serwisowy.

Po przekroczeniu 1500 godzin pracy na wyswietlaczu pojawi sie komunikat Service period
expired!. (Przekroczono termin obstugi serwisowej!)

(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

Uwaga
c Serwis moze byé wykonywany wytgcznie przez wykwalifikowanego technika
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Kontrola serwisowa

Oferujemy szeroki wachlarz kompleksowych planéw konserwacji dostosowanych do wymagan
naszych klientow. Oferta tych ustug nosi nazwe ServiceGuard.

Plany konserwacji obejmujg kontrole urzgdzen, wymiane czesci zuzywalnych, regulacje/kalibracje w
celu zapewnienia optymalnego dziatania oraz ostateczny test funkcjonainy.

Menu Maintenance (Konserwacja)

Patrz Menu Maintenance (Konserwacja) » 66.

Menu
Patrz Menu » 66.

Utylizacja
Urzadzenia oznaczone symbolem WEEE zawierajg czesci elektryczne i

elektroniczne i nie mogag by¢ utylizowane jako odpady ogdlne.

W celu uzyskania informaciji na temat prawidtowej metody utylizacji zgodnej z
przepisami krajowymi nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami.

W przypadku utylizacji materiatdéw eksploatacyjnych i cieczy recyrkulacyjnej nalezy
postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami.

I
OSTRZEZENIE
fﬁ W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcig¢

zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywac wody.
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Uwaga

Chtodziwo zawiera dodatek oraz opitki z procesu ciecia lub szlifowania.
Nie wylewac¢ chtodziwa do gtéwnego odptywu.
Nalezy przestrzegac¢ aktualnych przepiséw bezpieczenstwa dotyczgcych
postepowania z opitkami i chtodziwem oraz ich utylizac;ji.

Kontroluj rodzaje cietych lub szlifowanych metali oraz ilos¢ wytwarzanych opitkéw.

W zaleznosci od cietych lub szlifowanych materiatdéw, wymieszanie opitkdw metalicznych
pochodzgcych z metali o duzej réznicy w elektrododatniosci moze prowadzi¢ do reakcji
egzotermicznych, jesli wystgpig sprzyjajgce temu warunki.

Przyktady:

Ponizej przedstawiono przyktady potgczen, ktére mogg prowadzi¢ do reakcji egzotermicznych,
jesli podczas ciecia lub szlifowania w tym samym urzgdzeniu wytworzona zostanie duza ilos¢
opitkdw, a takze wystagpig sprzyjajgce warunki:

. Aluminium i miedz

. Cynk i miedz.

10

10.1

Problem

Problemy z urzgdzeniem

Przyczyna

Rozwigzywanie problemoéw

Dziatanie

Brak lub niewystarczajgca

ilo$¢ ptynu chiodzacego.

Poziom chtodziwa w zbiorniku
ptynu chtodzgcego jest zbyt
niski.

Upewnij sie, ze w zbiorniku
chtodziwa jest wystarczajgca
ilos¢ wody.

Dysze chtodziwa sg
zablokowane.

Wyczys¢ dysze.

Woda wycieka.

Wyciek w rurce chtodziwa.

Sprawdz rurke pompy ptynu
chtodzacego.

W razie potrzeby wymien
rurke.

Przepetnienie wody w
zbiorniku chtodziwa.

Usun nadmiar wody.

Kosz na zanieczyszczenia z
procesu ciecia jest
zablokowany.

Wyczy$¢ kosz.

Przedmioty obrabiane sg

zardzewiate.

W chtodziwie nie ma
wystarczajgcej ilosci dodatku.

Sprawdz stezenie dodatku w
ptynie chtodzacym.
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Problem

Przyczyna

Dziatanie

Komora przecinarki jest
zardzewiata.

W chtodziwie nie ma
wystarczajgcej ilosci dodatku.

Sprawdz stezenie dodatku w
ptynie chtodzgcym.

Ostona pozostaje zamknieta
po uzyciu urzadzenia.

Pozostaw otwartg ostone, aby
komora przecinarki mogta
wyschngc.

Slady korozji w komorze

przecinarki.

Ciety materiat jest wykonany z
miedzi/stopu miedzi.

Uzyj dodatku do ptynu
chtodzacego opracowanego
specjalnie dla miedzi i stopéw
miedzi.

10.2 Problemy z cieciem

Problem

Przyczyna

Dziatanie

Odbarwienie lub przypalenie

cietego materiatu.

Twardos¢ Sciernicy nie
odpowiada
twardosci/wymiarom
przedmiotu obrabianego.

Wybierz inng $ciernice lub
zmniejsz predkosc¢ obrotowg.

Niewystarczajgce chtodzenie.

Sprawdz ustawienie dysz ptynu
chtodzacego. W razie potrzeby
wyczysé dysze.

Upewnij sie, ze w zbiorniku
chtodziwa jest wystarczajgca
ilos¢ wody.

Sprawdz stezenie dodatku w
ptynie chtodzgcym.

Niepozgdane zadziory.

Zbyt twarda Sciernica.

Wybierz inng $ciernice lub
zmniejsz predkosc¢ obrotowg.

Predkos$¢ posuwu zbyt
wysoka pod koniec operaciji.

Zmniejsz predko$¢ posuwu pod
koniec operaciji.

Nieprawidtowe zamocowanie
obrabianego przedmiotu.

Podeprzyj materiati zamocuj go
po obu stronach, Uzyj uchwytu na
prébki, ktéry jest przeznaczony
do mocowania matych, dtugich
przedmiotéw obrabianych po obu
stronach.
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Problem

Przyczyna

Dziatanie

Jakos¢ ciecia jest rozna.

Niewystarczajgce chtodzenie.

Sprawdz ustawienie dysz ptynu
chtodzgcego. W razie potrzeby
wyczysé dysze.

Upewnij sie, ze w zbiorniku
chtodziwa jest wystarczajgca
ilo$¢ wody.

Sprawdz stezenie dodatku w
ptynie chtodzgcym.

Peknigcie Sciernicy.

Nieprawidtowy montaz
Sciernicy.

Sprawdz, czy srodkowy otwér ma
odpowiednig srednice. Nakretka
musi by¢ prawidtowo dokrecona.

Nieprawidtowe zamocowanie
obrabianego przedmiotu.

Podeprzyj materiati zamocuj go
po obu stronach, Uzyj uchwytu na
prébki, ktéry jest przeznaczony
do mocowania matych, dtugich
przedmiotéw obrabianych po obu
stronach.

Zbyt twarda $ciernica.

Wybierz inng sciernice lub
zmniejsz predkosc¢ obrotowg.

Predkosc¢ posuwu jest zbyt
wysoka.

Zmniejsz predkos$¢ posuwu.

Poziom sity zostat ustawiony
na zbyt wysokg wartos$c.

Zmniejsz poziom sity.

Sciernica wygina sie przy
kontakcie z materiatem.

Zréb wstepne naciecie przy matej
predkosci posuwu.

Sciernica zuzywa sie zbyt
szybko.

Predkos¢ posuwu jest za
duza.

Zmniejsz predkos¢ posuwu.

Predkos¢ obrotowa jest za
mata.

Zwieksz predkosé obrotows.

Niedostateczne chiodzenie.

Upewnij sie, ze w zbiorniku ptynu
chtodzacego znajduje sie
wystarczajgca ilos¢ wody.
Sprawdz ustawienie dysz ptynu
chtodzgcego.

W razie potrzeby wyczys¢ dysze.

Sciernica nie jest w stanie
przecigé materiatu.

Predkos¢ obrotowa jest za
mata.

Zwieksz predkos¢ obrotowa.

Nieprawidtowy dobor
Sciernicy.

Wybierz inng Sciernice.

Sciernica jest zuzyta.

Wymien Sciernice.
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Problem

Przyczyna

Dziatanie

Po zamocowaniu ciety
materiat tamie sie.

Podczas ciecia tarcza
zakleszcza sie w materiale.

Zamocuj materiat po obu
stronach tarczy, aby miejsce
ciecia pozostawato otwarte. Uzyj
uchwytu na prébki, ktory jest
przeznaczony do mocowania
matych, dtugich przedmiotéw
obrabianych po obu stronach.

Ciety przedmiot jest kruchy.

Umiesc¢ obrabiany przedmiot
miedzy dwiema
plastikowymi/gumowymi ptytami
lub zamocuj obrabiany przedmiot
w zywicy.

Uwaga

Podczas ciecia
kruchych
przedmiotow
nalezy zachowac
szczegolng
ostroznose¢.

Prébka jest skorodowana.

Prébka zbyt diugo
pozostawata w komorze
przecinarki.

Wyjmij prébke zaraz po jej
przecieciu. Jesli odchodzisz od
urzgdzenia, pozostaw otwartg
komore przecinarki.

Niewystarczajgca ilos¢
dodatku w ptynie chtodzgcym.

Sprawdz stezenie dodatku w
ptynie chtodzgcym.

10.3 Komunikaty o btedach - Accutom-100

Numer
komunikatu (#)

Wyjasnienie

Dziatanie

Ponownie uruchom urzgdzenie. Jesli bigd nadal
wystepuje, skontaktuj sie z serwisem Struers.

Zanotuj wyswietlony kod przyczyny.

Zamknij ostone, aby rozpoczg¢ proces.

Ostona jest otwarta

7 podczas uruchamiania
procesu.

Jesli ostona jest zamknieta, nalezy sprawdzi¢,

czy blokada bezpieczenstwa zostata ponownie

aktywowana.

Uruchom ponownie urzadzenie i wprowadz
prawidtowy kod bezpieczenstwa.

Jesli nie pamietasz kodu bezpieczenstwa,
zresetuj urzadzenie do ustawien fabrycznych.
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Numer

komunikatu (#) Wyjasnienie Dziatanie

Usun jedng lub wiecej metod - spowoduje to

zwolnienie miejsca do przechowywania nowych
Osiggnieto maksymalng

12 metod.
pojemnosc¢ bazy danych.
Uwaga: nie jest mozliwe usunigcie metod
Struers.
Auto (Auto): urzgdzenie bedzie cig¢ do
15 Za mato miejsca dla maksymalnej dostepnej dtugosci.
wybranej diugosci cigcia.  Edit (Edytuj): edycja diugosci ciecia lub zmiana
potozenia przedmiotu obrabianego.
Za mato miejsca dla . o - :
Edytuj metode lub zmien potozenie obrabianego
16 wybranego procesu edmiotu
MultiCut, P '
Auto (Auto): urzagdzenie bedzie szlifowaé do
17 Za mato miejsca na proces maksymalnej dOStepnej d*UgOéCi.
szlifowania. Edit (Edytuj): edycja metody lub zmiana
potozenia prébki.
o4 Za mato miejsca na proces Edycja parametréw szlifowania lub zmiana
szlifowania. potozenia prébki.
o7 Ponownie uruchom urzgdzenie. Jesli bigd nadal

wystepuje, skontaktuj sie z serwisem Struers.

Poczekaj, az silnik ostygnie przez ok. 20-30
35 minut, a nastepnie kontynuuj z mniejszym
obcigzeniem.

Sprawdz, czy blokada bezpieczenstwa jest

42 wigczona. Uruchom ponownie urzgdzenie.

50 Skontaktuj sie z serwisem Struers.
Zanotuj wyswietlony kod btedu.

11 Dane techniczne

11.1 Dane techniczne

Pojemnosé Wysokos¢ x dlugosé 50x 130 mm (2" x 5,1")

Dtugos$¢ ciecia 40 mm/195 mm (1,6”/7,7”) dla
Srednicy 25 mm
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Sciernica

Srednica

75 mm (3") — 150 mm (6")

Srednica trzpienia

12,7 mm (0,5")

Wydajnos¢ szlifowania

Wysokos¢ x dtugoscé

95 x 95 mm (3,7" x 3,7")

Sciernica garncowa

Srednica

100 mm (4") — 150 mm (6") $rednicy

Srednica trzpienia

12,7 mm (0,5")

Silnik

Predkosc¢ obrotowa

300-5000 obr./min, z opcjg
dostosowania w skokach 50 obr./min

Predkos¢ posuwu
podczas ciecia

Predkos$¢ posuwu: 0,005 -3 mm/s, z
opcjg dostosowania w skokach
0,005 mm/s

Predkos¢ posuwu
podczas szlifowania

Predkos¢ posuwu: 0,5-7,5 mm/s, z
opcjg dostosowania w skokach 0,5
mm/s

Predkos¢
pozycjonowania

Y =13 mm/s

Diugos¢ przesuwu osi Y

Kierunek Y: 110 mm (z doktadnoscia
do 0,1 mm)

Ramie uchwytu na
probki

Ruch X Tak
Obroty Tak
Oscylacja Tak
Automatyczny obrét Tak

uchwytu na probki (przed
cieciem)

Predkos¢
pozycjonowania

X =10 mm/s Zakres pozycjonowania
w kierunku X: 60

Dtugosc¢ przesuwu osi Y

Kierunek X: 60 mm (z dokfadnoscia
do 0,005 mm)

Oprogramowanie i
elektronika

Elementy sterujgce

Panel dotykowy, pokretto
wielofunkcyjne

Wyswietlacz

LCD, kolorowy wyswietlacz TFT 320
X 240 punktéw z podswietleniem
LED

Normy bezpieczenstwa

Oznakowane znakiem CE zgodnie z
dyrektywami UE
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REACH

Wiecej informacji na temat zasad
REACH mozna uzyska¢, kontaktujgc
sie z lokalnym oddziatem firmy
Struers.

Warunki pracy

Temperatura otoczenia

5-40°C (41-104°F)

Wilgotnosc¢

<85% wilgotnosci wzglednej bez
skraplania

Zasilanie

Napiecie/czestotliwosé

200-240V /50-60 Hz

Wejscie zasilania

1-fazowe (N+L1+PE) lub 2-fazowe
(L1+L2+PE)

Instalacja elektryczna musi by¢
zgodna z ,kategorig Il instalacji”

Moc S1 1080 W
Moc S3 Nie dot.
Moc, bieg jatowy 45W
Natezenie pradu, maks. 9,1A

Uktad chtodzenia Wbudowany 4,751 (1% gal), 1,6 I/min (0,4
gal/min)
Wyciag Zalecana wydajnos¢ 30 m3/h (1060 ft3/h)
Funkcje zaawansowane Stolik X, automatyczny Nr
Wspornik X, reczny Nr
Wspornik obrotowy Nr

Accutom-100
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Kategorie / poziom
wydajnosci obwodéw
bezpieczenstwa

System przetacznika
blokady bezpieczenstwa

PL d, kategoria 3

Kategoria zatrzymania 0

Blokada ostony

PL b, kategoria 3

Kategoria zatrzymania 0

Funkcja przycisku
bezpieczenstwa

PL d, kategoria 3

Kategoria zatrzymania 0

Wylgcznik awaryjny

PL c, Kategoria 1

Kategoria zatrzymania 0

Niezamierzone
uruchomienie ukfadu
hydraulicznego

PL b, kategoria 3

Monitorowanie predkosci
— ruch konsoli sciernicy
tarczowej/garncowej

PL d, kategoria 3

Kategoria zatrzymania 0

Predkos¢ obrotowa
Sciernicy
tarczowej/garncowej

PL d, kategoria 3

Wyltacznik
réznicowopradowy
(RCCB)

Nie dot.

Poziom hatasu

Poziom cisnienia
akustycznego z korekcjg
A na stanowiskach pracy

LpA =67 dB(A) (warto$¢ mierzona)
Niepewnos¢ K =4 dB

Poziom wibracji

Deklarowana emisja
wibracji

Nie dot.

Wymiary i waga

Szerokosé

64,6 cm (25,4")

Gteboko$¢ z wtyczkg

78 cm (30,7"), z wtyczkag

Wysokosé, ostona
zamknieta

44 cm (17,3”), ostona zamknieta

Wysokosé, ostona
otwarta

91 cm (35,8”), ostona otwarta

Waga

68 kg (150 Ib)

11.2 Dane techniczne - jednostki urzadzen

Dane techniczne poszczegdlnych urzgdzeh znajdujg sie w odpowiednich instrukcjach obstugi.
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11.3 Elementy systemu sterowania zwigzane z
bezpieczenstwem (SRP/CS)

OSTRZEZENIE

A W celu zapewnienia zamierzonego poziomu
bezpieczenstwa, ostona musi by¢ wymieniana // Struers
co 3 lat. Etykieta na ostonie informuje, kiedy Safety glass %
| . . .y Sicherheitsglas
naliezy jg wymienic. Verre sécurit 8[2020.12.01

OSTRZEZENIE

Komponenty kluczowe dla bezpieczehstwa muszg by¢ wymienione po uptywie
maksymalnie 20 lat.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Uwaga
SRP/CS (czesci uktadu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem) to czesci, ktére
majg wplyw na bezpieczng prace urzadzenia.

Uwaga

G Wym?ana kluczowych komponentéw bezpieczenstwa musi by¢ przeprowadzona
wytgcznie przez inzyniera firmy Struers lub wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, technika pneumatyki itp.).
Elementy o krytycznym znaczeniu dla bezpieczenstwa muszg by¢é wymieniane
wytgcznie na elementy o co najmniej takim samym poziomie bezpieczenstwa.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Czes$¢ zwigzana z

berpigezenstwen: Producent/Opis producenta Nr katalogowy producenta

Blokada z funkcjg ryglowania  Schmersal AZM 170SK-11-02ZRK -2197,
Blokada elektromagnetyczna 24 VACIDC
Przemiennik czestotliwosci Schneider Electric ATV320U06M2C
Przemiennik czestotliwosci
1x200- 240V 550W 200-
240V, 50/60Hz
Przycisk wylgcznika Schlegel ES @22 typ RV
awaryjnego Przycisk grzybkowy blokady
Styk zatrzymania awaryjnego  Schlegel 1NC typ MTO
Stycznik modutowy, chwilowy
Uchwyt modutu Schlegel MHR-5
Uchwyt modutu 5 elem. MHR-
5
Ostona Struers 16170044
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Czes$¢ zwigzana z
bezpieczenstwem

Producent/Opis producenta

Nr katalogowy producenta

Magnetyczny czujnik Schmersal BNS-120-02z
bezpieczefistwa Magnetyczny czujnik
bezpieczenstwa
Przekaznik bezpieczenstwa  Omron G9SB-3012-A
Przekaznik bezpieczenstwa
Karta monitorowania Reer SV MRO
predkosci Karta monitorowania
predkosci
Czujnik predkosci - silnik Balluff BESO5RP

gtéwny

Czujniki indukcyjne odporne
na wysokg temperature

Czujnik predkosci - ruch Y

Sick

Indukcyjne czujniki
zblizeniowe

IMB08-02BPSVU2K

Przycisk chwilowy

Schurter

Metalowe przetgczniki liniowe

1241.6931.1120000

Przekaznik blokady

Finder

Moduty interfejsu przekaznika

38.51.0.024.0060

Uwaga

Struers Numery katalogowe sg wymienione w Czesci zamienne »87.

11.4 Schematy

98

Uwaga

Szczegotowe informacje znajdujg sie w wersji online niniejszej instrukcji.

Tytut Accutom-100

Nr

Schemat blokowy

16173051 »99

Schemat instalacji powietrznej

16171004 » 100

Schemat wodny

16171003 » 101

Schemat obwodu

Zapoznaj sie z numerem schematu na tabliczce
znamionowej urzadzenia i skontaktuj sie z serwisem
Struers pod adresem Struers.com.

Accutom-100
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11.5

12

102

Informacje prawne i regulacyjne

Oswiadczenie dotyczace FCC

Niniejsze urzadzenie zostato przebadane i stwierdzono, ze jest zgodne z normami urzadzen
cyfrowych Klasy B, zgodnie z Czescig 15 Przepisow FCC. Ograniczenia te majg na celu zapewnienie
rozsgdnej ochrony przed szkodliwymi zakiéceniami w instalacji domowej. WyposaZzenie generuje,
wykorzystuje i moze wypromieniowaé energie o czestotliwosci radiowej oraz, jesli nie zostanie
zainstalowane i uzyte zgodnie z instrukcjami, moze wywotac szkodliwe zaktdcenia w potgczeniach
radiowych. Nie istnieje jednak gwarancja, ze zaktdcenia nie wystgpig w konkretnych instalacjach. W
przypadku gdy niniejszy sprzet wywotuje szkodliwe zakitécenia odbioru radia lub telewizji, ktére
mozna stwierdzi¢ wytgczajgc sprzet i wigczajac ponownie, zacheca sie Uzytkownika, aby sprobowat
usungc¢ zaktécenia stosujgc jedno lub wiecej sposréd nastepujgcych zalecen:

. Zmien ustawienie lub potozenie anteny odbiorczej.
. Zwieksz odlegtosé miedzy sprzetem a odbiornikiem.

. Podtgcz sprzet do gniazdka w innym obwodzie niz ten do ktérego przytgczono odbiornik.

EN ISO 13849-1:2015

Wszystkie elementy SRP/CS charakteryzujg sie okresem uzytkowania ograniczonym do 20 lat. Po
uptywie tego okresu nalezy wymieni¢ wszystkie te elementy.

Producent

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Faks: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpowiedzialnosé¢ producenta

Nalezy przestrzegac ponizszych instrukcji, poniewaz ich naruszenie moze spowodowac uchylenie
Struerszobowigzan prawnych:

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w tekscie i/lub ilustracjach w niniejszej instrukcji.
Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi mogg ulec zmianie bez uprzedzenia. Instrukcja
obstugi moze zawiera¢ informacje o akcesoriach lub czesciach niewchodzacych w zakres
dostarczonej wersji urzgdzenia.

Producent jest uznawany za odpowiedzialnego za wptyw na bezpieczenstwo, niezawodnosc i
dziatanie urzgdzenia tylko wtedy, gdy jest ono uzywane, serwisowane i konserwowane zgodnie z
instrukcjg obstugi.
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Ensuring Certainty

Deklaracja zgodnosci

Producent Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Dania
Nazwa Accutom-100

Model Nie dot.

Funkcja Przecinarka precyzyjna/Szlifierka

Typ 617

Nr kat. 06176227

Numer seryjny

c E Modut H, zgodnie z podejsciem globalnym U E

Niniejszym oswiadcza sig, ze wymieniony produkt jest zgodny z nastepujgcymi przepisami, dyrektywami i normami:

2006/42/WE EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN I1SO 13850:2015, EN ISO
16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Popr.:2020

2011/65/UE EN 63000:2018

2014/30/UE EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Popr.:2005, EN 61000-

6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dodatkowe NFPA 79, FCC 47 CFR czes¢ 15 czes¢ sktadowa B
normy
Osoba upowazniona do skompilowania Data: [Release date]

dokumentac;ji technicznej/
Osoba upowazniona do ztozenia podpisu
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